Aluminium-Oberflachenbehandlung
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Art der Arbeit Drehzahlempfehlung sia

Produkt
 Altlack entfernen 9 100 mm ideale Drehzahl 3’500 UPM
- Steinschlagschutz entfernen max. Drehzahl 6000 UPM
= Blankschleifen von Sicken, Kanten und schwer zuganglichen Stellen 8 150 mm ideale Drehzahl 2’500 UPM

max. Drehzahl 4’000 UPM

* Altlack entfernen 2 115 mm ideale Drehzahl 6’000 UPM
= Steinschlagschutz entfernen max. Drehzahl 8000 UPM
« Altlack entfernen g50 mm ideale Drehzahl 15’000 UPM
« Steinschlagschutz entfernen max. Drehzahl ~ 30°000 UPM
« Blankschleifen von kleinen und schwer zuganglichen Stellen g 75 mm ideale Drehzahl 13000 UPM

max. Drehzahl 27000 UPM

« Altlack entfernen @ 115 mm ideale Drehzahl 8’000 UPM
max. Drehzahl 11’000 UPM

@ 150 mm ideale Drehzahl 4’800 UPM
max. Drehzahl 6'300 UPM

« Altlack entfernen @ 115 mm ideale Drehzahl 6’000 UPM
= Steinschlagschutz entfernen max. Drehzahl 8'500 UPM
» Feinschleifen von Oberflachen

= Planschleifen von Schweissnahten @ 115 mm ideale Drehzahl 8’000 UPM
max. Drehzahl 11’000 UPM

« Planschleifen von Schweissnahten und Graten @ 115 mm ideale Drehzahl 10’000 UPM
max. Drehzahl 13’000 UPM

@ 125 mm ideale Drehzahl 9°000 UPM
max. Drehzahl 12’000 UPM

. = Anschleifen von genieteten Teilen g 150 mm  * ideale Drehzahl
i ( | = Anschleifen von Flachen * max. Drehzahl
/| = Reinigen von verwitterten Flachen * Beachten Sie die Angaben auf dem
L Stutzteller!
5 .
[ e
 Feinschliff fiir kleinere Flachen, z.B. Personenwagen Hub fiir Exzenterschleifer
mit perfekten Finish-Eigenschaften PO8O - P240  +/- 8 mm o

P240-P600  +/-5mm i
@ Beachten Sie unsere Anwendungsempfehlung! =

P240-P600  +/-5mm
@ Beachten Sie unsere Anwendungsempfehlung!

|
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e Feinschliff fuir grossere Flachen, z.B. LKW Hub fiir Exzenterschleifer
$ * fur die rationelle Bearbeitung POSO - P240  +/-8 mm
‘FIF.

ACHTUNG Kontaktkorrosion: Niemals gleiches Schleifmittel auf verschiedenen metallischen Oberflachen einsetzen.



Art.-Nr. Korn Dimension Versand-  Verpackungs-  sia Art.-Nr. Dimension Versand-  Verpackungs-

einheit einheit Zubehor einheit einheit
9196 siastrip 1 Spanndorn
N3824.0040.8 K040 ¢ 100 mm /13 mm 20 2 T3843.0000.1  6-mm Schaft 5 1
N3825.0040.8 K040 @150 mm /13 mm 10 2 ‘ =
9196 sia-Powerstrip
N4617.0040.2 K040 ¢ 115 mm 50 5
9208 siafix scm Stutzteller flexibel fur Winkelschleifer
N3875.0060.6 K060 @50 mm 500 50 T8551.0050.1  1/4” + 6 mm /@ 50 mm 5 1
N3875.01006 KI00 50 mm 500 50 & 1
N3876.0060.6 K060 @ 75 mm 500 50 T8551.0075.1  1/4”+6 mm/ @ 75 mm 5 1
N3876.0100.6 K100 @ 75 mm 500 50
1915 siarexx topcut siafast Stutzteller flexibel
T3213.0080.6  P080 @ 115 mm / ungelocht 500 50 T8584.0115.8 M14 /g 115 mm 8 2
T3213.0100.6  P100 @ 115 mm / ungelocht 500 50 T8604.0115.8  5/8” /@ 115 mm 8 2
T3213.0120.6  P120 @ 115 mm / ungelocht 500 50
T3215.0080.6  P080 @ 150 mm / ungelocht 500 50 Stutzteller flexibel
T3215.0100.6  P100 @ 150 mm / ungelocht 500 50 T7035.0150.1  M14 /@ 150 mm 10 1
T3215.0120.6  P120 @ 150 mm / ungelocht 500 50 T7011.0150.1  5/8” /@ 150 mm 10 1
9163 scm (beige = grob | rotbraun = fein | blau = sehr fein) Stutzteller flexibel fur Winkelschleifer
N6771.0060.4 K060 @ 115 mm ungelocht 200 20 T8584.0115.8 M14 /g 115 mm 8 2
N6771.0100.4 K100 @ 115 mm ungelocht 200 20 T8604.0115.8  5/8” /g 115 mm 8 2
N6771.0150.4 K150 @ 115 mm ungelocht 200 20

1915 siarexx topcut siafast Stutzteller flexibel fur Winkelschleifer
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T3213.0040.6  P040 g 115 mm / ungelocht 500 50 T8584.0115.8 M14 /g 115 mm 8 2
T3213.0060.6  P060 g 115 mm / ungelocht 500 50 T8604.0115.8  5/8” /@ 115 mm 8 2
4924 siamet Stutzteller hart fir Winkelschleifer
T6406.0060.6  P060 2 115 mm/ 22 mm 200 50 T7001.0115.8 M14/g 115 mm 10 2
T6406.0080.6  P080 g 115 mm/ 22 mm 200 50
T6406.0100.6  P100 2 115 mm/ 22 mm 200 50
T6406.0120.6  P120 2 115 mm/ 22 mm 200 50
T76407.0060.6  P060 2 125 mm/ 22 mm 200 50 Stutzteller flexibel
T6407.0080.6  P080 2 125 mm/ 22 mm 200 50 T7020.0125.1  M14 /g 125 mm 10 1
T6407.0100.6  P100 2 125 mm/ 22 mm 200 50 T7023.0125.1  5/8” /@ 125 mm 10 1
T6407.0120.6  P120 2 125 mm/ 22 mm 200 50
9073 siavlies
N7056.0320.1 K320 100 mm x 10 m 1 1 rot
N7056.0600.1 K600 100 mm x 10 m 1 1 grau
N4316.0320.3 K320 2 150 mm / 6-Loch 100 10 rot  mit siafast
N4316.0600.3 K600 @ 150 mm / 6-Loch 100 10 grau mit siafast
N4317.0320.3 K320 2 150 mm / 9-Loch 100 10 rot  mit siafast
N4317.0600.3 K600 @ 150 mm / 9-Loch 100 10 grau mit siafast
1940 siacar siafast Stutzteller fir Exzenterschleifer
T6747.xxxx.7 P080-P600 @ 150 mm / 7-Loch 600 100 T7200.0150.1 @ 150 mm / hart / 7-Loch 10 1
T6766.xxxx.7 P080-P600 @ 150 mm / 9-Loch 600 100 T7201.0150.1 @ 150 mm / weich / 7-Loch 10 1
bS8y T72020150.1 150 mm /extraweich/ 7-Loch 10 1
{;.:}-J T7203.0150.1 @ 150 mm / hart / 9-Loch 10 1
T7204.0150.1 @ 150 mm / weich / 9-Loch 10 1
1949 siadrive siafast T7205.0150.1 ¢ 150 mm / extraweich / 9-Loch 10 1
T8344.xxxx.7  P080-P600 @ 150 mm / ungelocht 600 100
T8342.xxxx.7 P080-P600 @ 150 mm / 7-Loch 600 100 & Kontrollschwarz-Pulver Set
T8343.xxxx.7 P080-P600 @ 150 mm / 9-Loch 600 100 T9032.0002.1 6 1

Andere Dimensionen und Kérnungen auf Anfrage.



sia Abrasives — Ihre Losung fur Oberflachen
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Osterreich

Schweiz

Spanien

USA

sia Abrasives Australia Pty. Ltd., 958 Stud Road, P.O. Box 2070, Rowville, Vic. 3178
Phone +61 3 9753 4333, Fax +61 3 9753 3288, E-mail sia.au@sia-abrasives.com

sia Abrasives Belgium NV SA, Industriezone Asse 5, nr. 25, 1730 Mollem (Asse)
Phone +32 2 454 00 26, Fax +32 2 454 00 27, E-mail sia.be@sia-abrasives.com

sia Abrasivos Industriais Ltda, Rua Teodoro Franco de Oliveira, 290, Sdo José dos Pinhais, PR, CEP 83065-190
Phone +55 41 382 53 33, Fax +55 41 382 53 33, E-mail sia.br@sia-abrasives.com

sia Abrasives Company Ltd., 1008 Hing Wai Centre, 7 Tin Wan Praya Rd, Aberdeen, Hongkong
Phone +852 2553 8300, Fax +852 2553 7300, E-mail wellgrow@hkc.net

sia Abrasives Deutschland GmbH, Kirschbaumweg 14-18, 50996 Koln
Phone +49 2236 96280 0, Fax +49 2236 96280 30, E-mail sia.de@sia-abrasives.com

Weck Schleifmittel GmbH, Lindgesfeld 29, 42653 Solingen-Gréfrath
Phone +49 212 2581 90, Fax +49 212 25819 19, E-mail schleifen@wecoflex.de

sia Abrasives France Sarl, 22, av. des Nations, B.P. 60073, 95972 Roissy Charles de Gaulle Cedex
Phone +33 1 48 17 80 90, Fax +33 1 48 63 21 38, E-mail sia.fr@sia-abrasives.com

sia Abrasives (G.B.) Ltd., Ellistones Lane, Greetland, Halifax HX4 8NJ
Phone +44 1422 313 30 00, Fax +44 1422 313 33 3, E-mail sia.gh@sia-abrasives.com

sia Fibral Ltd., Ellistones Lane, Greetland, Halifax HX4 8NJ
Phone +44 1422 31 30 00, Fax +44 1422 31 30 46, E-mail sia@sia-fibral.com

sia Abrasivos Mexico S.A. de C.V., Blvd. La Carreta No. 835, Par. Ind. Belenes Norte, Zapopan/Jalisco 45150, Mexico
Phone +52 3 833 65 51, Fax +52 3 833 65 34

sia Abrasives GmbH, Mindelheimerstrasse 8, 6130 Schwaz
Phone +43 5242 73 666, Fax +43 5242 73 666 6, E-mail sia.at@sia-abrasives.com

sia Abrasives Industries AG, Miihlewiesenstrasse 20, CH-8501 Frauenfeld
Phone +41 52 724 41 11, Fax +41 52 724 45 45, E-mail: sia.ch@sia-abrasives.com, Internet: www.sia-abrasives.com

sia Abrasives Espafia SA, Picos de Europa, 4, 28830 Pol. Ind. San Fernando de Henares (Madrid)
Phone +34 91 678 41 50, Fax +34 91 678 14 73, E-mail sia.es@sia-abrasives.com

sia Abrasives, Inc. USA, 1327-) Wood Branch Drive, Charlotte, NC 28273
Phone +1 704 587 73 55, Fax +1 704 587 73 50, E-mail sia.us@sia-abrasives.com

sia Capco, 900 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303
Phone 800 624 45 82, +1 612 427 24 68, Fax 800 292 90 32, +1 612 427 31 27, Internet: www.capco-abr.com

Die sia-Gruppe ist in 85 Landern mit Vertretungen prasent.
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Hauptsponsor der Schweizer Bob-Nationalmannschaft
Main Sponsor of the Swiss National Bob Team
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