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ABRASIVES

Schweizer Qualit!tsprodukte

Die sorgf'ltige Selektion erstklassiger
Rohstoffe, modernste Fabrikations- und
Konfektionsanlagen und die hochentwickelten
Produktionstechnologien blrgen fir Schleif-
produkte auf h#chstem Niveau. sia-Schleifmit-
tel werden aufgrund anspruchsvoller
Anwenderbed!rfnisse und detaillierter
Werkstoffanalysen laufend weiterentwickelt.
Sie repr"sentieren somit hochwertige
Schweizer Pr"zisions- und Qualit"tsarbeit mit
dem Ziel: Engagement flr die perfekte

Ober "che.

Nachhaltige Entwicklung

Externe Audits sowie !ber 25 interne
Prlifungen und Risikoanalysen pro Jahr Iber
alle Arbeitsbereiche sichern die Konkurrenz-
f"higkeit, eine zukunftsf'hige Entwicklung
und damit den wirtschaftlichen Erfolg von
sia Abrasives. Mit den Zerti®zierungen ISO
14001, ISO 9001 und OHSAS 18001

verp ichtet sich sia Abrasives zum aktiven
Umweltschutz, zur Erflllung von Qualit"ts-
anforderungen und garantiert Arbeits-sicher-
heit und Gesundheitsschutz.

Projekte mit Priorit!t

Chemikalienverordnung

Bei REACH (Registration, Evaluation and
Authorisation of Chemicals) handelt es sich
um eine Europ"ische Chemikalienverordnung,
die seit Juni 2007 in Kraft ist. Ziel ist,
notwendige Kenntnisse !ber die Eigenschaf-
ten von chemischen Substanzen zu erhalten
und deren Verwendung und die damit
verbundenen Gefahren flIr Mensch und
Umwelt zu prlfen. Wir stellen REACH
Compliance sicher, indem wir frlhzeitig alle
chemischen Stoffe und Zubereitungen
erfassen und die n#tigen Schritte zur Erflllung
der REACH-Pichten

in Angriff nehmen.

Gesundheits-Team

Ein neu gebildetes «Gesundheits-Team»,

u.a. bestehend aus sia-Mitarbeitenden,
sichert die Weiterflhrung laufender Projekte,
pr!ft neue Ideen und setzt neue Gesundheits-
konzepte wirksam um.



Umweltfreundliche Herstellung, Rohstoffe kontrollieren, Sichere, gesunde Arbeitspl'tze
fachgerechte Entsorgung Qualit'tsmassst!be setzen

Seit Jahren besch"ftigen wir uns mit dem Dank lickenloser Kontrollen im Produktionswir setzen Zeichen flr unfallfreie und gesunde
ef®zienten Gebrauch der Energie und ablauf stellen wir hochwertige Produkte heArbeitspl'tze. Das Wohl der Menschen ist

engagieren uns flIr den Umweltschutz. Die einwandfreien Eigenschaften der sia- Bestandteil unserer Kultur und basiert auf der
Zahlreiche Massnahmen im Produktionsprérodukte bieten einen hohen Kundennutze@rundlage von OHSAS 18001 (Occupational
zess schonen Luft, Erde und Wasser. Energie- Health and Safety Management Systems).
und Rohstoff-Ressourcen setzen wir wirks&ir kontrollieren.
und sparsam ein. Wir w"hlen unsere Rohstoffe und deren ~ Wir sind sauber.

Lieferanten sorgfltig nach strengen KriteriéMir entwickeln Produkte, die auch bei unseren
Wir tragen Sorge. bez!glich Qualit"t, Umwelt und Sicherheit Kunden wirksam zur Gesundheit beitragen.

Mit dem Beitritt zum Programm «Energie- aus. Langj"hrige Partnerschaften und die Wir haben unsere Schleifprodukte durch die
Agentur der Wirtschaft (EnAW)» setzen wist'ndige $berprlfung der Rohstoffe garanti&schweizerische Unfallversicherungsanstalt
uns freiwillig ein fir eine Erh#hung der ren gute, qualitativ zuverl"ssige und einwaf&UVA) auf die Staubentwicklung untersuchen

Energieef®zienz und fIr die Begrenzung ddeeie Materialien. lassen. Das Resultat kann sich zeigen lassen:

Ca-Ausstosses in unserem t"glichen Prozess. Tiefste Staub-Belastungswerte im Vergleich
Wir optimieren laufend. zu Wettbewerbsprodukten.

Wir sbernehmen Verantwortung. Das interne Prozess-Management System

Als «Trockene Fabrik» sch!tzen wir die Nat(lPMS) dokumentiert und verbessert wichti§#ir sind vorbildlich.

indem wir das Industrieabwasser nicht Abl"ufe und erlaubt n#tigenfalls direkte ~ sia Abrasives geh#rt weltweit zu den ersten
unge-reinigt in den Wasserkreislauf (in die Eingriffe in den Produktionsprozess. DamitFirmen, welche die neue OHSAS 18001:2007-
#ffentliche Abwasserreinigungsanlage) geli&mnen wir ein aktives und engagiertes  Norm erfllit haben. Auch halten wir uns

W#chentliche Untersuchungen des zus"tzli€chancenmanagement betreiben. streng an die Empfehlungen der FEPA-Sicher-
chen Industrieabwassers auf vorgeschriebene heitsnormen und ver#ffentlichen diese und
Werte best"tigen uns sauberes Abwasser. weitere Sicherheitsinformationen auf

www.sia-abrasives.com.



Oberfllchenkompetenz mit
Innovationen

Der Trend zu neuen Materialien mit unter-
schiedlichen Eigenschaften h"lt an. Neue
Oberfl"chenl#sungen sind deshalb ein Muss.
Als Antwort darauf hat sia Abrasives ihre
Oberfl"chenkompetenz im Schleifen durch
Produktinnovation und Partnerschaften weiter
ausgebaut. $ber die gesamte Wertsch#pfungs-
kette £ von der Forschung und Entwicklung
Iber die Logistik bis hin zur Schulung +
orientiert sich sia Abrasives konsequent an
den Bed!rfnissen der Kunden.



sia Abrasives entwickelt, produziert und vertreibt komplette, auf
spezi®sche Anforderungen und Anwendungen zugeschhittene S
systeme zur Bearbeitung von Ober "chen aller Art.

Folgende neun Elemente beschreiben den umfassenden Kunder
nutzen.

Kundenberatung

Ober "chentechnologie
Bearbeitungsprozess
Schleifmittel

Werkzeuge und Zubeh#r
Anwendungsschulung
Dokumentationen
Verpackung

Distribution



Rotation-
schliff

Vor Ort, von Pro® zu Pro®

Im Rahmen der pers#nlichen Kundenbetreuung stehen unsereapbaiali<iet,
mit ihrem Fachwissen gerne zur Verflgung.

Dank langj"hriger Erfahrung ®nden sie optimale L#sungen fIr jedeniscideif
Belang.

Wirtschatftlich und ef®ziente Bearbeitungsprozesse

Wir betrachten die gew!nschte Ober "chenqualit"t gesamtheitlich.

Das heisst, vor- und nachgelagerte Bearbeitungsprozesse werdse in der Analy
ber!cksichtigt und Faktoren wie Ef®zienz, Wirtschaftliibikeihduaweltbe-
lastung mit einbezogen. Gegebenenfalls suchen wir nach altangsiven L#s

Optimal abgestimmte Produkte
Damit Sie das gew!nschte Ober "chenresultat erzielen, untersdtZenhmker

Sie bei der Wahl des geeigneten Produktes. Ebenso werden optimaledBatebeitung
gemeinsam festgelegt.

Schweizer Qualitltsprodukte

Schleifmittel von sia Abrasives sind auf h#chstem technolodjisotiemeBdam mit
grosser Sorgfalt aus ausgew"hlten Rohmaterialien hergestellt.

Das Angebot umfasst Produkte fir s"mtliche Anwendungen, viifinb@&rabdehish-
und Polierarbeiten flr Industrie und Gewerbe.

Leckenloses Sortiment

Ein breites und vollst'ndiges Zubeh#rprogramm, das optimal aaf Guthl€ibreit
“"chenglte abgestimmt ist, deckt die Bed!rfnisse der Anwender ab.



Kundenspezi®sche Seminare in der Schweiz

In unserem modern ausger!steten Ausbildungszentrum in Fralbemfigfdlieh viele
Fachleute aus verschiedenen Branchen eine umfassende AgsbiBleminaras
erm#glichen es den Teilnehmern, in einer ruhigen, entspanntenMenessph"r
erlernen und Erfahrungen auszutauschen.

Anwendungsorientierte Hilfsmittel

Wir bieten zahlreiche Dokumentationen mit ausfthrlichen Brothilaeerf und
detaillierten Applikationsempfehlungen an. Diese Untexfatferegednwendungs-
sicherheit und Gewissheit perfekte Ober "chen zu erzielen.

Insbesondere verweisen wir auf die FEPA-Sicherheitsempfeithegbpitsdaten-
bl"tter flr Schleifmittel auf Unterlage, die Sie auf www.sis-abradierunterladen
k#nnen.

Perfekter Schutz

Die wiederverwertbaren Verpackungen mit ihren praktisofpenuRdckersand-
einheiten entsprechen den Bed!rfnissen von Fachhandel und Anwendern.

Lagerungshinweise Niemals... ...auf Betonb#den

...an offenen Fenstern
...in der N"he von Heizungen

Penktlich und zuverl!ssig

Ziel unseres ef®zienten Vertriebssystems ist die Erflllungwes¢hexien Bezug
auf Produkt, Liefertermin und Liefermenge.

Die sia-Gruppe ist weltweit in 'ber 80 L"ndern vertreten.
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Die Gliederung nach Grobschliff-, Feinschliff- und Fimshoperatio
erm#glicht klare Produktempfehlungen und Arbeitsanweisungen.

Karosserie und Rohbau

Spachtel, Flller- und Lackschliff

Nachbearbeitung von Lackober "chen
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Art der Arbeit Anwendungsempfehlung sia-Produkte
s 4RENNEN VON +AROSSERIETEI 075 mm ideale Drehzahl  20'000 UPM
max. Drehzahl 20'100 UPM
s IBSCHLEIFEN VON 3CHWEISSNI ull5mm ideale Drehzahl  10'000 UPM
max. Drehzahl 13'000 UPM

s "EARBEITEN VON KLEINEN UND 050 mm
s "EARBEITEN VON 3CHWEISSNE

U 75 mm

ideale Drehzahl
max. Drehzahl

ideale Drehzahl
max. Drehzahl

20'000 BPMELLEN
30'000 UPM

18'000 UPM
27'000 UPM

S %NTFERNEN VON !ILTLACK UND 050 mm

ideale Drehzahl

20'000 BRMCHEN

Stellen max. Drehzahl 30'000 UPM
s "EARBEITEN VON FEINEN 3CHW
s "LANKSCHLEIFEN VON KLEINEN u50mm ideale Drehzahl 15'000 UPM
zug"nglichen Stellen max. Drehzahl 30'000 UPM
U 75 mm ideale Drehzahl 13'000 UPM
max. Drehzahl 27'000 UPM
s %NTFERNEN VON ILTLACK U115 mm ideale Drehzahl  8'000 UPM
s "LANKSCHLEIFEN VON +ORROS max. Drehzahl 11'000 UPM

s "LANKSCHLEIFEN VON +AROSS 0115 mm
schutz etc.

ideale Drehzahl
max. Drehzahl

6'000 UBMILA G
8'500 UPM
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Artikel-ID Korn Dimension sia-Zubeh"r Artikel-ID Dimension
9189 siawheel Trennscheiben Spanndorn mit Schaft
0020.0096.01 (T8443) u75/10/1 mm 0020.0113.01 (T4801) 6 mm 19 x 52 mm
0020.1086.01 (T4800) 1/4° 19 x 52 mm
4924 siamet Scheiben Stetzteller hart
9386.9974 (T6406) PO036 U115 mm 0020.0348.02 (T7001) M14 U 115 mm
P040 U115 mm
P060 U115 mm
9206 siamet x siafix Scheiben Stetzteller flexibel mit Schaft
0020.1378.01 (T3871) PO036 u 50 mm 0020.0132.01 (T8551) 1/4°+ 6 mm 050 mm
0020.1379.01 P0O60 u 50 mm Schnellverschluss
0020.1382.01 (T3872) P036 u 75 mm 0020.0133.01 (T8551) 1/4°+ 6 mm 075 mm
0020.1383.01 P0O60 u 75 mm Schnellverschluss
2824 Flapfix siafix Stetzteller flexibel mit Schaft
0020.4323.01 (T5054) K040 u 50 mm 0020.0132.01 (T8551) 1/4°+ 6 mm 0 50 mm
0020.4324.01 (T5054) K060 U 50 mm Schnellverschluss
0020.4325.01 (T5054) K080 u 50 mm
9208 scm siafix Scheiben Stetzteller flexibel mit Schaft
0020.0126.01 (T3875) coarse u 50 mm 0020.0132.01 (T8551) 1/4° + 6 mm 0 50 mm
0020.2340.01 medium u 50 mm Schnellverschluss
0020.0127.01 fine u 50 mm 0020.0133.01 (T8551) 1/4°+ 6 mm 075 mm
Schnellverschluss
0020.0129.01 (T3876) coarse u 75 mm
0020.2343.01 medium u 75 mm
0020.0130.01 fine U 75 mm
1919 siawood TopTec siafast Scheiben Stetzteller flexibel fer siafast
5903.5767 (T6077) P0O40 U 115 mm 0020.0172.01 (T8584) M14 U 115 mm
P060 u 115 mm 0020.2325.01 (T8604) 5/8° U115 mm
P080 u 115 mm
P100 u 115 mm
P120 u 115 mm
6260 scm ultradisc Scheiben Stetzteller flexibel fer scm
6723.5318.2921 (N6711) coarse U 115 mm 0020.0396.02 (T6977) M14 U 115 mm
6723.5318.4921 medium U115 mm
6723.5318.5921 fine U115 mm

Andere Dimensionen und Kernungen auf Anfrage
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Art der Arbeit Anwendungsempfehlung sia-Produkte
s %NTFERNEN VON ILTLACK U100 mm ideale Drehzahl  3'500 UPM
s %NTFERNEN VON 3TEINSCHLAC max. Drehzahl 6'000 UPM

s "LANKSCHLEIFEN VON 3ICKEN
zug"nglichen Stellen

%NTFERNEN VON ILTLACK 0115 mm ideale Drehzahl 6000 UPM
s %NTFERNEN VON 3TEINSCHLAC max. Drehzahl 8000 UPM
s %WNTFERNEN VON ILTLACK 0100 mm ideale Drehzahl ~ 3'500 UPM
s %NTFERNEN VON 3TEINSCHLAC max. Drehzahl  6'000 UPM

"LANKSCHLEIFEN VON 3ICKEN
zug"nglichen Stellen (hohe Flexibilit"t)

s WNTFERNEN VON &OLIEN UND u1u88mm ideale Drehzahl 2'000 UPM
max. Drehzahl 4'000 UPM

Hinweise s !LUMINIUM "EIl DER "EARBEIN® VG INENRDEIST ANUF BMMEHEURNU
s +ONTAKTKORROSION .IBMARLMSERBEIIEDE NEMIMHFMLTTECHEN /BERFLECHEN [
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Artikel-ID Korn Dimension sia-Zubeh"r Artikel-ID Dimension
6300 siastrip Scheiben Spanndorn von vorne besteckbar
4329.5929.1721 (N3010) K040 U 100 mm /6 mm 0029.0287.01 (N3866) 6 mm-Schaft

6300 sia-Powerstrip

1733.1719.1721 (N2065) K040 U 115 mm /22 mm
6914 siafleece super duty Spanndorn von hinten besteckbar
7766.0014.3911 (N2008) coarse (rot) U100 mm /12 mm 0029.0009.01 (N3843) 6 mm-Schaft

9999 Folienradier siarad

0020.3983.01 (T7812) U 88 mm x 15 mm
5/16°-Anschluss
6 mm-Schaft

Andere Dimensionen und Kernungen auf Anfrage
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Art der Arbeit Anwendungsempfehlung sia-Produkte

IBTRAGEN VON VERWITTERTEN KO060

IUSSCHLEIFEN VON ABERGENG KO080 - P150
Hub flr Exzenterschleifer: 10.0 - 5.0 mm

" n

s OLANSCHLEIFEN VON 3PACHTE K080 -P150
s .ACHSCHLEIFEN VON 3PACHTE K180 -P280

Hub flr Exzenterschleifer: 10.0 - 5.0 mm

s INSCHLEIFEN VON 7TERKSGRUN P240

Hub flr Exzenterschleifer: 10.0 - 5.0 mm

s OLANSCHLEIFEN VON &aLLER P280 - P360

s &EINSCHLEIFEN VON &aLLER P400 - P600
Hub flr Exzenterschleifer: 5.0 - 2.5 mm

s INSCHLEIFEN VON !ILTLACK P500 - P800
Hub fir Exzenterschleifer: 5.0 - 2.5 mm

s 2EINIGEN 6ERFEINERN NACH ulrafine
Hub flr Exzenterschleifer: 7.0 - 5.0 mm

s -ATTIEREN VON .EUTEILEN UN veryfine
Hub flr Exzenterschleifer: 10.0 - 5.0 mm

s 60R DEM 3CHLEIFEN VON 3PAC RZEN

16



Artikel-ID Korn Dimension

sia-Zubeh'r

Artikel-ID Dimension

1950 siaspeed siafast Scheiben 7-Loch
8438.1710 (T2021) KO60 - KOBO 1 150 mm
P100 - P280 u 150 mm

1950 siaspeed siafast Scheiben 9-Loch
2237.4737 (T2022) K060 - KO80 1 150 mm
P100 - P280 u 150 mm

1950 siaspeed siafast Scheiben 15-Loch
7546.2948 (T2023) K060 - KO80 0 150 mm
P100 - P280 U 150 mm

Luftkammer-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
0020.2296.01 (T7200) U 150 mm hart
0020.2334.01 (T7201) U 150 mm weich

Aerodynamik-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
0020.3509.01 (T7206) U 150 mm weich

Luftkammer-Stetzteller 15-Loch (5/16° + M8)
0020.4091.01 (T7203) U 150 mm hart
0020.4092.01 (T7204) U 150 mm weich

Luftkammer-Stetzteller 15-Loch (5/16° + M8)
0020.4091.01 (T7203) U 150 mm hart
0020.4092.01 (T7204) U 150 mm weich

1950 siaspeed siafast Scheiben 7-Loch
8438.1710.0280 (T2021) P280-P600 0 150 mm

1950 siaspeed siafast Scheiben 9-Loch
2237.4737 (T2022) P280 - P600 U 150 mm

1950 siaspeed siafast Scheiben 15-Loch
7546.2948 (T2023) P280-P600 U 150 mm

Luftkammer-Ststzteller 7-Loch (5/16° + M8)
0020.2334.01 (T7201) u 150 mm weich
0020.2335.01 (T7202) u 150 mm extraweich

Aerodynamik-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
0020.3509.01 (T7206) U 150 mm weich
0020.3510.01 (T7207) U 150 mm extraweich

Luftkammer-Stetzteller 15-Loch (5/16° + M8)
0020.4092.01 (T7204) U 150 mm weich
0020.4093.01 (T7205) U 150 mm extraweich

Luftkammer-Stetzteller 15-Loch (5/16° + M8)
0020.4092.01 (T7204) U 150 mm weich
0020.4093.01 (T7205) U 150 mm extraweich

6120 siavlies speed siafast Scheiben
7866.2539.8715 (N8996) ultra fine (grau) U 150 mm

Aerodynamik-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
0020.3509.01 (T7206) U 150 mm weich
0020.3510.01 (T7207) U 150 mm extraweich

Luftkammer-Stetzteller 15-Loch (5/16° + M8)
0020.4092.01 (T7204) U 150 mm weich
0020.4093.01 (T7205) U 150 mm extraweich

6120 siavlies speed siafast Scheiben
7866.2539.6921 (N8996) very fine (rot) 0 150 mm

Luftkammer-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
0020.4092.01 (T7204) U 150 mm weich
0020.4093.01 (T7205) u 150 mm extraweich

Aerodynamik-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)

0020.3509.01 (T7206) U 150 mm weich
0020.3510.01 (T7207) U 150 mm extraweich

Kontrollschwarzpulver-Set
0020.2302.01 (T9032)  Set inkl. 2 Kartuschen % 30 g

Nachfellkartuschen
0020.2301.01 (T9032) 6 Kartuschen % 30 g

Andere Dimensionen und Kernungen auf Anfrage
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Art der Arbeit Anwendungsempfehlung sia-Produkte

s OLANSCHLEIFEN VON 3PACHTE KO040 - P150

s OLANSCHLEIFEN VON 3PACHTE K080 -P180
s OLANSCHLEIFEN VON &aLLER P240 - P360
s &EINSCHLEIFEN VON &aLLER P400 - P600

s OLANSCHLEIFEN VON 3PACHTE K080 -P360 XEN
und konkaven Teilen

M| |

s OLANSCHLEIFEN VON 3PACHTE K080 -P360
s &EINSCHLEIFEN VON &aLLER P400 - P600

s 3CHLEIFEN VON VERSCHIEDEN Verwenden der gebrauchten Scheiben
u 150 mm als Erg"nzung zum Maschinenschliff
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Artikel-ID Korn Dimension sia-Zubeh'r

Artikel-ID Dimension

1950 siaspeed siafast Streifen 14-Loch
5618.8422 (T2043) K040 + KO60 70 x 420 mm
5618.8422 (T2043) K080 - P150 70 x 420 mm

Karosseriefeile 14-Loch

0020.3924.01 (T7046) 70 x 400 mm
Anschluss flIr Absaugung
harter Zellkautschuk
siaklett

1950 siaspeed siafast Streifen 8-Loch
8457.3676 (T2040) K080 - P600 70 x125 mm

1950 siaspeed siafast Streifen 8-Loch
0062.9565 (T2041) K080 -P600 70 x198 mm

1950 siaspeed siafast Streifen 18-Loch
5348.63 (T2042) K080 - P600 115 x 228 mm

Handschleifblock 8-Loch

0020.3926.01 (T7046) 70 x 125 mm
Anschluss flr Absaugung
harter Zellkautschuk
siaklett

Handschleifblock 8-Loch

0020.3922.01 (T7046) 70 x 198 mm
Anschluss flr Absaugung
harter Zellkautschuk
siaklett

Handschleifblock 18-Loch

0020.3923.01 (T7046) 115 x 230 mm
Anschluss flr Absaugung
harter Zellkautschuk
siaklett

1950 siaspeed siafast Streifen 18-Loch
5348.6389 (T2042) K080 - P360 115 x 228 mm

flexibler Handschleifblock 18-Loch

0020.39xx.01  (T7046) 115 x 228 mm
Anschluss flIr Absaugung
flexible Platte
siaklett

Absaugschlauch fer Karosseriefeile und
Handschleifgerlte
0020.3925.01 (T7046) U 25 mm /021 mm x 4500 mm

Adapter zu Absaugschlauch
0020.4349.01 (T7046) U29 mm/ 021 mm x 47 mm

1950 siaspeed siafast Streifen ungelocht
6783.9190 (T2050) K080 - P400 70 x 125 mm

Handschleifblock fer Trockenschliff

0020.0342.01 (T7055) 70 x 125 mm  ungelocht
2 Seiten
mittelhart/extraweich
siaklett

1950 siaspeed siafast Scheiben
U 150 mm

Handschleifblock rund

0020.0364.02 (T7060) u 150 mm ungelocht
weich
siaklett

Andere Dimensionen und Kernungen auf Anfrage
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Art der Arbeit Anwendungsempfehlung

sia-Produkte

s 6ORSCHLEIFEN VON 2UNDUNGTE
Formen

s &aLLER %NDSCHLIFF AN SCHW

s 3CHLEIFEN ZUM "EILACKIEREN

P150 - P320
P320 - P500
P500 - P600

IFTEN

Schleifart: trockeny

s 60RSCHLEIFEN VON 2UNDUNGTE
Formen

S &ALLER %NDSCHLIFF AN SCHW

s 3CHLEIFEN ZUM "EILACKIEREN

medium - fine

fine - extra fine
super fine - micro fine

Schleifart: trocken FTE N

Schleifart: trockenN
Schleifart: trocken

s &aLLER %NDSCHLIFF VON SCH'
s -ATTIEREN VON ,ACKOBERFLEC(
Stellen

K600 - K800
K800 - K1000

Schleifart: feucht . E N
Schleifart: feucht _|CHEN

s OLANSCHLEIFEN VON &aLLER
Endlackierung

P600 - P1200

Schleifart: nass R

20



Artikel-ID Korn Dimension sia-Zubeh'r Artikel-ID Dimension

1950 siaspeed siasoft Rollen perforiert
2237.4334 (T2150) P150-P600  115/125 mm X 25 m

1950 siaspeed siasoft Streifen
4564.0566 (T2151) P150-P600 115 x 140 mm

9214 Flat Pad

0020.3794.01 (T2275) medium 115 x 140 mm
0020.3795.01 fine 115 x 140 mm
0020.3796.01 extra fine 115 x 140 mm
0020.3797.01 super fine 115 x 140 mm
0020.3798.01 micro fine 115 x 140 mm

7940 siaair siafast Streifen

6329.7598 (T3308) K600 115 x 140 mm
K800 115 x 140 mm
K1000 115 x 140 mm
1913 siawat fc Bogen Handschleifblock mit Schlitz, ohne Klett
3100.3713 (T6021) P600 230 x 280 mm 0020.0389.01 (T8184) 70 x 125 mm
(T6021) P800 230 x 280 mm
(T6021) P1000 230 x 280 mm
(T6021) P1200 230 x 280 mm

Flexibler Handschleifblock
0020.3713.01 (T5099) 60 x 128 x 15 mm

Andere Dimensionen und Kernungen auf Anfrage
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Art der Arbeit Anwendungsempfehlung sia-Produkte

s -ATTIEREN VON .EUTEILEN UNI very fine
vor dem F!llerauftrag

s -ATTIEREN VON ,ACKEN VOR D ultrafine

s -ATTIEREN VON HEIKLEN ,ACKI micro fine
Ausspritzen
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Artikel-ID Korn Dimension sia-Zubeh'r Artikel-ID Dimension

6120 siavlies speed Rollen

9327.7238.6921 (N7056) very fine (rot) 100 mm x 10 m
3144.5052.6921 (N7900) very fine (rot) 115 mm x 10 m
2344.9555.6921 (N7013) very fine (rot) 125 mm x 10 m

6120 siavlies speed perforierte Streifen
0055.7679.6921 (N7002) very fine (rot) 115 x 152 mm

6120 siavlies speed Streifen
4132.9840.6921 (N7058) very fine (rot) 115 x 229 mm

6120 siavlies speed Rollen Mattierungspaste siamat
9327.7238.8715 (N7056) ultra fine (grau) 100 mm x 10 m 0020.4174.01 (T7026) 500 ml
3144.5052.8715 (N7900) ultra fine (grau) 115 mm x 10 m

2344.9555.8715 (N7013) ultra fine (grau) 125 mm x 10 m

6120 siavlies speed perforierte Streifen
0055.7679.8715 (N7002) ultra fine (grau) 115 x 152 mm

6120 siavlies speed Streifen
4132.9840.8715 (N7058) ultra fine (grau) 152 x 229 mm

6120 siavlies speed Rollen
3144.5052.9913 (N7900) micro fine (gold) 115 mm x 10 m

6120 siavlies speed perforierte Streifen
0055.7679.9913 (N7002) micro fine (gold) 115 x 152 mm

6120 siavlies speed Streifen
4132.9840.9913 (N7058) micro fine (gold) 115 x 229 mm

Andere Dimensionen und Kernungen auf Anfrage
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Schleifsystem fer Feinschliff £+ Lackbearbeitung

S

S

S
S

S

S

S

S

-ATTIEREN VON

-ATTIEREN
auftrag

-ATTIEREN
-ATTIEREN

-ATTIEREN
auftrag
-ATTIEREN

-ATTIEREN VON

-ATTIEREN ZUM

'LT UND .EU

KONVENTIONH

KONVENTIONH
ITJUFSPRITZZO

KRATZFESTE

KRATZFESTE

ILTLACK

"EILACKIERE

P800 - P1000
Hub flr Exzenterschleifer: 3.0 - 2.5 mm

K360 - K500 Schleifart: feucht

K600 - K800 Schleifart: feucht
K1000 - K2000 Schleifart: feucht

Schleifart: feucht

Schleifart: feucht

very fine

ultra fine

micro fine

Hub flr Exzenterschleifer: 5.0 - 2.5 mm

very fine

ultra fine

micro fine

Hub flr Exzenterschleifer: 5.0 - 2.5 mm




Avrtikel-ID Korn Dimension sia-Zubeh"r Artikel-ID Dimension
1990 siamic siafast Scheiben 7-Loch Luftkammer-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
9301.5854 (T3585) P800 U 150 mm 0020.2335.01 (T7202) U 150 mm extraweich
P1000 U 150 mm Aerodynamik-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
0020.3510.01 (T7207) U 150 mm extraweich
Luftkammer-Stetzteller 15-Loch (5/16° + M8)
0020.4093.01 (T7205) U 150 mm extraweich
1990 siamic siafast Scheiben 9-Loch Intermediate Pad mit Mikroklett
3100.8914 (T9002) P800 U 150 mm 0020.2615.01 (T6740) U 150 mm 7-Loch
P1000 U 150 mm 0020.4546.01 (T6744) U 150 mm 15-Loch
7940 siaair siafast Scheiben Luftkammer-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
5163.3687 (T3307) K600 - K2000 U1 150 mm 0020.2335.01 (T7202) U 150 mm extraweich
Luftkammer-Stetzteller 15-Loch (5/16° + M8)
0020.4093.01 (T7205) u 150 mm extraweich
7940 siaair siafast Scheiben Aerodynamik-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
3647.2462 (T3306) K1000 U 80 mm 0020.3510.01 (T7207) U 150 mm extraweich
K2000 U 80 mm
7240 siacarat siafast Scheiben Stetzteller (5/16°)
9967.9911 (T5096) K500 u 150 mm 0020.1988.01 (T9012) U 77 mm weich
9967.9911 (T5096) K1000 U 150 mm
7240 siacarat siafast Scheiben Protection Disc
8451.8686 (T5095) K500 U 80 mm 0020.3453.01 (T3309) U 150 mm
8451.8686 (T5095) K1000 u 80 mm
6120 siavlies speed Scheiben siafast Mattierungspaste siamat
7866.2539.6921 (N8996) very fine (rot) 0 150 mm 0020.4174.01 (T7026) 500 ml
7866.2539.8715 (N8996) ultra fine (grau) u 150 mm
7866.2539.9913 (N8996) micro fine (gold) U 150 mm
Protection Disc
0020.3453.01 (T3309) U 150 mm

Andere Dimensionen und Kernungen auf Anfrage
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Art der Arbeit Anwendungsempfehlung sia-Produkte
s .ACHBEARBEITEN VON ,ACKIER P1200 - P1500 Schleifart: troglen
Orangenhaut) Hub flr Exzenterschleifer: 3.0 - 2.5 mm

s %WNTFERNEN VON ,ACKLEUFER! P1200 - P1500
s %WNTFERNEN VON /RANGENHAU P1500 - P2500 Schleifart: nads

26



Artikel-ID Korn Dimension sia-Zubeh'r Artikel-ID Dimension
1990 siamic siafast Scheiben 7-Loch Luftkammer-Ststzteller 7-Loch (5/16° + M8)
9301.5854 (T3585) P1200 U 150 mm 0020.2335.01 (T7202) U 150 mm extraweich
P1500 u 150 mm
Aerodynamik-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
0020.3510.01 (T7207) U 150 mm extraweich
Luftkammer-Stetzteller 15-Loch (5/16° + M8)
0020.4093.01 (T7205) U 150 mm extraweich
1990 siamic siafast Scheiben 9-Loch Intermediate Pad mit Mikroklett
3100.8414 (T9002) P1200 U 150 mm 0020.2615.01 (T6740) U 150 mm 7-Loch
P1500 u 150 mm 0020.4546.01 (T6744) U 150 mm 15-Loch
1913 siawat fc siafast Streifen Handschleifblock fer Nass-/Trockenschliff
5980.9923 (T4827) P1200 70 x 125 mm 0020.0343.01 (T7053) 70 x 125 mm
P1500 70 x 125 mm 2 Seiten
P2000 70 x 125 mm hart/weich
P2500 70 x 125 mm Microklett
1913 siawat fc Bogen Handschleifblock mit Schlitz, ohne Klett
9219.5517 (T6140) P1200 140 x 230 mm 0020.0389.01 (T8184) 70 x 125 mm
P1500 140 x 230 mm
P2000 140 x 230 mm
P2500 140 x 230 mm
= EoaiigEonEn Flexibler Handschleifblock
3100.3713 (T6021) P1200 230 x 280 mm 0020.3713.01 (T5099) 60 x 128 x 15 mm
P1500 230 x 280 mm
P2000 230 x 280 mm
P2500 230 x 280 mm

Andere Dimensionen und Kernungen auf Anfrage
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Art der Arbeit Anwendungsempfehlung sia-Produkte

s l/lUSSCHLEIFEN VON 3FAUBEINS P1500 - P2500 Schleifart: feucht
ventionellen Lacken (siafast)

s lUSSCHLEIFEN VON 3TAUBEINS P1500 + P2000 Schleifart: feudf ELL E N
kratzverbesserten Lacken und UV-Lacken

s &EINSCHLEIFEN DER PLANGES K2000 Schleifart: feucht
Fl'chen als Vorstufe zum Polieren K3000 Schleifart: feucht
K4000 Schleifart: feucht

Hub flr Exzenterschleifer: 3.0 - 2.5

s &EINSCHLEIFEN DER PLANGES K2000 Schleifart: feuch ORSTU F E

zum Polieren auf kratzverbesserten und UV-Lacke K3000 Schleifart: feucht
Hub flr Exzenterschleifer: 3.0 - 2.5
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Artikel-ID Korn Dimension Artikel-ID Dimension
1913 siawat fc siafast Daisy Discs Finiblock fer siafast
4269.7970 (T8168) P1500 U 37 mm 0020.3285.01 (T8550) u 30 mm
P2000 U 37 mm rund
P2500 U 37 mm hart/weich
Mikroklett
7242 siacarat cut siafast
9629.6155 (T5341) P1500 u 35 mm
P2000 u 35 mm
7940 siaair Luftkammer-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
3647.2462 (T3306) K2000 u 80 mm 0020.2335.01 (T7202) U 150 mm extraweich
K3000 u 80 mm
K4000 u 80 mm Luftkammer-Stetzteller 15-Loch (5/16° + M8)
0020.4093.01 (T7205) u 150 mm extraweich
5163.3687 (T3307) K2000 u 150 mm Aerodynamik-Stetzteller 7-Loch (5/16° + M8)
K3000 u 150 mm 0020.3510.01 (T7207) u 150 mm extraweich
K4000 U 150 mm
7240 siacarat Protection Disc
8451.8636 (T5095)  K2000 U 80 mm 0020.3453.01 (T3309) U 150 mm
K3000 u 80 mm
Stetzteller (5/16° + M8)
0020.1988.01 (T9012) u 77 mm weich
9967.9911 (T5096) K2000 U 150 mm
K3000 U 150 mm

Andere Dimensionen und Kernungen auf Anfrage
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10 hilfreiche Poliertipps

Zur Erzielung m#glichst brillanter Oberfl"cheleenmvpféh jeden Arbeitsschritt siashine magic.

Mit den empfohlenen Pad- und Poliermittelkombietielea Sie das bestm#gliche Resultat.

Tragen Sie die Politur auf eine etwas kleinere Filsi®&epflieren m!ssen&

Saubere Pads = gl"nzendes Resultat + SchmutzigesBeldenv&ratzer&

Durch regelm"ssiges Reinigen der Pads mit Wagser 8&ltiie Pad-Lebensdauer enorm.

Eine trockene Pokterbrenmtdie Oberfl'che + Vermeiden Sie das Austrocknen disl$aliéinend des Poliervorgangs.
Die empfohlene Drehzahl ist die optimale Gesdhflirdiegkeaschinelle Politur.

Nicht in der Sonne polieren&

Arbeiten Sie bequem: Lassen Sie die Politur unchtideiGéaschine die ganze Arbeit machen&

10 Sie erreichen eine gleichm"ssige Oberfl"che wehwam®berhitzen, wenn Sie die Poliermaschine Béngiguing halten.

©oOoNOOr®WDNPE

Art der Arbeit

s I/UFPOLIEREN VON ILTLACK
s .ACH /IBERFLECHENSCHLIFF MIT SIAAIR VELVET +

s OOLIEREN VON AUSGESCHFEFENBNER /RANGHREHAUT UG BSWHH MEIN E |

K2000/K3000)

s OOLIEREN VON AUSGESCHIFENEWHEN ,ASKAWMFERN G ESIRHVRERNIEE
K2000/K3000)

s OOLIEREN VON AUSGESCHISIERENTEN 8 TMITBE | NSIGMAS SEN EEWAR H
K3000)

s OOLIEREN NACH /BERFLECHENSCHLIFF MIT SIAAIR VEL

s %NTFERNEN VON 3PRITZNEBEL /VERSPRAY

s %NTFERNEN VON FEINEN +RATZERN

s &INISH BEI HELLEN &ARBEN NACH ,AMMFELLANWENDUNG

s :WISCHENSCHRITT BEI DUNKLEN UND HEIKLEN &ARBEN

s %NTFERNEN VON (OLOGRAMMEN
s &INISH BEl DUNKLEN UND HEIKLEN &ARBEN

siashine magict s ERMUGLICHT MAHELOSES IRBEITEN Sprehkopf zu s HOCHWERTIGER 3PF
0020.3917.01 s ENTFERNT UND VERHINDERT (OLOGR A Mikskine magic mit Vitondichtung
(T6420) s STREIFENFREIER 'LANZ AUF ALLEN ,ACO0EON3618.01

(T6420)

* Lieferung siashine magic ohne Spr!hkopf
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sia-Poliermittel

sia-Polierscheiben

siashine speed siashine finish Lammfellscheibe Schaumstoffscheibe | Schaumstoffscheibe Schaumstoffscheibe
hart weich extraweich
0020.3615.01 0020.3616.01 0020.0154.01 u 100 mMn®020.2018.01 u 170 mn®020.0155.01 U 100 mn®020.0261.01 u 100 mm
(T6420) (T6420) (T8559) (T8427) (T8559) (T8971)
0020.0265.01 u 170 mm 0020.0264.01 0 170 mn®020.0262.01 U 170 mm
(T8426) (T8427) (T8970)
Microfasertuch Stetzteller Drehzahlempfehlung:
sia Policloth mit siafast {1 100 mm = ideale Drehzahl 2'200 UPM, max. Drehzahl 3'000 UPN

0020.3185.01

(T8496)

380 x 380 mm

0020.1907.01
(T8425)
M14 0150 mm

U 170 mm = ideale Drehzahl 1’200 UPM, max. Drehzahl 1'800 UPN
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Schleiftechnik

Die vielseitigen Einsatzm#glichkeiten der exiblen Schtsgimittel h
zur Entwicklung zahlreicher Schleiftechniken geflhrt. Um perfekte
Ober "chenresultate zu erreichen ist Schleifen als Gesamtsysten
zu betrachten, bei welchem Werkst!ck, Maschine, Werkzeug und
Anwendung optimal aufeinander abgestimmt werden m!ssen.

Die richtige Kornwahl
Vergleich Nass- und Trockenschliff

Stltzteller-/Hubempfehlungen
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Die richtige Kornwahl
— — — —l N N N ™ (92 < Lo (c0}

Ausschleifen von $berg"ngen I I I I
Planschleifen von Spachtel I I I I

Feinschleifen von Spachtel
und Lack

1000
1200
1500

Feinschleifen von Flller I I I
Anschleifen von Altlack

Planschleifen von Flller

Micro- und Lack-Finish

Kornempfehlung auf einen Blick (Maschinenschiliff)

Korngresse Anwendung Hub flr Exzenterschleifer
P60 Abtragen von verwitterten Lackierungen 10-5 mm
P80 + P150 Ausschleifen von $berg"ngen, Planschleiferiefon Spach 10-5 mm
P240 Nachschleifen von Spachtel, Nachschleifen von Lack

Anschleifen von Werksgrundierungen, Feinschleifen yon Spa@ht8 mm
P320 Planschleifen von Flller 5-25mm
P400 Feinschleifen von Flller, Anschleifen von Altlack m5-25m
P600 Reinigen, Verfeinern nach dem F!llerschliff 5-25mm
P600 - P1500 Planschleifen von frischem Lack 5-25mm
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Vergleich Nass-/Trockenschliff

- trocken trocken nass

1950 siaspeed siasoft

1990 siamic siasoft 9214 Flat Pad 1913/1951 siawat
_— micro fine P2000 - P2500
_— super fine P1200 - P1500
ko e

B I

ke

Stetzteller-/Hubempfehlungen

Maschinenschliff mit
Exzenterschleifer, trocken

P040 P060 P0O80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P400 P500 P600 P800 P1000 P1200 P1500

hart extra weich extra weich
10.0 - 5.0 Hub 5.0-2.5Hub 3.0-2.5Hub

Intermediate
Pad
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Schweizer Qualit!tsprodukte

Die sorgf'ltige Selektion erstklassiger Roh-
stoffe, modernste Fabrikations- und Konfek-
tionsanlagen und die hochentwickelten
Produktionstechnologien b!rgen flr Schleif-
produkte auf h#chstem Niveau und mit kons-
tanter Qualit"t. sia-Schleifmittel werden auf-
grund anspruchsvoller Anwenderbed!rfnisse
und detaillierter Werkstoffanalysen laufend
weiterentwickelt. Sie repr'sentieren somit
hochwertige Schweizer Pr“zisions- und
Qualit"tsarbeit mit dem Ziel: Engagement
fir die perfekte Oberfl"che.



Die umfassende sia-Produktepalette reicht von klassisahen exib
Schleifmitteln, !ber Feinst-Schleifmittel, Vlies-Schigifmittel b
Schaumstoff-Schleifmitteln.

1950 siaspeed

6120 siavlies speed
1913 siawat fc

7940 siaaiar

7240 siacarat
Aerodynamik-Pad
Luftkammer Stltzteller
Handschleifger'te

siafast-Befestigungssystem
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1950 siaspeed

Hochleistungs-Schleifmittel

Dank innovativem Schleifmittelaufbau und sehr hexxciateiglien
werden markant bessere Abtragswerte erzielt. Dierk@istaifitchen-
ergebnisse !berzeugen dank optimierten Rautiefenwerten.

H"chste Lebensdauer

Die raffinierte Stearatbeschichtung reduziert dasrManst@fsetzen
des Schleifmittels enorm. Im Endresultat werden dié'sigatevie
Standzeiten erzielt.

Einsatz

Kostenoptimierte Arbeitsprozesse
Das komplett aufeinander abgestimmte System galerftisigt feh
Anwendungen, verringert die Schleifzeiten und spaht @edtin

Vielseitiges Allroundprodukt

Universell auf Spachteln, Flllern, Lacken und Faneérhegiiodgtzbar.
Intensiv in unserem Testzentren gepr!ft, um allen eokgmuchs
Oberfl"chen im Hand- und Handmaschinenschliffgenetsn.zu we

Attraktives Sortiment in Schweizer Qualit!t

Das Vollsortiment in unterschiedlichen Formen unahlisicinunge
Kornbereich von P040 - P600 erh"ltlich. Das alles inepraklisst-
haftenden siafast-Befestigungssystem.

Werkstoff
Bearbeitung

Grobschliff Feinschliff

Zubeh"r

K"rnung 40 60 80 100 | 120| 150| 180| 220 240 28Q

Stetzteller Inter-
medig

Pad

32 40 500 600

extra
weic

@

hart | weich

Stahl

Aluminium

Kunststoffe

Grundierung
(KTL und Epoxi)

Spachtel

Feller

Farben und
Lacke

Glasfaser
verstirkter
Kunststoff

Gelcoat

Mineral-
werkstoffe

Acrylglas
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Anwendungen

s 3CHLEIFEN VON 3PACHTEL OOLYESTHEWMba#OMPOSITES

s 3CHLEIFEN VON .EUTEILEN 7ERKSGRKPNDIERUN G Mischkorn, Halbedelkorund, Korund

s IUSSCHLEIFEN VON ABERGENGEN OURNIRROST 3 TaekNGS@lbeehA G

s &0ORMSCHLEIFEN VON &aLLER Bindung: Kunstharz

s -ATTIEREN VON ,ACKIERUNGEN Zusatzbeschichtung: Stearat

Unterlage: Papier oder Folie
Kornbereich: K040 - P1500

Artikel Lochung Korn Dimension Katalog-Nr. Artikel-1D

Scheibersiafast ohne Loch e 150 mm T2020.XXXX.X 7332.9183.xxXX
7-Loch e 150 mm T2021.XXXX.X 8438.1710.XXXX
9-Loch e 150 mm T2022.XXXX.X 2237.4737 XXXX
15-Loch e 150 mm T2023.XXXX.X 7546.2948.XXXX
ohne Loch e 125 mm T2030.XXXX.X 6783.7705.XxXXX
5-Loch K040 - P6Q0> 125 mm T2031.XXXX.X 0845.6297.XXxX
6-Loch e 125 mm T2032.XXXX.X 3031.0713.xxxX
8-Loch e 125 mm T2033.XXXX.X 8286.8318.xxxX
9-Loch e 125 mm T2034.XXXX.X 3560.7130.XXXX
ohne Loch * 80 mm T2026.XXXX.X 5816.8425.xXXX
9-Loch e 203 mm T2029.XXXX.X 5002.6471.XxXX

Streifen siafast 8-Loch 70 x125 mm T2040.XXXX.X 8457.3676.XXXX
8-Loch 70 x 198 mm T2041.XXXX.X 0062.9565.xxxX
18-Loch 115 x 228 mm T2042.XXXX.X 5348.6398.xxxx
14-Loch K040 - P600 70 x 420 mm T2043.XXXX.X 5618.8422.xxXxX
8-Loch 93 x 180 mm T2044 . XXXX.X 8801.7879.xxxX
ohne Loch 70 x 125 mm T2050.XXXX.X 6783.9190.xxxX
ohne Loch 115 x 230 mm T2051.XXXX.X 0465.4240.XXXX
ohne Loch 70 x 420 mm T2052.XXXX.X 3210.1376.XXXX

Rollen perforiert siasoft 115/125 mm x 25m  T2150.xxxx.1 2237.4334.XXXX

Bogen siasoft P150 - P600 115 x 140 mm T2151.xxxx.6 4564.0566.XXXX

Rollen unperforiert siasoft 115 mm x 25 m T2152.xxxx.1 3973.1827.xxxXx
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Vorteile Anwendungen
s Sehr formanpassungsf'hig, besonders an schwer s INSCHLEIFEN VON 7TERKSGRUNDIERUN
zug"nglichen Stellen s INSCHLEIFEN VON 5NI &ARBEN
s Gleichm"ssiges Schleifbild s %NDSCHLIFF VON &aLLER MIT %XZEN
s Hohe Standzeit dank dichter Kornstreuung s -ATTIEREN VON METALLIC ,ACKIERUNC
s Nass oder trocken einsetzbar s -ATTIEREN VON WASSERVERDaANEBARE
s F!r Hand- oder Maschinenanwendungen s -ATTIEREN VON EMPFINDLICHEN &ARB
s Hohe Reissfestigkeit
Aufbau
Korn: Korund, Silizium Karbid
Bindung: Kunstharz
Unterlage: siafast
Feinheitsgrad: very fine, ultra fine, micro fine
Struktur: offen, Nylonvlies
Artikel Dimension Feinheit Katalog-Nr. Artikel-1D
Rollen 100 mm x 10 m | very fine N7056.6921.1 9327.7238.XXXX
115 mm x 10 m | ultra fine N7900.8715.1 3144.5052.xxxx
125 mm x 10 m | micro fine N7013.9913.1 2344.9555.xxxX

Breite: 100 mm = N7056

115 mm = N7900

125 mm = N7013

Scheiben ohne Loch e 150 mm

very fine
ultra fine
micro fine

N8996.6921.3
N8996.8715.3
N8996.9913.3

7866.2539.XXXX

Z-Faltung perforiert 115 x 152 mm

very fine
ultra fine
micro fine

N7002.6921.8
N7002.8715.8
N7002.9913.8

0050.7679.XxXxxX

Handpads 152 x 229 mm

very fine
ultra fine
micro fine

N7058.6921.3
N7058.8715.3
N7058.9913.3

4132.9840.xXxxX
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Vorteile

Anwendungen

s 3EHR GLEICHMESSIGES 3CHLEIFBILB %NTFERNEN VON ,ACKLEUFEHRINAS/REN (
s (UCHST ANPASSUNGSFEHIG AN +ONSURIEANSGBLEORAWEMON &aL L ENDN. A-QWIEIRE
s "ISIN +URNUNG O ERHELTLICH
s (OHE 7TASSERBESTENDIGKEIT
s .ASS UND TROCKEN EINSETZBAR
s (OHE 'BTRAGSLEISTUNG BEI GUTEM &INISH

Aufbau

Korn: Halbedelkorund  P060 - P1200

Siliziumkarbid P1500 - P2500

Bindung: Kunstharz

Unterlage: c-Papier, wasserfest

Kornbereich: P0O60 - P2500

Streuart: geschlossen
Artikel Dimension Korn Katalog-Nr. Artikel-ID
Bogen plain 230 x 280 mm P60 - P2500 T6021.XxXX.6 3100.3713.xxxX
Bogen plain 140 x 230 mm P1500 T6140.XXXX.X 9219.5517.xxxX

P2000
P2500

Streifen siafast 70 x 125 mm P180 - P2500 T4827.XXXX.6 5980.9923.xxxx
Streifen siafast 20 x 70 mm P2000 T3882.2000.8 8792.1350.2000
Bl'ten siafast e 37 mm P1500 - P2500 T8168.xxxX.7 4269.7970.XxXX
Scheiben siafast e 80 mm P2000 T5126.2000.6 5013.8691.2000

Seit Jahren ist 1913 siawat das marktflhrende Nass-Sahleifprodu
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Vorteile Anwendungen

3EHR HOHE 3TANDZEIT s -ATTIEREN VON KONVENTIONELLEN ,A¢
'"ERINGE 2AUTIEFEN BElI HOHER !'BTRA&GSULIEHRTMWNGSCHLIFF AN SCHWER ZUGI
+EIN $SURCHSCHLEIFEN DANK PRUCKABECGNECCEIH ENCEE\M VIONH R U M ®BDE CEHR ERNF E
7TASSERFEST UND AUSWASCHBAR s %NDSCHLIFF AUF -INERALWERKSTOFF
3EHR ANPASSUNGSFEHIG AN +ANTEN UND +ONTUREN
7TASSERABSORBIEREND

-EHRFACH VERWENDBAR

,UFT UND &LASSIGKEITSDURCHLESSIG

n n u unu n n n nu

siaair + fer perfektes Schweizer Finish

s VELVET .ETZSCHLEIFMITTEL Aufbau
s 3CHAUMSTOFF $EMMUNG Korn: Weisskorund
s SIAFAST "EFESTIGUNGSSYSTEM Bindung: Kunstharz
Unterlage: Gewirke mit Schaumstoffunterlage
Kornbereich: K240 - K4000
Streuart: Sonderverfahren
Beschreibung Kornbereich Dimension Katalog-Nr. Artikel- ID
Scheiben K1000, K2000, K3000, K4000 |« 80 mm T3306 3647.2462
Scheiben K240, K360, K500, K600, K800s 150 mm T3307 5163.3687

K1000, K1500, K2000, K3000, K4000

Streifen K600, K800, K1000, K1500, K2000 115 x 140 mm T3308 29.7598 63
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Vorteile

s ,EISTUNGSSTARKE $IAMANT 3 HLEIEM3KCEHRELFEN ERAI KIFEANT FPAESMEN ,ACKSY
RKSTC
MAL HUHERE 3TANBDIEMIT RIS "HERRBEWMMLIN OHEN 3EHQXY BASIERENDEN
7TASSERFEST UND AUSWASCHBAR s -ATTIEREN UND 6ERFEINERN VON SEH
SEHR ANPASSUNGSFEHIG
'"ERINGE 2AUTIEFE BEI
+EIN $URCHSCHLEIFEN DANK PRUCKAUSGLEICHENDEM 3CHAUMSTOF
-EHRFACH VERWENDBAR

Standzeiten
"IS ZU

n no nu nuo n on

siacarat + zur Bearbeitung kratzfester Oberflichen

Anwendungen

s &EINSTSCHLIFF VON -INERALWE

IM +ONTURENSCHLIFF
HOHER

!BTRAGSLEISTUNG

S .ETZSCHLEIFMITTEL Aufbau

s 3CHAUMSTOFF $EMMUNG Korn: Diamant

S SIAFAST "EFESTIGUNGSSYSTEM Bindung: Kunstharz
Unterlage: Gewirke mit Schaumstoffunterlage
Kornbereich: K500, K1000, K2000, K3000
Streuart: Sonderverfahren

Beschreibung Kornbereich Dimension Katalog-Nr. Artikel- ID

Scheiben K500, K1000, K2000, K3000 |+ 80 mm T5095 8451.8686

Scheiben K500, K1000, K2000, K3000 |+« 150 mm T5096 9967.9911
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Vorteile s +tOSTENERSPARNIS DANK OROZESSOPT

s '/ERODYNAMISCHES 'BSAUGSYSTEM s "IS @ UPM

s 5NIVERSELLER 3TERNADAPTER FaR -

s (ERVORRAGENDE 3TAUBABSAUGUNG

s &LEXIBLER (IGHTECH 3TaTZTELLER Anwendung

S ,OCH 4ECHNOLOGIE FaAaR BESTE 3TANDZEATLEEN GENGIGEN %XZENTER 3CHL
s 3ICHERHEIT UND +ONTINUITET FaR 3HREWERNENDWNEGP TIMIERTE 0AD (ERTEN
Stetzteller

Beschreibung Lochung H!rtegrad Dimension Katalog-Nr. Art ikel-ID

Stltzteller inkl. Sternadapter 7-Loch5/16° + M8 weich + 150 mm T7206.0000.1 | 0020.3509.01

Stltzteller inkl. Sternadapter 7-Loch5/16° + M8 extra weich ¢ 150 mm T7207.0000.1 | 0020.3983.01

Folgende Artikel werden dem Aerodynamik-Pad 7-Lazit:beigepa

s -ONTAGE 3ET INKL &ESTO !IDAPTER UND $ISTANZSCHEIBEN
s 3CHRAUBEN v - INKL 3ECHSKANT 3CHLaSSEL

s -ONTAGEANLEITUNG IN VERSCHIEDENEN 3PRACHEN

Exklusiv bei sia Abrasives erh"ltlich.
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Vorteile

s 'EEIGNET FaR DEN

INSATZ EBEN s

Anwendungen

s %WINFACHERE ,AGERBEWIRTSCHAFTUMNGsch#WPEZIELL BEIM (ANDEL
s (ERVORRAGENDE 3TAUBABSAUGUNGs DANKES AUGSBOPKEMIERTE 0AD (ERTEN

Zentrumsloch

s 6IBRATIONSARM 4ELLER UNMT!DAPTER SIND GEWICHTSOPTIMIE

s +LEINES ,OCH ALS 3CHEIBENPOSITIONIERHILFE

s !LLE OAD (ERTEN IM ,UFTKAMMER 3YSTEM

'ROBSNIHLIFECEBEINBCHLIFFEBND

Artikel Lochung H!rtegrad Dimension Katalog-Nr.  Artikel- 1D

Luftkammer-Stltzteller 15-Loch hart e 150 mm T7203.0000.1 | 0020.4091.01
Luftkammer-St!tzteller 15-Loch weich e 150 mm T7204.0000.1| 0020.4092.01
Luftkammer-Stltzteller 15-Loch extra-weich e 150 mm T7205.0000.1| 0020.4093.01

Folgende Artikel werden dem 15-Loch Luftkammersb&itspackt:
s -ONTAGE 3ET INKL &ESTO

s 3CHRAUBEN

s -ONTAGEANLEITUNG

V -

IN VERSCHIEDENEN 3PRACHEN

IDAPTER UND $ISTANZSCHEIBEN
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Vorteile

s $IREKTE UND GLEICHMESSIGE €RAFT aBLEANTRAHLENBE AUFONAZSPAERIKELAUND &
s %RGONOMISCH GEFORMTE 'RIFFE

s 'ERINGES 'EWICHT
s $AS ,OCHBILD UND DIE
des Marktes angepasst

s .EUES 3CHLAUCHSYSTEM FaR EINE NOCH BESSERE

Anwendungen

s &EINSCHLEIFEN VON &aLLER

IBMESSUNG WURDEN DEN "EDaRFNISSEN

IBSAUG

UNG

s IBSAUGLEISTUNG KANN DANKLEREZIELLEN MITGELIEFERTEN G6ENT

reguliert werden

Artikel Lochung Dimension Katalog-Nr. Artikel-1D
Handschleifger"t flexibel 18-Loch 115 x 228 mm T7046.0000.1 0020.0263.01
Block 8-Loch 70 x 125 mm T7046.0001.1| 0020.3926.01
Block 8-Loch 70 x 125 mm T7046.0002.1| 0020.3922.01
Block 18-Loch 115 x 228 mm T7046.0003.1 0020.3923.01
Feile 14-Loch 70 x 420 mm T7046.0004.1) 0020.3924.01
Absaugschlauch 4500 x 25 mm T7046.0005.1 0020.3925.01
Verbindungsst!ck * 29/ 21/47 mm T7046.0006.1 | 0020.4349.01

Damit auch bei starken Absauganlagen die Staubabsaugurigctterdpéintidlgenutzt werden kann, beinhaltet jedes ISataidock-

Regulierungsventil, welches die Saugleistung optimal reguliert.
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Das schnelle und zeitsparende

Ihre L"sung mit siafast:
Befestigungssystem

S WIRTSCHAFTLICH UND KO STTEIN SIEARBNAD SWEIR VDRANDB
s WIDERSTANDSFEHIG UND LANGIEBIG ERTREGT 3TAU
Temperaturschwankungen

KAHLER 3CHLIFF WENIGER :WBENGENFFANK SPEZIELL

GRUSSERE 3ICHERHEIT IM PANESCBUIFFEHBEIE& DEGIIRER
Federwirkung zwischen Pilz und Flausch

S
S
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sia Abrasives Industries AG, Frauenfeld/Switzerland

Australien

sia Abrasives Australia Pty. Ltd.
Rowville, Vic.3178

Phone +61 3 9753 4333

Belgien

sia Abrasives Belgium NV SA
1730 Mollem (Asse)

Phone +32 2 454 00 28

Brasilien

sia Abrasivos Industriais Ltda

S;0 Jos< dos Pinhais, PR, CEP 83065-190
Phone +55 41 382 53 33

China

sia Abrasives Company Ltd.,
Aberdeen, Hongkong

Phone +852 2553 8300

Die sia-Gruppe mit Hauptsitz in Frauenfeld/Schweiz geh#rt weltweit zu den drei flhrenden Antirigsghland
von innovativen Schleifmitteln. Sie entwickelt, produziert und vertreibt komplette, auf spezi®scéie Abrasives Deutschland GmbH
Anforderungen und Anwendungen zugeschnittene Schleifsysteme zur Bearbeitung von Ober %@#8f Solingen

aller Art. Schleifen wird so zur Ober "chentechnologie. sia Abrasives besch"ftigt weltweit run

1150 Mitarbeitende und ist in !ber 80 L"ndern mit Partnern vor Ort.

Flexible Schleifmittel Vlies-Schleifmittel

Klassische “exible Schleifmittel und Schleif- Vliesprodukte f!r Vorbereitungs- und Reini-
systeme flr die konventionelle Ober "chen-  gungsarbeiten sowie f!r die Strukturgebung,
bearbeitung s"mtlicher Werkstoffe. vorwiegend fIr die Anwendung auf Metall.

Feinst-Schleifmittel Schaumstoff-Schleifmittel

Produkte auf Spezialpolyesterfolie zur Schleifschw"mme in unterschiedlichsten
Erreichung de®nierter Ober "chenstrukturen Formen und H'rtegraden flr die pr“zise

in der Gra®k-, der Optik- sowie der Bearbeitung von Holz, Flllern, Farben und
Automobilindustrie. Lacken.

0020.5454.01
04.171.de.0709
? by sia Abrasives Industries AG * All rights reserved

4 Phone +49 (0) 212 258 19-01

part GmbH
72574 Bad Urach
Phone +49 (71) 25 96 96 5-00

Frankreich

sia Abrasives France Sarl

95972 Roissy Charles de Gaulle Cedex
Phone +33 1 48 17 80 90

Grossbritannien

sia Abrasives (G.B.) Ltd.

Greetland, Halifax HX4 8NJ West Yorkshire
Phone +44 1422 31 30 00

sia Fibral Ltd.
Greetland, Halifax HX4 8NJ West Yorkshire
Phone +44 1422 31 30 00

sia Abrafoam Ltd.
Alfreton, Derbyshire DE55 7FQ
Phone +44 1773 83 25 24

Mexiko

sia Abrasivos M<xico S.A. de C.V.
01050 M<xico, D.F.

Phone +52 55 26 15 88 97

$sterreich

sia Abrasives GmbH
6130 Schwaz

Phone +43 5242 73 666

Schweiz

sia Abrasives Industries AG
8501 Frauenfeld

Phone +41 52 724 41 11

Singapore

sia Abrasives Industries AG

Representative Of®ce Singapore

No. 9 Kaki Bukit Road 1, Singapore 415938
Phone +65 6743 7350

Spanien

sia Abrasives Espa>a SA

28830 Pol. Ind. San Fernando de Henares
(Madrid)

Phone +34 91 678 41 50

USA

sia Abrasives, Inc. USA
Charlotte, NC 28273
Phone +1 704 587 73 55

www.sia-abrasives.com



