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1940 siacar
Mühelos, rasch und effizient zum perfekten Finish.

1940 siacar

Sortiment

Zubehör

Stützteller, yellow soft 15-Loch 		  (5/16”)
0020.4740.01 (T7215)	 ø 150 mm	 weich

Stützteller, yellow soft 9-Loch 		  (5/16”)
0020.4744.01 (T7219)	 ø 125 mm	 weich

Stützteller, yellow soft 0-Loch 		  (5/16”)
0020.4741.01 (T7216)	 ø 125 mm	 weich

Luftkammer-Stützteller Multi-Loch	 (5/16” + M8)
0020.5741.01	 ø 150 mm	 hart
0020.5740.01	 ø 150 mm	 weich
0020.5742.01	 ø 150 mm	 extra-weich

Stützteller Multi-Loch 9-Loch
0020.4647.01 (T7091)	 ø 200 mm	 weich

Aeordynamik-Stützteller 7-Loch		  (5/16” + M8)
0020.3509.01 (T7206)	 ø 150 mm	 weich
0020.3510.01 (T7207)	 ø 150 mm	 extra-weich

Konfektion Scheiben Rollen

Dimension Ø 125 mm Ø 150 mm Ø 203 mm 115 mm x 50 m 70 mm x 50 m

Lochung 0-Loch 8-Loch 0-Loch 7-Loch 9-Loch 15-Loch 17-Loch 8-Loch

Rückseite siafast siafast siafast siafast siafast siafast siafast siafast plain plain

alte Art.Nr. T6727 T6780 T6728 T6747 T6766 T6737 T6760 T5033 T5031

Art.Nr. 6567.9169 8070.9782 7117.1114 8222.3641 1999.9980 7330.4412 1650.5148 6097.5226 2849.4203 1463.4999
40 .0040.03 .0040.03 .0040.03 .0040.01 .0040.03 .0040.01 .0040.01 .0040.03 .0040.01 .0040.01

60 .0060.03 .0060.03 .0060.03 .0060.01 .0060.03 .0060.01 .0060.01 .0060.03 .0060.01 .0060.01

80 .0080.03 .0080.03 .0080.03 .0080.01 .0080.03 .0080.02 .0080.01 .0080.03 .0080.01 .0080.01

100 .0100.03 .0100.03 .0100.03 .0100.01 .0100.03 .0100.01 .0100.01 .0100.03 .0100.01 .0100.01

120 .0120.03 .0120.03 .0120.03 .0120.01 .0120.03 .0120.01 .0120.01 .0120.03 .0120.01 .0120.01

150 .0150.03 .0150.03 .0150.03 .0150.01 .0150.03 .0150.01 .0150.01 .0150.03 .0150.01 .0150.01

180 .0180.03 .0180.03 .0180.03 .0180.01 .0180.03 .0180.01 .0180.01 .0180.03 .0180.01

220 .0220.03 .0220.03 .0220.03 .0220.01 .0220.03 .0220.01 .0220.01 .0220.03 .0220.01

240 .0240.05 .0240.05 .0240.05 .0240.01 .0240.05 .0240.01 .0240.01 .0240.05 .0240.01

280 .0280.01 .0280.05 .0280.05 .0280.01 .0280.05 .0280.01 .0280.01 .0280.05 .0280.01

320 .0320.05 .0320.05 .0320.05 .0320.01 .0320.05 .0320.02 .0320.01 .0320.05 .0320.01

400 .0400.05 .0400.05 .0400.05 .0400.01 .0400.05 .0400.02 .0400.01 .0400.05 .0400.01

500 .0500.01 .0500.03 .0500.05 .0500.01 .0500.05 .0500.01 .0500.01 .0500.02

600 .0600.01 .0600.05 .0600.01 .0600.05 .0600.01 .0600.01 .0600.01

Art. ID: 0020.5757.01
04.173.dt.122009
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1940 siacar Anwendungsempfehlungen Kornempfehlungen

Die konstant erfolgreiche Serie seit Jahren
Die Serie 1940 siacar wird weltweit seit Jahren erfolgreich verkauft 
und zeichnet sich unter anderem durch die vielseitigen Einsatzmög-
lichkeiten aus. 1940 siacar ist mühelos und fehlerfrei anwendbar 
und ermöglicht geringere Schleifzeiten. Durch die exzellenten Finish- 
Eigenschaften dieser Serie werden rasch und effizient perfekte 
Oberflächenresultate erreicht.

Mit 1940 siacar und der, im Abtrag aggressiveren, Serie 1950 
siaspeed bietet sia Abrasives ein bemerkenswertes, kunden-
orientiertes und auf die Bedürfnisse abgestimmtes Schleifmittel-
Sortiment an.

Werkstoff

Stütz- und Hubteller (Maschinenschliff mit Exzenterschleifer, trocken)

Aufbau
Korn:	 Halbedelkorund
Streuart:	 elektrostatisch
Bindung:	 Kunstharz
Unterlage:	 hochwertiges Papier
Kornbereich:	 P040 – P600 (exkl. P360)

Eigenschaften
Abtragsleistung:	 sehr hoch dank Spezialbelag
Standzeit:	 hoch
Stabilität:	 flexibel
Finish:	 sehr gut

Vorteile
–	 Optimales Preis-/Leistungsverhältnis
–	 Universell einsetzbar auf Altlack, Spachtel, Füller,  

Polyester (GFK), Lack und Farbe
–	 Für Hand- und Handmaschinenschliff 
–	 Höhere Standzeit dank geringem Zusetzen
–	 Sehr hoher Glanzgrad
–	 Reduzierter Kantendurchschliff
–	 Im Feinkorn-Bereich kann dank exzellenter Finish- 

Eigenschaften bis zu einer Körnung gröber geschliffen  
werden als bei Konkurrenzprodukten

–	 Einfache Handhabung
–	 Anerkannt bei Lackherstellern wie auch in Industriebetrieben
–	 Werkstoffschonende Bearbeitung

Werkstoff/Bearbeitung Grobschliff Feinschliff

Körnung 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Stahl

Aluminium

Kunststoffe

Grundierung (KTL und Epoxi)

Spachtel

Füller

Farben und Lacke

Glasfaser verstärkter Kunststoff

Gelcoat

Mineralwerkstoffe

Acrylglas

Stützteller-Härte Hub Grobschliff Feinschliff

hart 10.0 – 5.0

weich 5.0

extra-weich 5.0 – 2.5

Intermediate Pad

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

•	 Abtragen von verwitterten Lacken
•	 Ausschleifen von Übergängen

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

•	 Planschleifen von Spachtel

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

•	 Nachschleifen von Spachtel oder Lack
•	 Anschleifen von Werksgrundierungen
•	 Feinschleifen von Spachtel

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

•	 Planschleifen von Füller

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

•	 Feinschleifen von Füller
•	 Anschleifen von Altlack

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

•	 Reinigen, Verfeinern nach dem Füllerschliff




