Guivenlik uyanlan

ABRASIVES

sia zimpara kagitlari ve asindirnicilarini kullananlar icin guvenlik uyarilari

Zimpara kagitlan ve asindinicilann kurallara uygun olmayan kullanimi tehlikelidir ve yaralanmalara yol acabilir. Buna ilaveten toz, talas,
zimpara kumu parcalanmasi ve donen zimpara materyali veya bandin kinlmasi veya firlamasl, hareketli zmpara aracina dokunma, gi-
riltd, titresim, kisisel koruma donaniminin uygunsuz veya hic kullaniimamas, elektrostatik yiikleme nedeniyle elektrik carpmas, talas,
toz ve kivilam sonucu yangin ve patlama tehlikesi gibi konular da giindeme gelebilir.

Bu yiizden dncelikle asagida belirtilenler olmak lizere tiim zimpara siireclerinin tehlike analizlerinin yapiimasi gerekmektedir:

P Makine ve zimpara Greticilerinin uyarilarinin dikkate alinmasi.
D> Makine dreticisi tarafindan onggriilen tiim giivenlik ve koruma donanimlarinin kullanim.

»  Koruma donanimlan olmadan zimparalama operasyonu yapilmamasi. Calisma hizi 63 m/s'nin tizerinde olan taslama makinelerin-
de koruma kapad kullanimi zorunludur.

»  Zimpara materyalinin yapilacak uygulama icin uygunlugunun kontrolii. Islak zimparalama durumunda, sadece 6zellikle bu tiir
uygulamalar icin tasarlanmis Griinlerin kullanimi.

v

Sadece kalifiye ve gereken sekilde bilgilendirilmis personelin istihdami.

P Eldeki uygulamaya uygun kisisel koruma donanimi giyilmesi (koruyucu eldiven ve gozliik, yiiz, burun ve kulak koruyucu, deri onliik,
giivenli ayakkabilar). Saclarin acik birakilmamasl, giysi ve takiya yer verilmemesi.

P Tozemme tertibati kullanimi.

v

Zimpara materyalinin dikkatli taginmasl, depolanmasi ve agilmasl. Zarar gormis malzemenin kullanilmamasl.
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Zimpara materyalinin dogru monte edilip edilmediginin gozden gecirilmesi; yuvarlak zimpara malzemesinin daima merkezi olarak
monte edilmesi ve sadece uygun tabanlarin kullanimi. Yapiskanli veya kendiliginden yapisan sistemlere sahip zimpara materyalinin
tlim yiizey boyunca sikica bastiriimasl. Donme yoni belirtilen bantlarin dogru yonde baglanmasi.
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Hafif yanic malzemelerin civardan uzaklastinlmasi. Elektrostatik yiiklemenin azaltilmasi veya onlenmesi.

P Maksimum calisma hizinin asiimamasl. Zimpara materyalinin baglanmasindan sonra bir deneme calistirmasi yapilmas. Zimpara
makinesinin kesme islemi sirasinda yana yatinimamasl. Elle kumanda edilen zimpara makinelerinin tamamen durduktan sonra
yere birakilmasl.

»  Zimparalama malzemesinin yerel diizenlemeler dogrultusunda imha edilmesi.
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