Industria moveleira
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sia Abrasives

sia Abrasives — O seu especialista em abrasivos

Nossa paixao sdo solucdes de lixamento profissionais para indUstria e comércio.

Com processos de lixamento bem definidos para cada material, cada uso de lixamento e cada aplicacdo de lixamento
encontramos sempre a solugdo certa para superficies perfeitas.

Como um dos maiores fabricantes mundiais de produtos abrasivos de alta qualidade, desenvolvemos e produzimos
abrasivos em uma ampla variedade de formas, dimensoes e especificacoes.

Nossa ambicao € ser a sua solucdo para superficies perfeitas
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Solucoes para

profissionais
Eficiente e rentavel

e As solucbes de lixamento da sia
Abrasives sao usadas com sucesso
em todos os setores industriais.

e As analises globais dos processos de
lixamento providenciam aplicacoes
rapidas e econdmicas.

e A produtividade do processo de tra-
balho como objetivo fundamental.

Alta qualidade

Lider em tecnologia inovadora

e (s mais modernos processos de
fabricacdo e tecnologias garantem
a mais alta qualidade.

® Processos monitorados por ultrassom
garantem um alto nivel de qualidade
constante.

e Procedimentos de teste padronizados
garantem a melhor sequranca de
produto.

Parceiro competente
Tecnicamente experiente e competente

e De profissionais para profissionais
o melhor aconselhamento para seu
sucesso de lixamento.

e Nossos especialistas com experiéncia
técnica encontram a solucao de lixa-
mento certa para vocé.

e Presentes no local. Mundialmente
presentes em mais de 80 paises.

Superficies perfeitas
Acabamento com sia Abrasives

e Superficies perfeitas providenciam
protecdo, design, estética ou funcio-
nalidade.

e (Conte conosco para obter o melhor
de cada superficie.

® Sua exigéncia é 0 nosso objetivo.

Especialista com
pratica
Experiente e testado

e Abrasivos sao a nossa competéncia
principal.

e Dispomos de uma gama de produ-
tos completa para qualquer tarefa
de lixamento.

e Somos fabricantes com mais de
140 anos de experiéncia!



n_ = Como produtor lider mundial de abrasivos de alta qualidade, com
Competéncia know-how e desenvolvimento inovador com 140 anos, conhece-
industrial mos bem os passos de processamento de nossos clientes e provi-

denciamos para cada material a solucao abrasiva certa.

sia Abrasives — Solucdes de lixamento perfeitas
Somos seu especialista em abrasivos

Em matéria de lixar madeira, na sia Abrasives somos experts. Nossas raizes estao na fabricacdo de abrasivos para
madeira macica e painéis de madeira.

Para o tratamento de superficies em madeira macica, painéis de madeira, materiais de superficie sélida, tintas e vernizes
temos uma fascinante e abrangente gama de produtos. Diversas formas de abrasivo — desde discos e correias largas

e transversais até blocos abrasivos em diferentes graus de dureza, excedem todas as expectativas em termos de carga
mecanica, qualidade da superficie e vida til.

Somos seu especialista em abrasivos. Veja vocé mesmo!

Industria de laminacao Construcao de méveis

Nossa experiéncia cobre as necessidades de fabricantes Solucdes de lixamento para a fabricagdo de méveis perso-
industriais de painéis de madeira, placas de madeira nalizados. Para o tratamento de superficies em madeira
compensada, de madeira macica e de materiais de super- macica, painéis de madeira, materiais de superficie sélida,
ficie sélida. tintas e vernizes.




Nossas
solucoes

Melhore seu processo de lixamento
Otimize a produtividade e a economia

0 sofisticado tratamento de superficies de painéis laterais, coberturas, frentes e prateleiras requer experiéncia, a tecnolo-
gia certa e um sistema coordenado de abrasivos.

Conte com nosso apoio para:

e obter qualidades de superficies consistentes *  aperfeicoar a qualidade de superficie
e acelerar os processos de fabricacdo e minimizar tempos de parada de maquinas

e usar produtos de lixamento de forma otimizada
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Pesquisa de produtos

Materiais — Indistria  Materiais
de laminacao Construcao de moveis

Pesquisa de produtos
Industria
moveleira
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Uso de lixamento/aplicacoes
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Passos de aplicacao

Visao geral das aplicacoes de lixamento mais importantes

Desbastar
Remocao mecanica de revestimentos
e impurezas

Calibracao
Lixamento com cinta larga adaptavel
na forma a determinada espessura da

peca

Polimento fino

Lixamento de madeira macica, lamina-

dos, MDF etc. como Ultimo passo para
0 tratamento de superficie

Polimento de perfis
Lixamento de pecas perfiladas

Polimento

Tornar rugoso o papel melaminico e
revestimentos velhos para envernizar
por cima

Lixamento inter-

mediario de vernizes
Lixamento de vernizes, papel melami-
nico ou revestimentos semelhantes

Preparacao do

polimento
Lixamento final como Ultimo passo
antes do polimento

P40 P60
Grao P40 —
Grao
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Nossas vantagens para alta
performance e acabamento

> Apoios otimizados para o processo
para lixamento de calibracao, intermédio e final eficiente

> Distribuicao uniforme
para um padrao de lixamento homogéneo com qualidade constante

> Unides de correias precisas
para uma movimentacao suave da correia de lixa sem marcas de
vibracdo




Pesquisa de produtos
Induastria de laminacao

A selecao do produto correta para o processo

Calibracao
Grao P36 — P80

Cd

Polimento fino
Grao P100 — P220

3

Aglomerado

Calibracao
Grao P36 — P80

3

Polimento fino
Grao P100 - P220

3

MDF/HDF

Calibracao
Grao P36 — P80

L)

Polimento fino
Grao P100 — P220

3

Madeira compensada/macica

~



Solucao de lixamento perfeito

Recomendacao

HH*H<7<7<7

3708 siapan
Para tempos de uso muito longos

3708 siapan 100" 6 0" ¢
Para a mais alta qualidade de superficie

) 0. 0. 0.0 ¢

3708 siapan ¥
Para tempos de uso muito longos

J7J7$7#&\%

3708 siapan
Para a mais alta qualldade de superfloe

2918 siapan

735735737 54
N AN AN A AN

2918 siapan 0 8 &' "¢

Alternativa

*7*7*7*7§7

2728 siapan
Para as solicitacbes mais exigentes

2728 siapan Fe e e e o
Produto universal de alta qualidade

2728 siapan o & & Gk
Para as solicitacoes mais emgentes

SYrSTrSrSTS o

2728 siapan I I I IS
Produto universal de alta qualldade



Construcao de moveis



v Contetdo em fungao do material:

Aglomerado, MDF, HDF

= Madeira compensada

Madeira dura e macia

- Material de superficie solida
Verniz UV

Verniz base agua

Verniz PU
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Pesquisa de produtos
Aglomerado, MDF, HDF

Calibracao
Grao P40 —P120

Deshastar
Grio P40 — P8O

Polimento
fino
Grdo P120 = P320

Polimento

de perfis
Grao P120 — P240

Polimento
Grdo P80 — P320




Solucao de lixamento perfeito

Recomendacao

1749 siaral f 77

1919 siawood
Deshaste de materiais de forte
empastamento

1749 siaral f ) 6 6 & & ¢

2747 siatur V@ @ S SN

1749 siaralf 7

Alternativa

2920 siawood x

Solicitacbes muito fortes

2936 siaturjj




Recomendacao de lixamento
Aglomerado,

Aplicacao

Dicas

Calibragem

Preparo para a laqueacao

MDF, HDF

e Calibragem da placa antes do revestimento
e Polimento fino antes da laqueagdo
e Polir delicadamente os cantos perfilados

* Placas de fibras sdo mais bem trabalhadas com correias de polimento do tipo de grao
carbureto de silicio

o Trabalhar com cilindro de contato duro

¢ N&o saltar mais que uma granulagdo na sequéncia de polimento

e Aplicar sempre um abrasivo fino. Gréo gasto achata as fibras da madeira ao invés de
desbasta-las

e Lixamento com correia almofadada fornece superficies mais finas em relagéo a lixas
com correia de contato

¢ A base de grafite do sapato de polimento ndo pode ser danificada

e Aplicar pouca pressao e escolher uma velocidade de corte adequada

¢ Quanto maior o grau de brilho da laca, mais delicado sera o polimento

Dica do especialista:

1749 sjaral se destaca pelo seu grao de carbureto
de silicio. O grdo ndo se parte em contato com
corpos estranhos, que surge em placas MDF e
aglomerados. Desta forma se consegue obter uma

alta durabilidade.

20




Velocidades de corte

Correia
almofadada

Correia
de contato

A

Aglomerado 20 -30m/s 10— 22 m/s
66 — 98 ft/s 33 -72ft/s
MDF / HDF 20 —30 m/s 10-22 m/s
66 — 98 ft/s 33 -72ft/s
Velocidades de alimentacao
Correia Correia
de contato

almofadada

Aglomerado 5— 10 m/min 8 — 15 m/min
16 — 33 ft/min 26 — 49 ft/min
MDF / HDF 5— 10 m/min 8 — 15 m/min
16 — 33 ft/min 26 — 49 ft/min

Quantidades maximas de desgaste

Lixamento com correia de contato

L

Granulacao Cilindro Remocao
em mm

P036 Cilindro de aco/de borracha dura < 1,00
P040 Cilindro de aco/de borracha dura < 0,80
P060 Cilindro de aco/de borracha dura < 0,60
P080 Cilindro de borracha de dureza média < 0,40
P100 Cilindro de borracha de dureza média <0,30
P120 Cilindro de borracha macia < 0,20
P150 Cilindro de borracha macia < 0,10
P180 =

P220 =

Mais fina -

Correia longitu-
dinal/transversal

dinal/transversal

Correia

10 - 22 m/s 12 - 18 m/s
33-72ftls 39 - 59 ft/s
10 - 22 m/s 12 - 18 m/s
33-72ftls 39 - 59 ft/s
Correia longitu- Correia

Lixamento com correia almofadada

I‘-’
‘I

|

Remocao
em polegadas

< 0,04
<0,03
< 0,024
< 0,016

< 0,012
< 0,008
< 0,004

para cantos

para cantos

Conhecimentos técnicos e dicas

Correia para

i'-.'.h'- =
il
10-22 m/s 10— 15m/s
33 -72ft/s 33 - 49 ft/s
10-22 m/s 10-15m/s
33 -72ft/s 33 - 49 ft/s

Correia para

-

Granulacao

P036
P040
P060
P080
P100
P120
P150
P180
P220

Mais fina

Roda de

1

Roda de

perfilamento perfilamento

!
W

_ 2 B
. sl
8 — 15 m/min 8—15m/min 10— 20 m/min 8 — 10 m/min
26 —49 ft/min 26 —49 ft/min 33 —66 ft/min 26 — 33 ft/min
8 — 15 m/min 8—15m/min 10— 20 m/min 8 — 10 m/min
26 —49 ft/min - 26 —49 ft/min 33 -66 ft/min 26 — 33 ft/min

Remocao
em mm

<0,30
< 0,20
<0,15
<0,10
< 0,05
<0,03
<0,03

%

Maquina

perfilamento perfilamento manual

-~

5-10mm
de elevacdo
Niveis 5 -6

5-10mm
de elevagdo
Niveis 5 — 6

Magquina
manual

Remocao
em polegadas

< 0,012
< 0,008
< 0,006
< 0,004
< 0,002
< 0,001
< 0,001

21



Pesquisa de produtos
Madeira compensada

Calibracao
Grao P40 —P120

Polimento
fino
Grdo P120 = P220

22



Solucao de lixamento perfeito

Recomendacao Alternativa
1919 siawood 77 2920 siawood x
Elevada solicitacdo Solicitacdes muito elevadas

1919 siawood

23



Recomendacao de lixamento
Madeira compensada

Aplicacao e Calibragem e eliminacdo de ranhuras
e Polimento fino antes da laqueagdo

Dicas ¢ Sempre escolher abrasivo adequado ao tipo de madeira da camada superior
Calibragem e Trabalhar com cilindro de contato duro

Preparo para a laqueacao ¢ N3o saltar mais que uma granulacdo na sequéncia de polimento

e Aplicar sempre um abrasivo fino. Gréo gasto achata as fibras da madeira ao invés de
desbasta-las

e Lixamento com correia almofadada fornece superficies mais finas em relagéo a lixas
com correia de contato

e Assegure patim intacto

e Aplicar pouca pressao e escolher uma velocidade de corte adequada

¢ Quanto maior o grau de brilho da laca, mais delicado sera o polimento

* Ultimo lixamento antes da laqueacdo sempre na direcdo das fibras

Dica do especialista:

Pecas de madeira compensada s&o menos
homogéneas comparativamente a aglomerados.
Por isso, recomendamos o uso de uma camada
de suporte no patim e a reducdo da correia para
uma faixa de 10-20 %. Quaisquer depressdes e
irreqularidades podem assim ser lixadas melhor.

24



Conhecimentos técnicos e dicas

Velocidades de corte

Correia Correia Correia longitu- Correia Correia para Roda de Maquina
de contato almofadada dinalitransversal para cantos perfilamento perfilamento manual

Madeira compensada 20 —30 m/s 10— 22 m/s 10— 22 m/s 12-18m/s 10— 22 m/s 10— 15 m/s 5=10mm

66-98fUs  33-72fus  33-72fvs  39-59fys  33-72fus  33-dofys o eIvacd

Velocidades de alimentacao

Correia Correia Correia longitu- Correia Correia para Roda de Magquina
de contato almofadada dinalitransversal para cantos perfilamento perfilamento manual

. -

Madeira compensada 5—10 m/min 8 — 15 m/min 8 — 15 m/min 8—15m/min 10— 20 m/min 8 — 10 m/min
16—33ft/min 26 -49ft/min 26 —49 ft/min 26 —49 ft/min 33 - 66 ft/min 26 — 33 ft/min

Quantidades maximas de desgaste

Lixamento com correia de contato Lixamento com correia almofadada
‘ — |B 2 I 1
/% : | i 1
B = |
Granulacao Cilindro Remocao Remocao Granulacao Remocgao Remocao
em mm em polegadas em mm em polegadas

P036 Cilindro de aco/de borracha dura < 1,00 < 0,04 P036 -

P040 Cilindro de aco/de borracha dura < 0,80 <0,03 P040 -

P060 Cilindro de aco/de borracha dura < 0,60 < 0,024 P060 -

P080 Cilindro de borracha de dureza média < 0,40 < 0,016 P080 < 0,30 < 0,012
P100 Cilindro de borracha de dureza média < 0,30 < 0,012 P100 < 0,20 < 0,008
P120 Cilindro de borracha macia < 0,20 < 0,008 P120 < 0,15 < 0,006
P150 Cilindro de borracha macia < 0,10 < 0,004 P150 < 0,10 < 0,004
P180 - - P180 < 0,05 < 0,002
P220 - - P220 < 0,03 < 0,001
Mais fina - - Mais fina <0,03 < 0,001

25



Pesquisa de produtos
Madeira dura e macia

26

Calibracao
Grao P40 —P120

Deshastar
Grio P40 — P8O

Polimento
fino
Grdo P120 = P320

Polimento

de perfis
Grao P120 — P240



Solucao de lixamento perfeito

Recomendacao

1919 siawood 77
Elevada solicitacdo

1919 siawood

1920 siawood 7 5

Excelente em madeira dura

2951 siaturh

Muito flexivel para raios inferiores a 5Smm

/
€
/
L

Alternativa

2920 siawood x
Solicitacdo muito elevada

2920 siawood x

1919 siawood 777

Excelente em madeira macia

2936 siaturjj

Muito flexivel para raios superiores a 5mm

/
-4
/
L
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Recomendacao de lixamento
Madeira dura e macia

Aplicacao lixamento e Desgaste de sobras e abaulamentos
e Calibrar de acordo com espessuras desejadas
Dicas e Trabalhar com cilindro rijo de contato

e Correias de tecido sdo mais robustas e durdveis para o servico pesado
e Em madeira macica, o grdo abrasivo de éxido de aluminio proporciona os melhores resultados

Aplicacao ¢ Abrasdo das argamassas sobre a fixacdo da composicéo
e Desgaste de manchas de cola e sobras de material aplicado com espatula
Dicas e Argamassa e cola entopem rapidamente a correia de polimento. Por isso é preferivel realizar tais

trabalhos com correias transversais mais baratas a utilizar correias largas

Preparo para a laqueacdo e Ultimo polimento fino e talhamento das fibras de madeira antes da laqueacdo

e Remogdo de sujeira, tracos de caneta, ranhuras e do préprio 6leo da madeira que podera limitar

a aderéncia da laca
Dicas e Para verificagdo da Ultima granulacdo, observar sempre a recomendacdo do fornecedor de verniz

antes da laqueacdo

e Na sequéncia de polimento ndo saltar mais que uma granulacao

e Aplicar sempre um abrasivo fino
Gréo gasto achata as fibras da madeira ao invés de desbasté-las

e Lixamento com correia almofadada fornece, em comparacdo com a lixa com correia de contato
(com cilindro), superficies mais finas de maior qualidade

¢ A base de grafite do sapato de polimento ndo pode ser danificada

o Aplicar pouca pressao e escolher uma velocidade de corte adequada

e Quanto maior o grau de brilho da laca, mais delicado sera o polimento

® Em tipos nobres de madeira (madeiras de lei de poros finos), polir com granulagdes em torno de
1-2 mais finas que o habitual

o Efetuar o Ultimo polimento antes da laqueacdo sempre no sentido das fibras, pois de outro modo
ranhuras transversais ficardo visiveis depois da laqueacdo
Trabalhar pecas montadas (chanfraduras) sempre com polimento cruzado

® Em madeira macica e madeira folheada, o gréo abrasivo de 6xido de aluminio proporciona os
melhores resultados
Para superficies inteiras e na Ultima aplicacdo de polimento antes da laqueacdo, pode-se aplicar
carbureto de silicio

Dica do ’ Dica do
especialista: ’\ especialista:
Nas aplicagdes transversais, o Tipos de madeira com

0s riscos se notam mais do fibras longas

Uma correia transversal
corta as fibras e providen-
cia um melhor resultado
de corte. A durabilidade
da correia de lixa a
seguir pode assim ser
claramente aumenta-
da. O polimento fino
deve ser feito sempre
na direcdo da fibra.

que na diregdo das fibras.
Devido a natureza do
grao e ao padrdo de
distribuicdo, a série
1749 obtém aqui 0s
melhores resultados.
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Conhecimentos técnicos e dicas

Velocidades de corte

Correia Correia Correia longitu- Correia Correia Correia para Roda de Maquina
de contato almofadada dinal/transversal para cantos  manual perfilamento perfilamento manual

~ a ]

Madeira 20 —30 m/s 10— 22 m/s 10— 22 m/s 12— 18 m/s 3—- 8mis 10— 22 m/s 10— 15m/s 3-?0 mm
macia 66-98fus  33-72fus  33-72fus  39-58fus  10-36fus  33-72fus  33-49fus  [Gecere

Velocidades de alimentacao

Correia Correia Correia longitu- Correia Correia Correia para Roda de Maquina
de contato almofadada dinal/transversal para cantos  manual perfilamento perfilamento manual

bl o B _ ; ¥ 4 . oo

Madeira 5— 10 m/min 8 — 15 m/min 8 — 15 m/min 8 — 15 m/min 10 — 20 m/min 8 — 10 m/min

macica 16 —33 ft/min 26 — 49 ft/min 26 — 49 ft/min 26 — 49 ft/min 33-66 ft/min 26 — 33 ft/min

Quantidades maximas de desgaste

Lixamento com correia de contato Lixamento com correia almofadada

‘ I $ g | I

Granulacao Cilindro Remocao Remocao Granulacao Remocgao Remocao

em mm em polegadas em mm em polegadas

P036 Cilindro de aco/de borracha dura < 1,00 < 0,04 P036 -

P040 Cilindro de aco/de borracha dura < 0,80 <0,03 P040 -

P060 Cilindro de aco/de borracha dura < 0,60 < 0,024 P060 -

P080 Cilindro de borracha de dureza média < 0,40 < 0,016 P080 < 0,30 < 0,012
P100 Cilindro de borracha de dureza média < 0,30 < 0,012 P100 < 0,20 < 0,008
P120 Cilindro de borracha macia < 0,20 < 0,008 P120 < 0,15 < 0,006
P150 Cilindro de borracha macia < 0,10 < 0,004 P150 < 0,10 < 0,004
P180 - - P180 < 0,05 < 0,002
P220 - - P220 < 0,03 < 0,001
Mais fina - - Mais fina <0,03 < 0,001
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Pesquisa de produtos
Material de superficie
solida

Calibracao
Grao P40 —P120

Deshastar
Grio P40 — P8O

Polimento
fino
Grdo P120 = P320

Polimento

de perfis
Grao P120 — P240

Preparacao
do polimento
Gréo P600 — P1500

30



Solucao de lixamento perfeito

Recomendacao

1920 siawood 7'
Elevada solicitacdo

1920 siawood

1920 siawood ) 0 0 & ¢

€
/

2951 siaturh

Muito flexivel para raios inferiores a 5 mm

1918 sialac . 0.6 6 & ¢

Alternativa

\\\\\\

Solicitacdo muito elevada

2936 siatur jj W WK

Muito flexivel para raios superioresa 5mm

1950 siaspeed v

31



Recomendacao de lixamento
Materiais de superficie
solida

Aplicacao o Calibracdo, polimento fino e preparacdo do polimento

Dicas e Trabalhar com cilindro de contato duro e patim duro

o Correias de lixa com grdo de oxido de aluminio s&o o ideal em termos de vida Util e qualidade da superficie

e Selecionar uma velocidade de alimentagdo claramente mais reduzida do que para madeira macica

® Remover o excesso de cola de antem&o com um cinzel ou tupia. As correias desgastam de forma prematura
devido aos restos de cola. Se aparecerem pontos/tiras brilhantes, isso indica o fim da vida util do abrasivo

¢ N3o saltar granulacdes (como é habitual, por exemplo, no lixamento de madeira)

o Para granulagdes a partir de P800 usar de preferéncia a unidade de correia transversal

e Para o polimento fino usar alternadamente a unidade de correia longitudinal e transversal para obter uma
superficie perfeita

Dica do especialista:

A série 1920 siawood e, no caso de granulagdes
mais finas, 1918 sialac sdo ideais para o lixamento
mecdnico de materiais de superficie solida gracas
ao gréo de oxido de aluminio de alta qualidade.
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Conhecimentos técnicos e dicas

Velocidades de corte

Correia Correia Correia longitu- Correia Correia Correia para Roda de Maquina
de contato almofadada dinal/transversal para cantos  manual perfilamento perfilamento manual

~ a 0

Materiais de 20 —30m/s 5-18m/s 4—-18 m/s 12 -18 m/s 3— 8mis 5-18m/s 4-12m/s 3-5mm

superfide solida 66— 98fUs  16-50fvs  13-59fus  39-58fus  10-26fus  16-50fus  13-39fus o cloldsdl

Velocidades de alimentacao

Correia Correia Correia longitu- Correia Correia Correia para Roda de Maquina
de contato almofadada dinal/transversal para cantos  manual perfilamento perfilamento manual

o B'ER , . 7 4 3774
LT i

Materiais de 5 m/min 5 m/min 5 m/min 5 m/min 5 m/min 5 m/min
superficie sélida 16 ft/min 16 ft/min 16 ft/min 16 ft/min 16 ft/min 16 ft/min

Quantidades maximas de desgaste

Lixamento com correia de contato Lixamento com correia almofadada

‘ I $ g | I

Granulacao Cilindro Remocao Remocao Granulacao Remocgao Remocao

em mm em polegadas em mm em polegadas

P036 Cilindro de aco/de borracha dura < 0,50 <0,02 P036 -
P040 Cilindro de aco/de borracha dura < 0,40 < 0,015 P040 -

P060 Cilindro de aco/de borracha dura < 0,30 < 0,012 P060 -

P080 Cilindro de borracha de dureza média < 0,20 < 0,008 P080 < 0,15 < 0,006
P100 Cilindro de borracha de dureza média < 0,15 < 0,006 P100 < 0,10 < 0,004
P120 Cilindro de borracha macia < 0,10 < 0,004 P120 < 0,07 < 0,003
P150 Cilindro de borracha macia < 0,05 < 0,002 P150 < 0,05 < 0,002
P180 - - P180 < 0,03 < 0,001
P220 - - P220 < 0,02 < 0,001
Mais fina - - Mais fina <0,02 < 0,001
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Pesquisa de produtos
Verniz UV

Deshastar
Grio P40 — P8O

Lixamento
intermediario
de vernizes
Grdo P240 — P600

Polimento

de perfis
Grao P120 — P240

Preparacao
do polimento
Gréo P600 — P1500

Polimento
Grdo P180 = P320
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Solucao de lixamento perfeito

Recomendacao

1919 siawood 7'+ 7 v o

1730 sialac YOR YN

2951 siaturh 7/ o

1950 siaspeed

1730 sialac 0 & &' & ¢

Alternativa

2747 siatur -0 & & Gk

A melhor superficie

b
24

%
»*
*

1719 sialac k ¥
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Pesquisa de produtos
Verniz base agua

Deshastar
Grio P40 — P8O

Lixamento
intermediario
de vernizes
Grdo P240 — P600

Polimento

de perfis
Grao P120 — P240

Polimento
Grdo P180 = P320
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Solucao de lixamento perfeito

Recomendacao

1919 siawood 7

1719 sialac KRR KK
A melhor superficie

2951 siaturh o

1719 sialac AR G S AGAG

Alternativa

A \ \

1918 sialac ) B¢
Quase sem empastamento

\_ \_ \_

* kK

2747 siatur
Para uma superficie especialmente perfeita
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Pesquisa de produtos
Verniz PU

A selecao do produto correto para o processo

Deshastar
Grio P40 — P8O

Lixamento
intermediario
de vernizes
Grdo P240 — P600

Polimento

de perfis
Grao P120 — P240

Preparacao

do polimento
Grao P600 — P1500

Polimento
Grdo P240 — P320
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Solucao de lixamento perfeito

Recomendacao

1919 siawood

1918 sialac

2951 siatur h

1950 siaspeed

1918 sialac

b

L

)
)

L

A Kk

e e e e e

Alternativa

2741 siatur ) 8.6 6§kt
A melhor superficie

1719 sialac )-8 @ B @A
Para usar com vernizes com forte
empastamento
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Recomendacao de lixamento
Verniz UV, verniz base
agua e verniz PUR

Polimento intermediario de laca

Aplicacao

Dicas

Lixamento com maquina
manual

Maquinas de polimento
com correia latitudinal

¢ Talhes das fibras de madeira remanescentes apds a primeira aplicagdo de laca
e Aumento da adesao da laca
e Lixar falhas na laqueagdo como ondulacdes, sobras de poeira e irregularidades

¢ Sempre observar a recomendagéo do fornecedor de laca

¢ Uma boa aspiracdo do pd reduz o acimulo de pé de polimento sobre a peca e previne o desperdicio
do abrasivo

e 0 menor uso necessario de compressao ajuda a reduzir o aquecimento do verniz a um minimo e, com
isso, aumentar consideravelmente a qualidade das superficies da peca e a durabilidade do abrasivo

e Escolher maquinas com pequena elevagdo, 2—3 mm sdo maquinas ideais, com maior elevacdo despen-
dem muita laca

® Se possivel utilizar uma maquina com placa base macia, p.ex., uma lixadeira circular com pad macio ou
extra-macio. Placas base duras sao muito agressivas e desgastam muito material

e Em lacas com alta tendéncia ao desperdicio, reduzir a velocidade de corte (niveis 3—4 de 6)

e Lixamento com correia almofadada obtém superficies mais finas e homogéneas do que a lixa com cor-
reia de contato

e Para aumentar a vida Util das correias de polimento, sdo preferiveis maquinas com sistemas de limpeza
como, p.ex., correia removedora de bolhas

¢ Coordenar a velocidade de alimentacdo (entre 10—18 m/min ou 3359 ft/min) e o sistema de verniz no
processo de trabalho, de modo que um aquecimento desnecessario das superficies do verniz possa ser
evitado

® Para 0 alcance de uma imagem o mais homogénea possivel do polimento, é aconselhavel a aplicagdo
de uma lixa cruzada (correia longitudinal / transversal)

Remocao de falhas na laqueacao

Aplicacao

Dicas

40

e Remocdo de restos de laca, ondulagdes e poeira

 Pequenas superficies podem ser trabalhadas com maquinas manuais de polimento (lixadeira circular ou
orbital)

¢ N&o tecidos e abrasivos com suporte macio assumem a estrutura da superficie e ndo produzem o resul-
tado desejado

e Aplicacbes em superficies amplas tém mais sucesso com méquina de correia latitudinal

e Cuidado com superficies corroidas



Conhecimentos técnicos e dicas

Velocidades de corte

Correia longitudinal/

Correia almofadada transversal

Correia para perfilamento Maquina manual

Laca 1— 4m/s* 3— 6m/s 2 — 3 mm de elevagdo

3-13ft/s ™ 3-13ft/s ™ 10 — 20 ft/s Niveis 3— 4

* Velocidades de corte elevadas no polimento intermediério de verniz (de 8-12 m/s ou 26-39 ft/s) em geral somente em lacas de poliéster saturado

Velocidades de alimentacao

Correia longitudinal /
transversal

Correia almofadada

Correia para perfilamento Maquina manual

X, S
Laca 10 — 18 m/min 10 — 18 m/min 10 — 20 m/min
33 — 59 ft/min 33 — 59 ft/min 33 - 66 ft/min

Quantidades maximas de desgaste

Lixamento com correia de contato

Granulacao Remocao em mm Remocao em polegadas
P180 < 0,05 < 0,002
P220 < 0,03 < 0,001
Mais fina < 0,03 < 0,001
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Solucao de sistema
Preparacao do polimento

Lixamento com cinta

n Lixamento Lixamento n Lixamento
intermediario intermediario intermediario

42

Primario/papel melaminico

1918 sialac 1918 sialac
Grao P220 Grao P280

1918 sialac
Grao P320

Aplicacao de primer

Polir

Disco de pele de cordeiro
+ siachrome cut

&

Tons escuros

Disco de pele de cordeiro
+ siachrome cut

&

81

Tons claros

E
)
£
=
a
@
-
°
"
U
(]
e
=
<

7 Lixamento
intermediario

1918 sialac
Grao P500

Disco de polimento preto
+ acabamento siachrome

&

e

Disco de polimento amarelo
+ acabamento siachrome

g

0



Verniz de revestimento 3 aplicacoes
molhado sobre molhado

siachrome Pearl

Lixamento
intermediario

1719 sialac
Grao P800

+ pressédo de aplicacdo

Iz
&t/

m Preparagdo
do polimento

1950 siaspeed
Grao P1200

Lixamento com maquina portatil

m Preparacgdo
do polimento

1950 siaspeed
Grao P1200

2%

m Preparacio
do polimento

7940 siaair
Grao P3000
+ siachrome Magic
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Produtos







Produtos

1719 sialac
Perfil do produto
Tipo de grao: carbeto de silicio
Disponibilidade de gréos:  220-800
Costado: papel E
Tipo de distribuicao: aberto eletrostatico
Resina: resina sintética pura
Revestimento especial: ~ estearato
Tecnologia: TopTec

Melhor qualidade de superficie em vernizes macios — A mais alta qualidade de superficie é obtida com a 1719 sialac. A camada de estearato adicional proporciona uma vida
(til maior com o mesmo resultado de lixamento.

Vantagens Aplicacoes

o Superficies perfeitas gracas a tecnologia TopTec e Acabamento em betumes de enchimento
e Aestrutura macia e a ligacdo flexivel garantem as mais finas superficies e Acabamento em primer

e Empastamento reduzido gracas a camada aberta e Lixamento intermediario de vernizes

L]

Costado de papel E flexivel e adaptével

Materiais
Verniz base 4gua; verniz PUR; verniz NC Aplicacao

Disponibilidade @ %

1730 sialac
Perfil do produto
Tipo de gréo: carbeto de silicio
Disponibilidade de grdos: 180-600
Costado: papel E
Tipo de distribuicéo: aberto eletrostatico
Resina: resina sintética pura
Tecnologia: TopTec, distribuicdo aberta

Para alta durabilidade no lixamento industrial de verniz — 1730 sialac é sinénimo de longa vida 0til com qualidade constante. Especialmente adequadas para lacas duras
na area industrial.

Vantagens Aplicacoes
e Otima qualidade de superficies no lixamento de sistemas de pintura industriais e Lixamento intermediério de sistemas de pintura industriais
e Performance constante durante toda a vida Util do produto e Acabamento final como preparacdo para laqueagéo

o Superficies perfeitas gracas a tecnologia TopTec

Materiais
Verniz UV; verniz PUR; folha de melamina Aplicacao

Disyynibilidade @ %
=) 4
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1749 siaral f

Perfil do produto
Tipo de grao:
Disponibilidade de gréos:
Costado:

Tipo de distribuicao:
Resina:

Tecnologia:

carbeto de silicio
36400

papel F

fechada

resina sintética pura
TopTec

Numero 1 em lixamento com cinta de placas MDF, HDF e aglomerados — Especializada para o polimento de placas MDF, HDF e aglomerados de madeira, o 1749 siaral f

oferece ndo s6 uma elevada durabilidade, mas também resultados de grande qualidade.

Vantagens

* longa vida util no lixamento de placas MDF, HDF e aglomerados

o Superficies perfeitas gracas a tecnologia TopTec

® Processo sem po: pouca aderéncia de pd na cinta de lixa, peca e maquina,

gracas a tecnologia antiestatica
 Otima qualidade de superficies

® Muito bom acabamento em madeira macica e laminados

Materiais

Aglomerado; placa MDF; madeira macia; madeira dura; plstico; massa; primer;

Aplicacoes

o Polir arestas e superficies em placas de MDF, HDF e aglomerados

e (alibracdo

e Acabamento final como preparacdo para laqueagéo
e Acabamento final de traves mestras e de madeira nobre folheada
e Lixamento intermediario de vernizes

verniz PUR; verniz UP; verniz UV; pedra; placa de fibra mineral Aplicacéo
CA o
Disponibilidade @ @ % \\(Cl\ \‘%
= Al D
4 SelElsEE
1918 sialac

A cinta abrasiva para alta remocdo e longa vida util. Diferente da maior parte das cintas abrasivas, a 1918 sialac possui grdo de dxido de aluminio, com o qual se conse-

Perfil do produto
Tipo de gréo:
Disponibilidade de gréos:
Costado:

Tipo de distribuicao:
Resina:

Tecnologia:
Revestimento especial:

guem elevadas taxas de desbaste. A vida Util aumenta consideravelmente gracas a camada de estearato.

Vantagens
e Superficies perfeitas gracas a tecnologia TopTec
e Empastamento reduzido gracas a camada aberta

e Elevada capacidade de remogdo com bom acabamento

Materiais

Verniz PUR; folha de melamina; verniz UP; material de superficie solida;

madeira macica

Disponibilidade

=V,

Aplicacoes

oxido de aluminio
240-600

papel E

aberto eletrostatico
resina sintética pura
TopTec

estearato

e Polir primarios e peliculas de melamina
e Lixamento intermediério de vernizes
o Polimento fino antes da pintura

Aplicacao

47



Produtos

1919 siawood
=

Perfil do produto

Tipo de grao: dxido de aluminio
Disponibilidade de gréos: 36-220

Costado: papel F

Tipo de distribuicao: aberto eletrostatico
Resina: resina sintética pura

Utilizavel universalmente como produto multiusos, a siawood 1919 satisfaz as mais altas exigéncias da industria transformadora de madeira e dos artesdos, devido as suas
excelentes caracteristicas nas aplicacdes em madeira e verniz.

Vantagens Aplicacoes
e Requisitos maximos de qualidade no lixamento estaciondrio de madeira o (alibrar superficies
e Empastamento minimo gracas a moderna tecnologia de distribuicdo e Lixamento grosso de madeira macica e painéis de madeira
o Performance e durabilidade muito elevadas e Polimento fino de madeira macica, folheados e painéis de madeira
e Alta capacidade de desbaste com um acabamento excelente
e Maxima estabilidade e rigidez do costado
e (Custos reduzidos de lixamento devido a sua longa durabilidade e menos trocas
de cinta
Materiais
Madeira macia; madeira dura; madeira resinosa; material de superficie solida;
plastico; massa; primer Aplicacao
Disponibilidade &< |

[
=

G

e

es/8/ &

1920 siawood

",_ Perfil do produto
7 Tipo de grao: oxido de aluminio
-"-")_. Disponibilidade de grdos:  120-P320
Costado: papel F
/r Tipo de distribuicéo: fechada
- Resina: resina sintética pura

¥
J iL_-._ E
Especial para lixamento com cinta para madeira dura, a siawood 1920 é sindnimo de uma elevada capacidade de desbaste e superficies finas, e impressiona na calibracéo,
lixamento intermediario, fino e polimento final com resultados de alta qualidade em toda érea de grdos.

Vantagens Aplicacées
e Superficies perfeitas gracas a tecnologia TopTec o Lixamento intermediério de superficies
e Processo sem po: pouca aderéncia de pd na cinta de lixa, peca e maquina, e Lixamento fino de superficies
gracas a tecnologia antiestatica e Lixamento intermedidrio de vernizes de poliéster
o Elevada capacidade de remogao e superficies finas no processamento de o (Calibrar superficies
madeira dura em todo o alcance do grdo e Polimento final de arestas, restos de cola e saliéncias
o Superficie de elevada qualidade no lixamento de madeira dura
e Superficie de elevada qualidade no dominio de graos finos
Materiais
Madeira dura; verniz UV; verniz UP; verniz PUR; material de superficie sdlida Aplicacéo

Disponibilidade @ @ \% ﬁ\
' &
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1950 siaspeed — Graos ultrafinos
- i

Perfil do produto

Tipo de grao: oxido de aluminio, P800 — P1500
Disponibilidade de gréos:  600-1500

Costado: filme

Tipo de distribuicdo: processo especial

Resina: resina sintética pura

Revestimentos especial:  estearato

Um acabamento perfeito em pecas curvas — Quer se trate de preparar verniz antigo ou novo para pinturas especiais ou remocdo de contaminacdes de p6 e efeito «casca de
laranja» — 0 1950 siaspeed gréos ultrafinos trata de todas as superficies exigentes com a sua fina granulometria.

Vantagens Aplicacoes

e Padrdo de lixamento homogéneo e Preparar o polimento com cinta longitudinal / transversal (estacionario)
e Estrutura homogénea do abrasivo na folha e Lixamento intermediario de vernizes

o Qualidade excepcional da superficie

o Ideal para superficies altamente poliveis

Materiais
Verniz; material de superficie sélida Aplicacao

Disponibilidade %
e & e

1960 siarexx

Perfil do produto
Tipo de grdo: oxido de aluminio
Disponibilidade de grdos: 40; 60—-320; 400-600
Costado: papel C, P040 — P240
papel B, P280 — P600
Tipo de distribuicéo: aberto eletrostatico
Resina: resina sintética pura
Revestimento especial:  estearato, P080 — P600

__-‘

A referéncia em madeira, verniz e tinta — 1960 siarexx cut é um produto multiusos universal para o lixamento manual e com maquinas manuais em aplicacdes com madeira
e verniz, que convence em todos 0s sentidos.

Vantagens Aplicacoes

e Produto universal multiusos para aplicagdes em madeira e verniz e Lixamento de madeira macica

¢ Acelevada flexibilidade assegura um lixamento sem problemas em arestas e Lixamento intermediario de vernizes e superficies arredondadas
e cantos e Acabamento em primers e massas

e Empastamento reduzido e Acabamento final como preparacdo para laqueagéo

e Boas caracteristicas de acabamento

Materiais

Madeira macia; madeira dura; madeira resinosa; verniz base agua; verniz UP;

verniz PUR; verniz NC; verniz UV; verniz acrilico; material de superficie sélida;

tinta velha; verniz antigo; primer; primario; massa; plastico; placa de fibra mineral;

gesso; placas de fibra-gesso Aplicacao

Disponibilidade

- ¢ @& gyl
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Produtos

2728 siapan

Perfil do produto

Tipo de grao: carbeto de silicio

Disponibilidade de gréos: 40-180

Costado: tecido Z, poliéster

Tipo de distribuicao: aberto eletrostatico, P040 — P100
fechado, P120 — P180

Resina: resina sintética pura

Tecnologia: TopTec

A cinta de lixa universal muito robusta para lixamento grosso a fino — 2728 siapan de uso universal oferece condicdes de alta qualidade para qualidade de primeira classe.
Com base de poliestireno muito estavel, ele oferece longa vida Util e resultados constantes desde o lixamento de calibragem até o lixamento final, mesmo em aplicacdes

extremas.

Vantagens

e Adequado para todos os processos de lixamento, desde o lixamento de cali-
bracdo até ao lixamento fino

Apropriado para todas as lixadeiras industriais

Elevada resisténcia ao rasgo

Elevada resisténcia ao clima

Possivel admissdo de elevadas forgas laterais da oscilacdo da cinta
Apropriado para frequentes trocas de cinta

Grandes distancias de apoio entre os rolos de desvio e o patim ultrapassaveis
Manuseio simples

A prova de 4qua e lavével

Disponibilidade

/

Aplicacoes

e (alibracdo

Lixamento intermediario

Polimento fino

Polir aglomerados, placas de MDF e placas de fibra dura

Polir placas de madeira compensada, folheadas e de madeira macica

Materiais
Aglomerado; placa MDF; placa HDF; derivados da madeira; placa de fibra mineral;
Material de superficie sélida

Aplicacao

|3 < A

2747 siatur

Perfil do produto

Tipo de grdo: carbeto de silicio
Disponibilidade de grdos:  60-320; 400; 600

Costado: tecido 1, algodéo
Tipo de distribuicao: fechada
Resina: resina sintética pura

Revestimento especial: ~ substancia ativa de resfriamento

Especial para o lixamento de guarnicGes, a cinta de carboneto de silicio flexivel siatur 2747 impressiona pela elevada capacidade de ajuste aos contornos, arredondamentos
e perfis, e garante resultados de alta qualidade, desde a rebarbagem até a texturizagéo e lixamento final de metais dificeis de usinar e metais ndo ferrosos.

Vantagens

e longa vida util

o Elevada flexibilidade

e Qualidade excepcional da superficie

o Elevada capacidade de adaptacdo a contornos, superficies arredondadas
e perfis

Materiais
Aglomerado

Disponibilidade

Sy
50

Aplicacoes

e Lixamento de formas em MDF

o Lixar perfis para raios superiores a 5 mm

e Lixamento intermediario de vernizes em pegas perfiladas

Aplicacao

Y
>

D,




2918 siapan

Perfil do produto

Tipo de grao: oxido de aluminio semifriavel

Disponibilidade de gréos: 36-120

Costado: tecido Z, poliéster

Tipo de distribuicao: aberto eletrostatico: P036 — PO60
fechado: PO80 — P120

Resina: resina sintética pura

Tecnologia: TopTec

Especial para o lixamento de materiais macios e de madeira dura, a siapan 2918 impressiona também com a sua robustez e estabilidade transversal, além da capacidade de

desbaste na area de grdo grosso, como correia latitudinal e cinta de segmento.

Vantagens

e Processo sem po: pouca aderéncia de p6 na cinta de lixa, peca e maquina,
gracas a tecnologia antiestatica

e Elevada estabilidade transversal das cintas

® Elevada capacidade de remocdo no tratamento de madeira macia e dura no
dominio de gréos &speros

e Possibilidade de esticamento e afrouxamento mltiplos em maquinas

e Aprova de 4gua e lavavel

Materiais
Madeira dura; madeira macia; madeira resinosa; derivados da madeira

Disponibilidade

ANST 2NN/

2920 siawood x

—

Aplicacoes

Calibracdo, lixamento intermediario, polimento fino

Polir placas de madeira compensada, folheadas e de madeira macica

Calibrar madeiras macicas

Calibragdo, lixamento grosso e intermédio

Lixamento grosso na fabricacdo de madeira compensada e de placas de madeira
macica coladas

Polimento fino de placas de madeira macica coladas

Aplicacao

)

Perfil do produto

Tipo de grao: oxido de aluminio

Disponibilidade de grdos: 16; 24—240; 320

Costado: tecido Y, algodao, P016 — P050
tecido X, algodao, P060 — P320

Tipo de distribuicéo: eletrostatico: P016 — P120
fechado: P150 — P320

Resina: resina sintética pura

Tecnologia: TopTec

Para a performance ideal em madeira macia — 2920 siawood é ideal para o lixamento com cinta na fabricagdo de placas de madeira compensada e de madeira macia,
sendo sindnimo de elevada capacidade de remocdo, longa vida Util e bom acabamento, desde o lixamento grosso até o lixamento fino.

Vantagens

e Superficies perfeitas gracas a tecnologia TopTec

e Processo sem pd: pouca aderéncia de pd na cinta de lixa, peca e maquina,
gracas a tecnologia antiestatica

e Utilizacdo duradoura gracas ao costado muito robusto e tecnologia de distri-
buicdo otimizada

e Flevada capacidade de remocdo no tratamento de madeira macia e dura no
dominio de grdos asperos

Materiais

Madeira macia; madeira dura; madeira resinosa; material de superficie sdlida;
verniz antigo; tinta velha; massa; primer; placa de madeira compensada;
placa MDF; aglomerado

Disponibilidade

V-

Aplicacoes

Polimento final de arestas

Lixamento grosso na fabricacdo de madeira compensada
Lixamento intermediario na fabricacdo de madeira compensada
Lixamento grosso de placas de madeira macia coladas
Lixamento intermedidrio de placas de madeira macia coladas
Polimento fino de placas de madeira macia coladas

Desbastar tintas e vernizes

Aplicacao
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Produtos

2936 siatur jj
Perfil do produto
Tipo de grao: 6xido de aluminio
Disponibilidade de gréos:  60-320
Costado: tecido JJ, algodéo
Tipo de distribuicao: fechada
Resina: resina sintética pura

Mais flexivel para perfis, superficies arredondadas e contornos com raios de 5-10 mm — Concebida para o lixamento de perfis com raios de 5-10 mm, o 2936 siatur jj possi-
bilita uma alta precisdo no lixamento de perfis e assegura resultados precisos no lixamento de pecas perfiladas.

Vantagens Aplicacoes

o Alta precisdo no lixamento de perfis e Lixamento de formas em perfis e contornos

¢ Totalmente apropriado para o lixamento manual de pecas torneadas Polimento fino de perfis e contornos

e Elevada capacidade de adaptacdo a contornos, superficies arredondadas Lixamento intermediario de superficies arredondadas e perfis
e perfis Lixar perfis para raios superiores a 5 mm

e Rasgavel para qualquer formato

e Apropriado para cilindros pneumaticos

e Apropriado para cilindros de escova

Materiais

Madeira macia; madeira dura; madeira resinosa; material de superficie sdlida;

primario; massa; primer; verniz UP; verniz PUR; verniz NC; verniz UV,

verniz base agua Aplicacao

Disponibilidade Io&
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2951 siatur h

Perfil do produto

Tipo de grao: oxido de aluminio
Disponibilidade de gréos:  40; 60-320; 400; 600
Costado: tecido H, algodéo
Tipo de distribuicéo: fechada

Resina: resina sintética pura
Tecnologia: siasoft

Para um acabamento perfeito pecas perfiladas com raios de 2-5 mm — No lixamento manual e com maquinas manuais em raios de 2-5 mm, 0 2951 siatur h mostra os seus
pontos fortes, como a alta capacidade de adaptacéo e precisdo de forma, principalmente no acabamento, lixamento intermediario e acabamento final de tinta, verniz, massa
e primer.

Vantagens Aplicacoes
e Alta precisao no lixamento de perfis e Polimento fino de perfis e contornos
o Elevada capacidade de adaptacdo a contornos e formas e Lixamento intermediario de vernizes em superficies arredondadas e perfis
e Apropriado para cilindros de escova e Lixar perfis para raios superiores a 2 mm
e

Acabamento em tintas, vernizes, massas, primers e plasticos

Materiais

Madeira macia; madeira dura; madeira resinosa; placa de madeira compensada;

verniz UP; verniz PUR; verniz NC; verniz UV; verniz base agua; vemiz acrilico;

massa; primer; primario; material de superficie solida; plastico; gesso; placas de

fibra-gesso Aplicacao

Disponil?i!idade ?
12 2 >
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3708 siapan

Tipo de grao:

Perfil do produto
carbeto de silicio

Disponibilidade de gréos: 36—150

Costado: combinagdo de papel/tecido
Tipo de distribuicao: aberto eletrostatico: P036 — P100
fechado: P120 — P150
3 Resina: resina sintética pura
s Tecnologia: TopTec

As cintas Hightech da série especial 3708 siapan sdo especialmente indicadas para o lixamento de calibragdo, intermédio e final de placas de madeira compensada e de
madeira estratificada, bem como tabuas de contraplacado e painéis de cofragem.

Vantagens

o Utilizagdo possivel como cinta larga e cinta de segmento

e Adequado para todos os processos de lixamento, desde o lixamento de
calibracdo até ao lixamento fino

Padréo de lixamento fino gracas ao costado estavel

Longa durabilidade

Conservacdo do material do patim

Costado com resisténcia e estabilidade muito elevadas

Materiais
Aglomerado; placa MDF; placa HDF; derivados da madeira; laminado HPL;
placa de fibra mineral; material de superficie sélida

Disponibilidade

?VA®T b

Aplicacoes

Calibracdo

Lixamento intermedidrio

Polimento fino

Polir aglomerados, placas de MDF e placas de fibra dura

Polir placas laminadas (lado posterior)

Polir placas de madeira compensada, folheadas e de madeira macica

Aplicacao

7900 sianet

Tipo de grao:

Perfil do produto
6xido de aluminio azul/ 6xido de aluminio branco

Disponibilidade de gréos:  80-240; 320; 400-600

Costado: tela

Tipo de distribuicdo: eletrostatico

Resina: resina sintética pura
Tecnologia: siafast; sianet

0 potente abrasivo de rede — A estrutura especial em tela do 7900 sianet possibilita um trabalho isento de pé com méximo rendimento.

Vantagens

e Extracdo de pd por toda a superficie

® Elevada capacidade de remocdo sem empastamento

e Alta eficiéncia e produtividade

e Elevada resisténcia ao rasgo, devido ao costado estével de tela

Materiais

Verniz acrilico; verniz antigo; primer; gesso; placas de fibra-gesso;

papel melaminico; primario; madeira dura; madeira resinosa; placa HDF;
folha de melamina

Disponibilidade
il i f::'? __,__-‘ ~ P .:_;_r ‘Ai

Aplicacées

Desbastar de vernizes antigos, tintas e descoloracdes, de tintas e
vernizes antigos, de fibras de madeira salientes, de tabuas, de terracos
de madeira e rebordos de piscinas, de tintas porosas ou com pouca
aderéncia

Polir superficies niveladas, a superficie para melhor fixagdo da tinta
Alisar irregularidades

Aplicacao
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Produtos

7940 siaair

g

Perfil do produto

Tipo de grao: dxido de aluminio

Disponibilidade de gréos:  240; 360; 500—1000;
1500-2000; 3000-4000

Costado: tela com revestimento de espuma
Tipo de distribuicéo: processo especial

Resina: resina sintética pura

Tecnologia: siafast

Quer se trate de desbaste, de polimento fino ou preparacdo para polimento — com a tecnologia melhorada siaair de 7940 siaair tem as melhores condicdes para um acaba-
mento perfeito ao lixar a imido ou a seco.

Vantagens Aplicacoes
e Elevado rendimento de desbaste com bom acabamento e Polimento de vernizes velhos e novos convencionais, bem como de materiais
e Obstrucdo reduzida ao lixar a imido ou a seco composto
e Elevada capacidade de adaptacdo a contornos, superficies arredondadas e Acabamento em primer em locais de dificil acesso
e perfis e Preparar o polimento para superficies de alto brilho

e Superficies perfeitas gracas a espuma distribuidora de presséo
e Aprova de dgua e lavavel
e Resistente a removedor de silicone

Materiais
Tinta; verniz; verniz antigo; poliéster Gelcoat; plastico; vidro acrilico; materiais
compostos Aplicacdo

Disponibilidade
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Know-how

A melhor sequéncia de graos

Uma sequéncia otimizada de gréos no processo de polimento influencia positivamente ndo apenas a imagem resultante do polimento,
mas também contribui em larga escala para um processamento o mais econdmico possivel de superficies. Para alcancar esse objetivo é
que ndo se pode passar por cima de mais de uma etapa da granulacdo!

Por exemplo:

As divergéncias mais importantes sao descritas como segue:

De Para Observacao

Lixamento com
correia almofa-
dada

Utilizar o préximo grdo mais fino
p. ex. P150 e P180

Lixamento com
correia de contato

Lixamento com
correia almofa-
dada

Lixamento com
correia transversal

Utilizar a mesma granulagdo
p. ex. P150 e P150

Lixamento com Lixamento circular
correia almofa-

dada

Utilizar a mesma granulagdo
p. ex. P150 e P150

Lixamento circular Lixamento manual Saltar duas granulacdes

p. ex. P150 e P240
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Pictogramas
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Lixamento com cinta para superficies planas

Lixamento com cinta para bordas

Lixamento com cinta larga de contato/

combinado com cinta larga com patim

Lixamento com cinta larga com patim

Lixamento com correia transversal

Lixamento com cinta larga de contato

Lixamento pneumatico de rolos

Lixamento com cinta longa

Cinta para lixamento de perfis

Lixamento por escovas

Lixamento com cinta no vao livre

SRR I RCIREARIC

Q B @

Lixamento de casquilhos

Lixamento com correia de contato

Rolos

Lixamento estacionario de disco

Lixadeira orbital

Esmerilhadeira

Lixadeira Delta

Lixadeira excéntrica;

Lixadeira rotativa

Lixamento manual de perfis

Lixamento manual com bloco para lixar
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Visao geral cintas abrasivas em tamanhos padrao

Encomende cintas nos novos padroes de dimensodes e aproveite uma vantagem de preco em
relacao as de dimensoes nao padronizadas

Cintas manuais e casquilhos (largura: 30-390 mm/comprimento: até 950 mm)
Cintas estreitas, para arestas e compridas (largura: 25-399 mm/comprimento: até 8500 mm)
Cintas finas de lixamento (largura: 6-30 mm/comprimento: até 950 mm)

Ndo podem ser produzidas cintas
com uma largura inferior a 75 mm
e comprimento inferior a 300 mm.

Largura em mm Comprimento em mm

6 90 95 200 350 550 800 1300 1830 2400 3150 3900 5230 7150
10 100 100 210 365 560 830 1340 1850 2450 3200 4000 5360 7200
13 110 105 220 380 580 860 1370 1900 2480 3250 4100 5400 7350
16 120 110 225 395 600 900 1400 1950 2500 3300 4200 5500 7750
20 150 115 235 400 610 915 1450 2000 2550 3350 4250 5900 7800
25 180 120 250 410 620 950 1480 2050 2600 3400 4300 6200 8000
30 200 125 260 425 630 1000 1500 2100 2620 3450 4400 6400 8130
35 220 130 m 450 650 1065 1525 2150 2650 3500 4500 6550 8500
40 250 135 280 457 675 1100 1550 2180 2700 3550 4600 6700 8700
45 280 142 289 480 690 1120 1600 2200 2740 3600 4700 6750 9000
50 300 150 295 490 725 1150 1650 2250 2800 3650 4800 6800
60 320 160 305 510 740 1200 1700 2280 2900 3700 4900 6900
65 350 180 315 520 750 1220 1750 2300 3000 3750 5000 7000
75 380 190 330 533 760 1250 1800 2350 3100 3800 5130 7100
Cintas largas em costado de papel Cintas largas em costado de tecido
(1749, 1909, 1920, 1719, 1730, 1918, 1919) (1815, 2511, 2515, 2707, 2800, 2803, 2812, 2820, 2829, 2920,
2925, apenas até 600 mm de largura: 2546, 2945, 2946)
Cintas segmentadas sob demanda
Largura em mm Largura em mm
400 670 1300 400 670 1300
420 700 1310 420 700 1310
430 910 1350 430 910 1330
450 930 1370 450 930 1350
500 970 1400 500 970 1370 %
560 1010 1450 560 1010 1400
580 1050 1600 580 1050
600 1100 1620 600 1100
610 1120 1650 610 1120
630 1150 1680 630 1150
Comprimento Comprimento
em mm em mm
1525 2200 1525 2200
1900 2620 1900 2620
2000 3250 2000 3250
2150 2150

Exemplo: 1310 mm (largura) x 2620 mm (comprimento)






Know-how

Aglomerado
(consiste principalmente de serragem)

0 aglomerado é um subgrupo das placas de madeira de serra-
gem. E uma placa plana comprensada com a superficie feita de
serragem especialmente finasEla é feita por gravidade ou pro-
cesso de disseminacdo pelo ar, de modo que durante a fabrica-
¢do é alcancada uma passagem gradativa da camada inter-
mediaria, rudemente aparada, para uma camada superior fina.
0 aglomerado €, na maioria dos casos, folheado ou revestido
com uma camada protetora. Uma vez que o aglomerado é bas-
tante aspero no lado frontal, o mesmo raramente ou nunca sera
processado, mas montado, p. ex., com um canto da madeira
macica.

MDF

(consiste principalmente de fibras de madeira)

A placa de MDF (placa de fibra de média densidade) € um material
de fibra de madeira. Em razao de suas caracteristicas técnicas, o
MDF é considerado mundialmente entre os produtos de madeira
compensada mais largamente utilizados. A partir de madeira fina-
mente fibrada, especialmente coniferas sem casca, e por meio de
uma compressao cuidadosa, produz-se um compensado homogé-
neo e em igual distribuicdo longitudinal e transversal. A placa de
MDF é muito boa para trabalhar e pode ser utilizada universal-
mente. Uma utilizacao frequente do MDF é a de material suporte
para pisos laminados na indUstria de méveis, onde a possibilidade
de processamento dos cantos (perfilamento) é bastante valorizada.

Madeira compensada
(consiste principalmente de folheados)

Como madeira compensada classificam-se placas de madeira
que consistem em varias bases de madeira folheada coladas
umas sobre as outras. As bases sdo alternadas em 90° umas
sobre as outras. As fibras das superficies visiveis correm paralelas
dos dois lados. O nimero de camadas de madeira folheada é,
por isso, impreciso. A madeira compensada é obtida em diversos
tipos de madeira e deve ser polida com o abrasivo adequado
para o respectivo tipo, uma vez que apenas a camada mais
externa, que nao possui argamassa, sera polida. A madeira com-
pensada é utilizada principalmente em acabamento de maveis,
maquetes e interiores.
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Acer

7I7VIadeir7a africana de Afara
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Abeto

Jelutong

Laricio

Pinheiro

Pinha

Pinheiro Pinus Strobus

Carvalho asiti

Madeira dura

Em funcdo de sua grande quantidade de fibras e sua estrutura
de vasos, a madeira dura é uma madeira rija e pesada.

Em funcdo de um longo crescimento, a madeira é mais densa
e dura, consequentemente mais dificil de trabalhar.

Resina/madeira oleosa

Tanto madeira de lei quanto macia podem armazenar resinas
ou 6leos em suas células. Eles servem a arvore como protegao
contra extremas intempéries e ajudam na recuperacao da arvore
submetida a danos mecanicos.

As resinas e 6leos exercem uma influéncia negativa sobre o de
polimento da madeira.

Madeira macia

Por ,madeira macia’ descreve-se, em comparagao a ,madeira
dura’, madeira mais leve. Uma vez que madeiras macias costu-
mam crescer mais rapido que madeiras de lej, sua estrutura de
vasos é comparativamente ampla e aberta.

A madeira é, por isso, mais macia, sensivel a pressao e, portanto,
mais facil de trabalhar.
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Know-how
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Materiais de superficie sélida classicos

Os materiais de superficie solida classicos sdo de processamento
exigente. O gréo de lixamento adequado é o éxido de aluminio
branco, dxido de aluminio semifridvel e 6xido de aluminio cera-
mico. O carbureto de silicio ndo é adequado para estes mate-
riais.

Erros na selecdo dos passos de processamento aparecem com
mais clareza e geralmente apenas no final dos passos de proces-
samento. Por isso, é fundamental seguir meticulosamente os
passos de processamento. Os riscos mais profundos aparecem
logo durante o polimento e estragam a superficie.

Fazem parte da categoria materiais de superficie sdlida classicos
por exemplo Corian®, Varicor®, Kerrock®, Avonite®, Creanit®,
Hi Macs®, Staron® e Marlan®.

Materiais de superficie solida muito duros

Os materiais de superficie sélida mais duros séo claramente
mais resistentes aos riscos. Isso neutraliza as desvantagens dos
materiais de superficie solida classicos, como a baixa resisténcia
a arranhdes.

Mas é mais dificil alcancar um brilho uniforme nestes materiais.
Para processar estes materiais de forma profissional, é recomen-
dado o uso de abrasivos

de diamante.

sia Abrasives disponibiliza produtos de diamante para essa apli-
cacdo. Assim pode processar produtos como Silestone, mas tam-
bém produtos como pedra natural, marmore e granito de forma
eficiente.



Verniz UV

o Praticamente livre de solvente

¢ Quantidade de material sdlido em cerca de 99 %

e Fortificacdo pela irradiagdo UV proporciona maior rapidez de
processamento

e Camada espessa de verniz (indUstria de maveis), fabricagao
de camadas de parket

¢ Maioria de pegas planas, uma vez que sdo frequentemente
laminadas na laqueacao

e Bastante resistente

Verniz UP (poliéster nao saturado)

* Na maior parte das vezes sistema de 2 componentes; a fortifi-
cacdo é desencadeada pela adicdo do agente de ligacdo

¢ Quantidade de material sélido em cerca de 90 %

e Alta espessura de camadas possivel

¢ Reducdo minima da laca

* Tipo de verniz bastante forte e resistente

e Polimento intermediario dspero (P150—P240), que melhora
a aderéncia

Vernizes a base d'agua

* Agua como solvente

e Quantidade de material sélido em cerca de 30—40 %

e Secagem fisica, fortificacdo parcialmente quimica

e Conduzir o tempo de secagem de modo mais lento e elaborado

® Pela absor¢do de 4gua as fibras de madeira se formam em
maior quantidade

e Em geral termoplastica

e Alta tendéncia de perda do abrasivo

Verniz NC (nitrocelulose)

e Retentora de solvente

¢ Quantidade de material sélido em cerca de 20 %

* Secagem fisica

e Pouca espessura de camadas

e Termoplastica

e Ranhura de lixa em madeira e verniz rapidamente visivel

Verniz PUE (poliuretano)

e Retentora de solvente

e Quantidade de material sélido em cerca de 30—40 %

e Secagem fisica, fortificacdo quimica

e Quanto mais bem fortificada a laca, menor a tendéncia ao
desperdicio

Oleos/ ceras

e Protecdo natural da madeira, p. ex., com linhaga (impregnacéo)
e 0 6leo é sugado da madeira e abastece as cavidades das células
¢ N&o forma pelicula
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