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Globalny partner

Szwajcarska technologia rozwoju i produkgji, filie w ponad 80 krajach swiata:

sia Abrasives zatrudniajaca 1.300 pracownikéw na catym swiecie dostarcza kompletne systemy
szlifowania wszelkiego rodzaju powierzchni.

Najnowoczesniejsza na swiecie fabryka materiatow sciernych

Tu powstajg przyszte generacje materiatow sciernych: w zaawansowanej technologicznie fabryce

z wykorzystaniem linii Maker 5 oraz metody zarzadzania , just in time”, produkowane sg innowacyjne
materialy $cierne.

Kompetencje w produkgji
Dzieki najbardziej nowoczesnej na swiecie linii do produkcji materiatéw sciernych Maker 5 wyznaczamy
nowe standardy.

Zapraszamy na hasza strone internetowa:

» Wyszukiwarka produktow
» Przejrzyste pordwnania produktow
» Oferta dostepna przez catg dobe

i z kazdego miejsca na Swiecie

www.sia-abrasives.com
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Nasypowe materialy

scierne

e Klasyczne, nasypowe
materiaty $cierne oraz
systemy szlifowania

® Do zaawansowanej obrob-

ki powierzchni wszystkich
rodzajow materiatow

Jako wiodacy w Swiecie producent wysokiej jakosci materiatow |
sciernych, dysponujacy ponad 140-letnim doswiadczeniem oraz |
innowacyjnym podejsciem, znamy poszczegolne etapy procesow
produkcyjnych naszych klientéw i mozemy zaoferowac odpowied-
nie rozwigzanie do kazdego materiafu.

Dostawcy TIER

Ponad 60.000 artykutow sciernych w specjalistycznych |
ksztattach, wymiarach i specyfikacjach do wszystkich |
materiatow, oraz zastosowan w kazdym procesie produkgji.

Wiokniny $cierne

® Produkty widkninowe
do prac przygotowawczych
| czyszczenia oraz do
nadawania struktury

e Gfdwnie do obrobki metalu

Gabki scierne

e Gabki scierne w najszer-
szym z mozliwych zakre-
sie ksztattow i stopni
twardosci

® Do precyzyjnej obrobki
drewna, szpachli, powtok
malarskich i lakierowych
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Zastosowanie

w praktyce
Reaktywa-
cja twardych
warstw pod-
kiadowych

Szybki i stabilny proces

Matowanie i aktywacja twardych powierzchni oraz transparentnych warstw  Ten materiat Scierny posiada opatentowane ziarno diamentowe, ktére
podktadowych wymaga zastosowania wydajnych materiatow Sciernych. zapewnia wyjatkowa wydajnos¢ procesu szlifowania.
sia Abrasives poleca produkt 7241 siacarbon.

Standardowy materiat $cierny na podiozu papierowym

— Wydajno$¢: = Zuzycie: ()
— Szybkos¢ pracy: = Czas trwania:
— Zywotno$¢: =

» 50% krotsza zywotnosc*

* W poréwnaniu do 7500 sianet CER

7500 sianet CER z ziarnem ceramicznym

— Wydajno$¢: 2 Zuzycie: ()
— Szybkos¢ pracy: 2 Czas trwania:
— Zywotno$¢: 2

= » Ulepszony proces w porownaniu do
standardowych krazkow papierowych

7241 siacarbon z ziarnem diamentowym

— Wydajnos¢: 1 Zuzycie: @ &
— Szybkos¢ pracy: T Czas trwania:
— Zywotnos¢: 1

» 3-5 x wieksza szybkos¢ pracy
i wyjatkowo dluga zywotnosc*

. . * W poréwnaniu do standardowych materiatow $ciernych
Warunki testu porownawczego:

Substrat: potyskliwa warstwa podkfadowa, materiat $cierny: standardowy krazek papierowy, sianet CER 7500, 7241 siacarbon, @ 150 mm, bez otwordw, granulacja 180,
narzedzie: szlifierka mimosrodowa



Rozwiazania dla OEM

Szlifowanie warstwy podkiadowej, usuwanie zanieczyszczen i nierownosci przy uzyciu szlifierki mimosrodowej
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7500 sianet CER Strona 38
Zakres granulacji: ‘
120-320 //‘
1950 siaspeed Strona 35

Zakres granulacji:
120-320

Reaktywacja warstwy podkiadowej przy uzyciu szlifierki mimosrodowej

7500 sianet CER Strona 38
Zakres granulacji:
240-320

1950 siaspeed Strona 35
Zakres granulagji:
240-320

6120 siafleece Strona 36
Zakres granulacji:

very fine A,

fine A

Reaktywacja bardzo twardych powierzchni i warstw podkiadowych

7241 siacarbon Strona 37

Zakres granulacji:

120-320 - /
4

Wydajny siatkowy materiat Scierny
Z Ziarnem ceramicznym

Uniwersalny w stosowaniu materiat
0 bardzo wysokiej wydajnosci sciernej
i dtugiej Zywotnosci

Wydajny siatkowy materiat $cierny
0 najskuteczniejszych wiasciwosciach
odsysania pytu

Uniwersalny w stosowaniu produkt
o bardzo wysokiej wydajnosci Sciernej
i dtugiej zywotnosci

Bardzo elastyczne i fatwo dopasowujace

sie do ksztattu powierzchni wiokniny
$cierne do szlifowania recznego i szlifowania
szlifierkami recznymi

Wysoce wydajny diamentowy materiat

Scierny do krétkotrwatej obrébki



Rozwigzania dla OEM

Przygotowanie do naniesienia logo

Przeszlifowanie przy uzyciu szlifierki mimosrodowej

7500 sianet CER Strona 38 Wydajny siatkowy materiat Scierny

. : Z Ziarnem ceramicznym
Zakres granulagji: \

240-320 /

1950 siaspeed Strona 35 Uniwersalny w stosowaniu produkt
5 obardzo wysokiej wydajnosci $ciernej
i dtugiej Zywotnosci

boal

Zakres granulacji:
120-320

6120 siafleece Strona 36 Bardzo elastyczne i fatwo dopasowujace
sie do ksztattu powierzchni widkniny

Zakres granulacji $cierne do szlifowania reczneqgo i szlifowania

very fine/ szlifierkami recznymi
ultrafine
Przeszlifowanie reczne
T
7900 sianet Strona 38 Wydajny siatkowy materiat $cierny
/ y o najskuteczniejszych wiasciwosciach
Zakres granulacji: ray y odsysania pylu
240-400 A A
/£ /
1950 siaspeed Strona 35  Uniwersalny w stosowaniu produkt

0 bardzo wysokiej wydajnosci Sciernej
Zakres granulacji: C o -
i dtugiej zywotnosci

240-600

Przeszlifowanie reczne i z wykorzystaniem wioknin sciernych

6120 siafleece Strona 36 Bardzo elastyczne i tatwo dopasowujace
sie do ksztattu powierzchni wtokniny
scierne do szlifowania recznego i szlifowania

szlifierkami recznymi

Zakres granulagji:
very fine/
ultrafine




Rozwigzania dla OEM

Prace wykonczeniowe — polerowanie

Usuwanie zanieczyszczen (wtracen lakierniczych) przy uzyciu miniszlifierki katowej lub klocka Finiblock

1913 siawat

Zakres granulagji:
1500-2000

Reczne usuwanie zanieczyszczen

Polerowanie

1913 siawat

Zakres granulagji:
1500-2000

Strona 34 Wiodgacy materiat scierny do szlifowania

na mokro, charakteryzujacy sie dobrym
~ dopasowaniem do konturéw i ksztattow

Strona 34 Wiodgcy materiat scierny do szlifowania
na mokro, charakteryzujacy sie dobrym
dopasowaniem do konturéw i ksztattow

7940 siaair _ Strona 38 Perfekcyjne wykoriczenie podczas
zakees granagi: fonanioma oo 1 125l
2000-3000 U
Optymalny rezultat gwarantuije:
bardzo miekka tarcza mocujaca, tarcza ochronna
LB - - i
.. System polerowania Strona 28 / 41 Optymalne rezultaty przy uzyciu

. ﬁ siachrome

systemu polerowania siachrome i tarczy

H e E M z futra owczego
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Zastosowanie

w praktyce
Przygotowanie
do lakiero-
wania kompo-
zytow

Czyszczenie i matowanie kompozytow niepoddawanych obrobce

Przy produkcji nowoczesnych materiatow kompozytowych wszystkie po- Stanowi to jednak duze wyzwanie nawet dla bardzo wydajnych materiatow
wierzchnie powinny zosta¢ oczyszczone z preparatow oddzielajacych i zma-  $ciernych wysokie] jakosci. sia Abrasives oferuje dedykowane i unikalne roz-
towane na potrzeby pdZniejszego lakierowania. W tej fazie procesu stosuje sie  wigzanie, ktdre pozwala znaczaco obnizy¢ koszty i skrci¢ czas obrabki.
czesto standardowe krazki szlifierskie na podtozu papierowym lub siatkowym.

siacarbon - znaczace skrocenie czasu obrobki

Whynik testu: Zuzycie materiatéw Sciernych i czas trwania procesu potrzebnych do wyprodukowania elementu kompozytowego o powierzchni ok. 2 m?

Rozwigzanie sia Abrasives

>50%

oszczed-
nosc czasu

Konkurent sia Abrasives

Siatkowy materiat sciemny Siatkowy materiat Scierny siacarbon
Konkurent sianet CER

7241 siacarbon to idealny produkt do szlifowania maszynowego twardych
powierzchni — niezaleznie od systemu otwordw. Zapewnia on wyjatkowy
rezultat podczas przeszlifowania lakieréw odpornych na zarysowanie, mate-
riatéw kompozytowych, nowych czesci, podktaddéw fabrycznych oraz alumi-
nium przy jednoczesnym minimalnym zuzyciu materiatu $ciernego. Doskonata
wydajnos¢ przy zapewnieniu rownomiernej obrébki dzieki opatentowanej
technologii diamentowej.

Wskazowka: Skuteczniejsza aktywacja dzieki drobniejszym granulacjom

Ze wzgledu na wyjatkowy sktad materiatéw Sciernych siacarbon w niektérych przypadkach
zalecane jest uzycie drobniejszego ziarna. W danym przyktadzie dzieki zastosowaniu
drobnego ziarna #180 udato sie uzyskac lepsza aktywacje powierzchni niz przy zastosowaniu
ziarna #120.




Rozwiazania dla TIER

Obrobka czesci kompozytowych

Usuwanie preparatow oddzielajacych i przygotowanie do lakierowania

7241 siacarbon Strona 37 Wysoce wydajny diamentowy
2 materiat $cierny do krétkotrwatej
Zakres granulagji: i obrobki
120-320 \ :
7500 sianet CER Strona 38 Wysoce wydajny produkt z

korundem ceramicznym zapewniajacy

Zakres granuladji perfekcyjne odsysanie pytu

120-320

Przygotowanie do lakierowania przy uzyciu szlifierki mimosrodowej

K! ‘ 1 1950 siaspeed Strona 35 Uniwersalny w stosowaniu produkt

obardzo wysokiej wydajnosci sciernej
i dtugiej zywotnosci

120-320 Bt
e Optymalny rezultat gwarantuje:
twarda lub miekka tarcza mocujaca

7900 sianet : Strona 38 Wydajny siatkowy materiat Scierny
0 najskuteczniejszych wiasciwosciach
odsysania pytu

Zakres granulagji:

Zakres granulacji:
120-320

Optymalny rezultat gwarantuje:
twarda lub miekka tarcza mocujaca

Przygotowanie do lakierowania przy zastosowaniu szlifowania recznego

7972 siasponge soft Strona 41 Kody kolorystyczne gabek utatwiaja

identyfikacje i umozliwiajg znalezienie
Zakres granulagji: produktu zapewniajacego wysoka wydajnos¢
medium, fine b szlifowania

Zastosowanie w praktyce: czyszczenie form (FEMI)

Podczas produkcji kompozytéw konieczne jest oczyszczenie form z siacarbon umozliwia nawet pieciokrotnie szybsze wykonanie pracy.
preparatéw oddzielajacych i pozostatosci zywic. W poréwnaniu do W tescie praktycznym czas procesu udato sie skroci¢ z 15 do 3 godzin
standardowych proceséw czyszczenia z uzyciem widknin produkt roboczych.

Rekomendacja produktu

- 7241 siacarbon

Zakres granulacji:
180-240




Zastosowanie P —

w praktyce

Elementy ,

wewnetrzne o
kompozytowe | - :

(TWS) — 3 “— - ‘-‘-ilb-_

.-'-""

Wydajny proces dzieki zdecydowanie diuzszej zywotnosci produktu
Zakres zastosowan: przygotowanie powierzchni elementow wewnetrznych

sia Abrasives jest wiodgcym producentem w segmencie Coatings and Com-  odpowiednie rozwigzania dla catego farcucha czynnosci: od zgrubnego
posites. Podczas produkcji elementéw wewnetrznych waznymi wymogami i doktadnego przygotowania powierzchni do szlifowania wykoniczeniowego
sg przede wszystkim wysoka wydajnos¢ i stata jako$¢ obrobki powierzchni. i polerowania.

Paleta produktow perfekcyjnie dopasowuje sie do tych wymogdw i zawiera

Standardowy krazek papierowy konkurenta: @ 150 mm, granulacja 150

Przy uzyciu
1 krazka
mozna
wyszlifowac

3 plyty

Szybkie zaklejanie, krotka zywotnos¢,
mato wydajny proces szlifowania

1950 siaspeed @ 150 mm, granulacja 150

Przy uzyciu
1 krazka
mozna
wyszlifowac

6 plyt

Zaleta Niewielki stopien zaklejania, dtuzsza zy-
+ 300% wydajnos¢ wotno$¢, réwnomierny efekt szlifowania

7500 sianet CER @ 150 mm, granulacja 150

Przy uzyciu
1 krazka
mozna
wyszlifowac
9 plyt

Zaleta Wysoce wydajny proces dzieki dtugiej
+500% zywotnos¢, do 2ywotnosci i skrceniu czasu procesu,

30% nizszy koszt procesu réwnomierny efekt szlifowania

Test poréwnawczy w nastepujacych warunkach:
Substrat: warstwa podktadowa, materiat $cierny: zwykty krazek papierowy, 1950 siaspeed, 7500 sianet CER, @ 150 mm, bez otworéw, granulacja 150,
narzedzie: szlifierka mimosrodowa

16



Obrébka metalu

System
szybkiej

wymiany

siafix

Nasypowe materiaty scierne

2511 siabite

2820 siamet

2925 sialoX

6924 siamet HD

6270 siamet SCM LS

i —
by i
Optymalne do Najszybsze Standardowe prace Szlifowanie Szybkie szlifowanie | Obrébka krawedzi
Scieranie szlifierskie i szlifowa- | doktadne
nie wykonczeniowe
réznego rodzaju
materiatow
Zalety ¢ Diuga zywotnos¢ o Wysoka wytrzymatos¢ | e Wysoka wytrzymatos¢ | e Duza oszczednos¢ czasu| e Diuga zywotnosé
¢ Wysoka agresywnos¢ krawedzi, wysoka od- krawedzi, wysoka od- | e Trwato$¢ i wytrzyma- | e Doskonata jako$¢
skrawania pornos$¢ na rozerwanie | porno$¢ na rozerwanie | to$¢ krawedzi obrobki powierzchni
e Szlifowanie bez  Duza wydajno$¢ e Uniwersalny w uzyciu | e Niska tendencja do po- | ® Do szlifowania na
nagrzewania zostawiania sladéw na sucho i na mokro
powierzchni szlifowane] powierzchni
Charakterystyka
Rodzaj ziarna korund ceramiczny korund cyrkonowy korund korund korund
Zakres granulacji 36-120 36-320 24-320 extra coarse — medium | coarse — superfine
Podtoze ptétno Y piétno Y ptétno X widknina widknina
Powtoka substancja chtodzaca substancje aktywne substancje aktywne - -
Materialy
Stale niestopowe / stale. niskosto- v v v v v
powe / stale konstrukcyjne
Stal wysokostopowa / stal nierdzewna v W Y v v
Metale niezelazne v v v v
Inne metale \ v \
Zastosowania
Bardzo wymagajace v \ v
Standardowe v v v v v
Mato wymagajace v v W v
Wymiary
$rednica @ 20-75 mm @20-75 mm @ 20-75 mm @20-75 mm @ 20-75 mm

V¥ Zastosowania g’(éwne Wiecej produktow na stronie: www.sia-abrasives.com

YV Zastosowania dodatkowe

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

siafix

S

6300 6140 6270 6924 System montaiu

Szybkos¢ . .
p::(y:osc niska 4 T T T T T T T T T ' bardzo Rodzaj: S/2

wysoka

6270 6300 6140 6924

Zywot- , V v . L1 )
nosé: krotka & T T T T T T T T T —> bardzo

dluga
szlifo- 6300 6924 6270 6140 Rodzai:

¢ j: R/3

wa::'e._ Srednie ¢ I I 1 I I T I Y I Y » bardzo
wykon dobre

czeniowe:




/astosowanie
w praktyce
Usuwanie
sladow
obrobki z
metalu

Usuwanie sladow Szlifowanie
obrobki S | wykoriczeniowe

-

Do
Maksymah‘la 2511 siabite 6924 siamet HD 5 0 /0
" oo nizsze
wyd al nosc quzek ceramiczny, Krazek SCM, . .
siafix siafix zuzycie
Zakres granulagji Zakres granulacji: quzka

36-120 coarse/medium

Tarcza mocujaca ‘ Tarcza mocujaca
siafix siafix

Znacznie krotszy proces szlifowania dzieki perfekcyjnie
dopasowanym materialom sciernym

Do 200/0

szybszy proces szlifowania

Faza szlifowania 2

Faza szlifowania 2

Ceramiczne ziarno umozliwia szybka obrébke, a
przy tym réwnomierne wykonficzenie powierzchni.

Faza szlifowania 1 Pozwala to unikna¢ poprawek w kolejnej fazie.

Faza szlifowania 1
W drugiej fazie, dzieki wydajnemu krazkowi SCM,
mozna zwiekszy¢ wydajnos¢ szlifowania nawet o
300% w poréwnaniu do produktéw konkurencyj-

Najwazniejszy sia Abrasives nych firm konkurencyjnych.
konkurent Rozwiazanie 2-fazowe



Tytan, aluminium,
stal szlachetna:
2511 siabite

Zakres granulagji:
36-80

Stal:

2820 siamet,
siafix

Zakres granuladji:
36-60

Tytan, aluminium, stal
6924 siamet HD,
siafix

Zakres granuladji:

extra coarse,
coarse

Wygtadzanie przy uzyciu pilnika elektrycznego

Tytan, aluminium,
stal szlachetna:
2511 siabite

Zakres granulagji:
36-60

Strona 35

®

Strona 35

®
8
Q

Strona 37

Strona 37

Rozwiazania dla TIER

Wygtadzanie / usuwanie sladéw obrébki przy uzyciu miniszlifierki katowej

Wysoka wydajnos¢ dzieki agresywnej obrébce
oraz dtuga zywotnos¢ dzieki wiasciwosciom
samoostrzacym ziarna ceramicznego

Uniwersalny produkt o wysokiej wydajnosci
Sciernej, wysokiej wytrzymatosci krawedzi
i wysokiej odpornosci na rozerwanie

Wysoce wydajne krazki zapewniajace stata,
wysoka jakos¢ wykorczenia w dtugim okresie
eksploatadji

Wysoka wydajnos¢ dzieki agresywnej obrébce
oraz dtuga zywotnos¢ dzieki wiasciwosciom
samoostrzacym ziarna ceramicznego

Zastosowanie w praktyce: wysoka stabilnos¢ tasmy

Zerwanie tasmy szlifierskiej z powodu ztej jakosci potaczenia tasmy moze pro-
wadzi¢ do koniecznoéci wykonania poprawek, a w zwiazku z tym wydtuzenia

czasu obrobki oraz do obnizenia wydajnosci pracy. Wiodace na rynku systemy
pofaczen sia Abrasives, charakteryzujace sie starannoscia wykonania i stafa,

wysoka jakoscig, zapewniaja efektywnos¢ procesu produkdji i brak wad.

Rekomendacja produktu

2511 siabite

2820 siamet

Yo

Zalety:

Brak czesci uszkodzonych podczas obrobki
dzieki wysokiej stabilnosci i dlugiej
zywotnosci potaczen tasm szlifierskich
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Rozwiazania dla TIER

Wygtadzanie przy uzyciu szlifierki prostej

Stal: Strona 35

2820 siamet, tuleja Scierna

Zakres granulacji: 36—150
Tytan: 2511 siabite
Zakres granulacji: 36—120

G

Tytan: Strona 36
4570

Krazek fibrowy

Zakres granuladji:
36-120

Tytan, stal szlachetna: Strona 35
2511 siabite,
siafix

Zakres granulacji:
60-120

Stal: Strona 35
2820 siamet,
siafix

Zakres granulacji:
80-120

Tytan, stal: Strona 37
6924 siamet HD,
siafix

Zakres granulagji:
medium

Prace wykonczeniowe przy uzyciu miniszlifierki katowej

Stal: Strona 35
2820 siamet,
siafix

Zakres granulagji:
120-180

Tytan, stal: Strona 37
6924 siamet HD,
siafix

Zakres granulacji:
medium

Tuleja $cierna do obrébki promieni
wewnetrznych lub rur

Krazki fibrowe z technologia X zapewniaja
znacznie nizsza temperature szlifowania, dtugg
zywotnos¢ i rownomierng wydajnosc skrawania.

Wygtadzanie i wyrownywanie niedoskonatosci przy uzyciu miniszlifierki katowej

Wysoka wydajno$¢ dzieki agresywnej obrébce
oraz dtuga zywotno$¢ dzieki whasciwosciom
samoostrzacym ziarna ceramicznego

Uniwersalny produkt o wysokiej wydajnosci
sciernej, wysokiej wytrzymatosci krawedzi
i wysokiej odpornosci na rozerwanie

Wysoce wydajne krazki zapewniajace stata,
wysoka jakos¢ wykoriczenia w dtugim okresie
eksploatacji

Uniwersalny produkt o wysokiej wydajnosci
Sciernej, wysokiej wytrzymatosci krawedzi
i wysokiej odpornosci na rozerwanie

Wysoce wydajne krazki zapewniajace stata,
wysoka jakos¢ wykoriczenia w dtugim okresie
eksploatadji



Prace wykonczeniowe przy uzyciu szlifierki tnacej

Stal, aluminium
6120 siavlies siamop
Witoknina i kombi

Zakres granulacji:
extra coarse — very fine

Stal, aluminium
2923 siamop

Zakres granulacji:
60-150

Strona 36

Strona 42

Przygotowanie do lakierowania przy uzyciu szlifierki mimosrodowej

2546 siabite

Zakres granulacji:
80-180

1815 siatop

Zakres granulacji:
120-180

7500 sianet CER

Zakres granulacji:
120-180

6120 siafleece
6130 siafleece HD

Zakres granulacji:
very fine

Strona 34

Strona 38

Strona 36

Przygotowanie do lakierowania przy zastosowaniu szlifowania recznego

6120 siafleece

Zakres granulacji:
very fine

Strona 38

Rozwiazania dla TIER

Wyzszej jakosci wykoriczenie podczas
szlifowania szlifierkami recznymi

Do szlifowania i wygtadzania
powierzchni metalowych

Opracowany specjalnie z myslg o stali
wysokostopowe] oraz innych trudnych
w obrébce metali — dobre dopasowanie
do konturéw, zaokraglen i profili

Wiecej informacji na stronie www.sia-abrasives.com

Przekonuje wysoka wydajnoscig scierna,

dtuga zywotnoscig i bardzo dobra jakoscia
wykoniczenia w najrézniejszych zastosowaniach
z uzyciem krazkdéw sciernych.

Wydajny siatkowy materiaf Scierny o najsku-
teczniejszych wiasciwosciach odsysania pytu.
Optymalny rezultat gwarantuje:

twarda lub miekka tarcza mocujaca

Bardzo elastyczne i fatwo dopasowujace sie
do ksztaftu powierzchni wtokniny $cierne do
szlifowania recznego i szlifowania szlifierkami
recznymi

Bardzo elastyczne i tatwo dopasowujace sie
do ksztaftu powierzchni wtokniny $cierne do
szlifowania recznego i szlifowania szlifierkami
recznymi
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Zastosowanie
w praktyce
Redukcja
przestojow

Znacznie nizszy koszt dzieki przyspieszeniu procesu

Poniewaz w przypadku spétek lotniczych czasy przestoju moga powodowac  Dzieki wydajnym materiatom $ciernym mozna jednak zredukowac gtéwna

ogromne koszty, podczas szlifowania szczegoinego znaczenia nabieraja sktadowa kosztow, a mianowicie roboczogodziny. Wyniki testu przeprowa-
minimalne czasy wykonania procesu. dzonego na zewnetrznych powtokach lakierowych pokazuja, jak duze
Koszty materiatow $ciernych stanowia jedynie niewielka cze$¢ kosztow moga by¢ réznice pomiedzy réznymi materiatami sciernymi.

catosciowych.

Wynik po 3 minutach szlifowania:
Test porownawczy wyraznie wiecej zdjetego materiatu

- —

7500 sianet CER
T ——
. . Konkurent A
-
- a Konkurent B
‘ Konkurent C

Test poréwnawczy w nastepujacych warunkach:

Materiat Scierny: krazek @ 150 mm, wielootworowy, 15 otworéw, siatkowy materiat Scierny, granulacja: 120
Obrabiany materiat: system lakierowy BaseCoat/ClearCoat, narzedzie: szlifierka mimosrodowa, 150 mm, skok 5 mm
Tarcza mocujaca: miekka, wielootworowa, z odsysaniem pytu, sita nacisku: 2 kg



/astosowanie
w praktyce
Procedura
testowa
dla MRO

Oszczednosc czasu 40% dzieki wiekszej wydajnosci procesu

Czas pracy

@ @

G a Do 400/0

szybsza praca
22:16 min 12:40 min

Zuzycie krazkow sciernych

po 4 %
dluzsza zywotnos¢
Tylko 5 zamiast 19 krazkow

Proces szlifowania

Koszt .produ!<téw I 2 o
(materiaty $cierne) Koszt produktow Do 5 / o
(materialy $cierne) niiszy koszt

Koszty pracy = =
(roboczogodziny) Koszty pracy p rocesu SZI |fowa nia
(roboczogodziny)
Konwencjonalne materiaty cierne 1950 siaspeed
5 otworow 81 otworéw /S Performance

Test poréwnawczy w nastepujacych warunkach:

Materiat Scierny: krazek @ 150 mm, konkurent 6 otwordw — sia wielootworowy, granulacja: 180, obiekt: turbina samolotu (obudowa zewnetrzna)
Obrabiany materiat: 1 x warstwa podktadowa, zielona, 1 x BaseCoat, 1 x ColorLacquer System, narzedzie: szlifierka mimosrodowa, 150 mm, skok 8 mm
Tarcza mocujaca: twarda, mocowana na rzepy, 54 otwory, bez bezposredniego maszynowego odsysania pytu
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Rozwigzania dla MRO

Elementy zewnetrzne - zeszlifowanie powlok malarskich

Usuwanie powlok lakierowych, usuwanie logo za pomoca szlifierki mimosrodowej

" —— % 7500 sianet CER Strona 38 Wydajny siatkowy materiat $cierny
f e}

N o najskuteczniejszych wiasciwosciach
é.f Zakres granulacji: odsvsania oviu
Optymalny rezultat gwarantuje
b twarda lub miekka tarcza mocujaca
i -
P

1950 S Performance Strona 35  Uniwersalny w stosowaniu produkt
) 0 bardzo wysokiej wydajnosci sciernej
Zakres granulacji: i dlugiej zywotnosci

80-240

Optymalny rezultat gwarantuje
miekka lub bardzo miekka tarcza
mocujaca, adaptor ochronny

Czyszczenie po chemicznych metodach usuwania powtok lakierowych

F H‘—-“ 6120 siafleece Strona 36 Bardzo elastyczne i fatwo dopasowujace
; 6120 siafleece HD sie do ksztattu powierzchni widkniny
Scierne do szlifowania recznego i
szlifowania szlifierkami recznymi

Zakres granulacji:
very fine A

Elementy wewnetrzne - przygotowanie kabiny

Przeszlifowanie /zeszlifowanie przy uzyciu szlifierki mimosrodowej

7500 sianet CER Strona 38  Wydajny siatkowy materiat Scierny
) 0 najskuteczniejszych wiasciwosciach

120-320 ‘
J Optymalny rezultat gwarantuje:

twarda lub migkka tarcza mocujaca

1950 S Performance Strona 35 Uniwersalny w stosowaniu produkt
o0 bardzo wysokiej wydajnosci Sciernej
i dtugiej zywotnosci

Zakres granuladji:
120-320

Optymalny rezultat gwarantuje:
miekka lub bardzo miekka tarcza
mocujaca, adaptor ochronny



Rozwigzania dla MRO

Elementy wewnetrzne — panele z wysokim polyskiem

Zaprawki, usuwanie nierownosci przy uzyciu szlifierki mimosrodowej

1950 siaspeed Strona 35

1 Zakres granuladji:
800-1500

1913 siawat Strona 34

Zakres granulacji:
2000, 2500

7940 siaair Strona 38

Zakres granuladji:

1000-3000 w

] siachrome cut, Strona 28, 41

siachrome finish,

| siachrome magic . r., b
=

Uniwersalny w stosowaniu produkt o
bardzo wysokiej wydajnosci sciernej i

diugiej zywotnosci. Asortyment produktow

0 bardzo drobnej granulacji zapewnia
doskonatg jakos¢ obrébki powierzchni.
Optymalny rezultat gwarantuje: bardzo

miekka tarcza mocujaca, adaptor ochronny

Wiodacy materiat $cierny do szlifo-
wania na mokro, charakteryzujacy

sie dobrym dopasowaniem do
konturéw i ksztattow.

Optymalny rezultat gwarantuje:

klocek Finiblock, klocek do szlifowania
recznego

Perfekcyjne wykoriczenie podczas
szlifowania na mokro przygotowuja-
cego do polerowania.

Optymalny rezultat gwarantuje
bardzo miekka tarcza mocujaca,
tarcza ochronna

Optymalny rezultat gwarantuje:
tarcza polerska siachrome
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Rozwigzanie -
syste mowe
Czyszczenie Wyréwnywanie Szlifowanie_
wykonczeniowe
siachrome Magic 7940 siaair 7940 siaair
E ot Krazek Krazek
- Power-Cleaner Zakres granulacji: | Zakres granuladji
a 1000 300
= o Szlifowanie na mokro Szlifowanie na mokro
5
Szlifierki Szlifierki
Sciereczka mimosrodowe mimosrodowe
z mikrowtokien Migkka tarcza Migkka tarcza
mocujaca mocujaca

n Czyszczenie E Usuwanie rys B Wyréwnywanie

siachrome Magic 1950 siaspeed 7940 siaair
A : Krazek Krazek )
L Zakres granulaji:
Power-Cleaner $ Zakres granulaji: | 1000
600 4 ) .
Szlifowanie na mokro
Szlifierki Szlifierki
Sciereczka mimosrodowe mimosrodowe
z mikrowtokien Migkka tarcza Migkka tarcza
mocujaca mocujaca

Préoba zarysowania

Uzytkownik musi na wtasng odpowiedzialno$¢ zadecydowad, czy pokazany tutaj
proces jest odpowiedni dla jego przypadkéw zastosowan, i podja¢ odpowiednie
srodki bezpieczenstwa. Nalezy przestrzegac nastepujacych procedur zwigzanych
z zapewnieniem jakosci.

Glebokie rysy sa wyczuwalne czubkiem palca,
zwykte rysy sa wyczuwalne czubkiem paznokcia.
Delikatne rysy sa niewyczuwalne.
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Niezawodny proces polerowania

Takze wspdtczesne materiaty podstawowe nie sg bezobstugowe i od Uzytkownik musi w kazdym przypadku przestrzegac specyfikacji poda-
czasu do czasu wymagaja dodatkowe]j obrdbki. Podczas dodatkowej nych w dostepnych podrecznikach napraw oraz wszystkich zasad bezpie-
obraébki szkta akrylowego proces pomocny moze okazac sie proces pole- czenstwa majacych na celu zapewnienie jakosci. Nie wolno przekraczac
rowania sia Abrasives. Starannie dobrane materiaty $cierne i granulacje minimalnej grubosci materiatu akrylowego; przed oddaniem czesci do

moga skutecznie usuna¢ wszelkie drobne i srednie rysy.

. Usuwanie
Polerowani g
ﬂ olerowanie mikrorys

siachrome cut siachrome finish
) o Perfek-
Preparat do Pasta polerska .
usuwania rys Polishing fine cyjna
po-
wierzch-
nia

tarcza z futra - Tarcza polerska,
owczego czama

Szlifowanie .
" ; Polerowani
wykonczeniowe olerowanie

Usuwanie
mikrorys

7940 siaair siachrome cut siachrome finish

Szlifierki

mimosrodowe Tarcza z futra
Miekka tarcza owczego

mocujaca

Powierzchnie odporne na zarysowania

Do dodatkowej obrobki bardzo twardych powierzchni odpornych na zarysowania
polecamy krazki 7240 siacarat z ziarnem diamentowym zamiast produktu siaair 7940.

Do 40 razy dluzsza zywotnos¢ niz w przypadku standardowych
materialéw sSciernych.

Rekomendacja produktu

R” \\M
S o 2,
7240 siacarat | ‘&i‘;}

Wiecej informacji na stronie www.sia-abrasives.com

Krazek

Zakres granuladji: Preparat do Pasta polerska
3000 usuwania rys microfine
Szlifowanie na mokro

Tarcza polerska,

Czarna

uzytkowania nalezy sprawdzi¢ grubos¢ materiatu podstawowego.

Perfek-
cyjna
po-
wierzch-
nia
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sianet
Siatkowy
materiat

scierny
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Najskuteczniejszy odciag pytu

Podtoze siatkowe gwarantuje niemal bezpytowe
Srodowisko pracy, co ma pozytywny wplyw na
zdrowie i bezpieczefistwo pracy.

Bardzo wysoka agresywnos¢

Imponujaca wydajnos¢ scierna w
pofaczeniu z imponujaca Zywotnoscia.

Wysoka odpornos¢ na rozerwanie

Stabilne i elastyczne podtoze siatkowe
charakteryzuje sie wysoka trwatoscia,
wytrzymatoscia krawedzi i odpornoscia
na rozerwanie.

Technologia

Najnizszy stopien zaklejania
Dzieki odsysaniu pytu z catej powierzchni
materiatu oraz wyselekcjonowanym sktad-
; nikom materiatéw sciernych zmniejsza sie
| : stopien zaklejania materiatu Sciernego.

Technologia sprawdzona przez OEM

Niezaleznos¢ od rodzaju
otworow odpylajacych

Wysoka wydajno$¢ dzieki fatwemu
montazowi materiatu $ciernego na
tarczach mocujacych oraz w szlifierkach
recznych.

Zeszlifowanie zewnetrznych powlok lakierniczych - rezultat po trzech minutach

(Test poréwnawczy)

. ) Konkurent
7500 sianet 7900 sianet Sgdi‘({ﬁe"

CER siatkowe

4 T O

Konkurent
Podtoze
papierowe

Konkurent
Podtoze
papierowe

Wydajnos¢ scierna
A

7500 sianet CER

/ / 7900 sianet
Konkurent 1

/ // Konkurent 2
/// / Konkurent 3

» Go-
dzina

Test poréwnawczy w nastepujacych warunkach:

Materiat $cierny: 7500 sianet CER, 7900 sianet, gtowny konkurent,
podfoze siatkowe, gtéwny konkurent 1 2 dla krazkéw
papierowych

Granulacja: 120

Substrat:  zewnetrzny system lakierowy BaseCoat/ClearCoat

Narzedzie:  szlifierka mimosrodowa, 150 mm, skok 5 mm z odsysaniem pytu

33



34

Produkty sia Abrasives

1815 siatop — szybka i ekonomiczna obrobka stali i metali niezelaznych

Zalety

e Zaawansowany produkt do szlifowania na sucho

® Szybka, bezpieczna wymiana materiatu $ciernego dzieki systemowi
mocowania na rzepy siafast

* Niedroga alternatywa dla krazkéw fibrowych

* Niewielka sita docisku przy wysokiej wydajnosci sciernej

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund cyrkonowy

Zakres granulacji:  24-150

Podtoze: fibra 24-40
papier F 50-P150

Rodzaj nasypu: zamkniety

Spoiwo: zywica syntetyczna

Powtoka: substancja chtodzaca

Zastosowania

e Usuwanie powtok lakierniczych
e Usuwanie rdzy

e Obrébka spawow

e Usuwanie przebarwien

® Zbieranie nadmiaru

e Szlifowanie powierzchni

* \Wygfadzanie
1913 siawat — wysoka jakos¢ szlifowania na mokro
Charakterystyka
Rodzaj ziarna: korund pétszlachetny P60-P1200
weglik krzemu P1500-P2500
Zakres granulacji:  60-2500
Podtoze: papier D P60-P600
papier C P800-P2500
Rodzaj nasypu: zamkniety
Spoiwo: zywica syntetyczna
Zalety Zastosowania

* Bardzo réwnomierny efekt szlifowania

* Wysoka odpornos¢ na wode

* Dobre dopasowanie do konturéw i ksztattow

* Wysoka zdolnos¢ zbierania duzych nadmiaréw przy zachowane;
jakosci szlifowanej powierzchni

* Sprawdzony, wiodacy na rynku materiat $cierny do szlifowania
na mokro

* Stosowanie na mokro i na sucho

e Szlifowanie duzych powierzchni szpachli, wypetniaczy i powtok
lakierowych

¢ Matowanie starych i nowych powtok lakierowych przed
szlifowaniem miejscowym

e Usuwanie zaciekow

e Usuwanie nieréwnosci i zanieczyszczen na lakierze

* Szlifowanie wykoriczeniowe powtok malarskich, powfok lakierowych
i wypetniaczy

o Szlifowanie przygotowawcze

* Przeszlifowanie

1944 siaone - krazek, ktory poradzi sobie z kazdym zadaniem

Zalety

* Agresywny szlif wstepny dzieki siafast cut Velour oraz optymalizadji
ziarna

e Stabilnos¢ procesu dzieki rdwnemu nasypowi w catym zakresie
granulaji

* Wyjatkowo korzystna relacja ceny do wydajnosci

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund pétszlachetny P40—P500

Zakres granulacji: ~ 40; 60-240; 320; 400-500

Podtoze: papier C P40-P120
papier B P150-P500

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny

Spoiwo: zywica syntetyczna

Powtoka: stearynian P220-P500

Zastosowania

e Szlifowanie powfok i zanieczyszczen

¢ \Wyréwnywanie nierdwnosci w poblizu krawedzi naprawionego miejsca
e Szlifowanie duzych powierzchni szpachli i wypetniaczy

e Szlifowanie wykoniczeniowe wypetniaczy

* Przeszlifowanie starych i nowych lakierow



Produkty sia Abrasives

1950 siaspeed - szybka droga do perfekcyjnej powierzchni

Zalety

* Wysoce wydajny materiat $cierny

 Wysoka wydajnos¢ sciermna

* Najwyzsza zywotnos¢

e Uniwersalny w stosowaniu produkt

e Niewielki stopien zaklejania dzieki powtoce stearynianowej
o Niskie zuzycie materiatu Sciernego

* Jednorodny rezultat szlifowania

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: ziarno mieszane 40-80
korund pétszlachetny / korund niebieski  P100-P600

Zakres granulacji: 40— 1500

Podtoze: papier

Rodzaj nasypu:  elektrostatyczny, otwarty P220-P600
elektrostatyczny 40-P180

Spoiwo: zywica syntetyczna

Powtoka: stearynian od 80

Zastosowania

* Przeszlifowanie materiatéw poliestrowych i kompozytowych (Composites)

e Usuwanie przejs¢, rdzy nalotowej i uszkodzen mechanicznych

e Formowanie szpachli i wypetniaczy

e Przeszlifowanie nowych i fabrycznie natozonych podktadéw

* Zbieranie nadmiaru starych powtok lakierowych

¢ Matowanie starych i nowych powtok lakierowych przed szlifowaniem
miejscowym

* Szlifowanie duzych powierzchni szpachli, wypetniaczy i powtok lakierowych

2511 siabite - specjalista w zakresie wydajnosci

Zalety

* Mniej przerw w pracy dzieki dtugiej zywotnosci

* Mniejsza sita docisku dzieki maksymalnej agresywnosci obrabki

* Nizsza temperatura szlifowania dzieki substancji chtodzacej

* Wieksza skuteczno$¢ dzieki maksymalnej wydajnosci

* Ulepszona elastyczno$¢ stosowania w pilnikach elektrycznych dzieki
specjalnej konstrukdji

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund ceramiczny

Zakres granulacji: 36 — 120

Podtoze: ptétno Y

Rodzaj nasypu: zamkniety

Spoiwo: zywica syntetyczna
Powtoka: substancja chtodzaca
Zastosowania

® Obrébka spawéw

* Zbieranie nadmiaru

* \Wygtadzanie

* \Wygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci

e Usuwanie przebarwien powierzchni

e Szlifowanie powierzchni

 Nadawanie struktury i szlifowanie wykorczeniowe

2820 siamet - niedrogi specjalista do najrézniejszych zastosowan

Zalety

* Wysoka wytrzymato$¢ krawedzi, wysoka odpornos¢ na rozerwanie
* Wysoka wydajnos¢ szlifowania metali

* Duza agresywnos¢

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund cyrkonowy

Zakres granulacji:  36-400

Podtoze: ptétno Y

Rodzaj nasypu: zamkniety

Spoiwo: zywica syntetyczna
Powtoka: substancja chtodzaca
Zastosowania

¢ Usuwanie powtok malarskich

e Usuwanie rdzy

 Obrébka spawdw

e Usuwanie przebarwien powierzchni

* Zbieranie nadmiaru

* Szlifowanie powierzchni

* \Wygtadzanie

* \Wygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci
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Produkty sia Abrasives

4570 siabite X — krazek fibrowy gwarantujacy najnizsza temperature szlifowania dzieki nowej
i wyjatkowej technologii X

r

B il Charakterystyka
Rodzaj ziarna: korund ceramiczny
Zakres granulacji: - 36-120
Podtoze: fibra
Rodzaj nasypu: elektrostatyczny
Spoiwo: Zywica syntetyczna
Powtoka: substancja chtodzaca
Zalety Zastosowania
e Szlifowanie bez nagrzewania powierzchni e Usuwanie spawéw
® Réwnomierne skrawanie ¢ Usuwanie zgorzelin i naskérka walcowniczego
* Dtuga zywotnos¢ ¢ \Wyréwnywanie niedoskonatosci
* Wysoka jako$¢ obrébki powierzchni e Niskie ryzyko przebarwien

6120 siafleece — zapewnia rownomierne powierzchnie przy szlifowaniu recznym i szlifierkami recznymi

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund
weglik krzemu
Zakres granulacji:  coarse — ultrafine S

Podtoze: widknina
Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Zalety Zastosowania
* Wysoka elastycznos¢ i fatwos¢ dopasowania sie do ksztattu materiatu ¢ Usuwanie rdzy
* Do szlifowania recznego i szlifowania szlifierkami recznymi e Usuwanie przebarwien powierzchni
* Niewielki stopien zaklejania ¢ Nadawanie struktury/szlifowanie wykonczeniowe

¢ Uniwersalne stosowanie: do szlifowania na sucho i na mokro

6140 siafleece sd - rownomierny efekt wykonczenia dzieki statej wydajnosci szlifowania

Charakterystyka
Rodzaj ziarna: korund
Zakres granulacji:  medium — very fine
Podtoze: widknina
Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: zywica syntetyczna

Zalety Zastosowania

 Rownomierny efekt szlifowania i dtuga zywotnos¢ dzieki jednolitej ¢ \Wygtadzanie

dystrybucji i penetradji ziarna e Usuwanie rdzy i powtok malarskich

* Wysoka odpornos¢ na rozerwanie e Niskie ryzyko przebarwien

e Niewielki stopien zaklejania e Szlifowanie powierzchni

* Uniwersalne stosowanie: do szlifowania na sucho i na mokro ¢ Wygfadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci

* Nadawanie struktury/szlifowanie wykoriczeniowe



Produkty sia Abrasives

6270 siamet scm LS - elastycznosc¢ i wydajnos¢ zapewniajg optymalng jakos¢ obrobki powierzchni

Zalety

* Dtuga zywotnos¢

* Doskonata jako$¢ obrdbki powierzchni

* Uniwersalne stosowanie: do szlifowania na sucho
i na mokro

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund

Zakres granulacji:  coarse — very fine
Podtoze: widknina

Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: Zywica syntetyczna
Zastosowania

¢ \Wygtadzanie

¢ Usuwanie rdzy i powfok malarskich

e Usuwanie przebarwien powierzchni

e Szlifowanie powierzchni

* \Wygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci

* Nadawanie struktury/szlifowanie wykoriczeniowe

6924 siamet HD — wysoce wydajne krazki do szlifowania wykonczeniowego powierzchni stalowych

Zalety

® Znaczna oszczedno$¢ czasu dzieki maksymalnej agresywnosci
i najwyzszej efektywnosci zbierania nadmiaru

* Najwyzsza wydajnosc¢ szlifowania twardych powierzchni

* Trwato$¢ i wytrzymato$¢ krawedzi

* Znacznie nizsza tendencja do rozsmarowywania niz w przypadku innych
produktow; szczegélnie na krawedziach krazka oraz podczas pracy pod

matym katem
o Stata, wysoka jakos¢ wykonczenia w dtugim okresie eksploatacji

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund

Zakres granulacji:  extra coarse — medium
Podtoze: widknina

Rodzaj nasypu: mechaniczny

Spoiwo: zywica syntetyczna
Zastosowania

* Wygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci
* Zbieranie nadmiaru

* katwe wygtadzanie

* Usuwanie zarysowan z lakieru

e Usuwanie przebarwien powierzchni

e Usuwanie powtok malarskich

e Usuwanie rdzy

7241 siacarbon - im twardszy material, tym efektywniejsze szlifowanie

Zalety

* Najwyzsza wydajnosc¢ szlifowania twardych powierzchni

* Najdtuzsza zywotnos¢ dzieki najnowoczesniejszej technologii
diamentowej

e Odsysanie pytu z catej powierzchni materiatu sciernego

e Niezalezno$¢ od rodzaju otworéw odpylajacych

* Najnizsze ryzyko $ciecia krawedzi

* Wieksza ekonomicznos¢ dzieki znacznej oszczednosci czasu

* Réwnomierna wydajnos¢ scierna

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: diament

Zakres granulacji:  80-500

Podtoze: ptétno

Rodzaj nasypu: metoda specjalna
Spoiwo: zywica syntetyczna
Zastosowania

* Przeszlifowanie odpornych na zarysowania systemdw lakierowych
oraz kompozytow

* Przeszlifowanie nowych i fabrycznie natozonych podktadow

* Przeszlifowanie aluminium
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Produkty sia Abrasives

7500 sianet CER - wydajny siatkowy materiat scierny z ziarnem ceramicznym

Zalety

e Odsysanie pytu z catej powierzchni materiatu sciernego

* Niezaleznos¢ od rodzaju otworéw odpylajacych

* Wysoka wydajnosc scierna bez zaklejania

e Wysoka odpornos¢ na rozerwanie dzieki stabilnemu
podfozu siatkowemu

* Wysoce wydajny produkt z ziarnem ceramicznym

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund ceramiczny

Zakres granulacji: ~ 80-400

Podfoze: dzianina

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny
Spoiwo: Zywica syntetyczna
Zastosowania

e Szlifowanie powfok i zanieczyszczen

* Przeszlifowanie podkfadow

e Szlifowanie wykofczeniowe litego drewna, forniréw, materiatow
mineralnych, folii podktadowych, ptyt gipsowych i gipsowo-widknistych
Szlifowanie pierwszej warstwy lakieru

7900 sianet — wydajny siatkowy materiat scierny

Zalety

e Odsysanie pytu z catej powierzchni materiatu sciernego

* Wysoka wydajnosc scierna bez zaklejania

* Najwyzsza efektywnos¢ i wydajnos¢

e Wysoka odpornos¢ na rozerwanie dzieki stabilnemu
podfozu siatkowemu

e |dealny produkt do drewna zawierajacego substancje maziste,
olej i zywice

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund niebieski / korund biaty
Zakres granulacji: - 80-400

Podtoze: dzianina

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny

Spoiwo: zywica syntetyczna
Zastosowania

e Szlifowanie powfok i zanieczyszczen

* Przeszlifowanie powtok malarskich, powtok lakierowych,
szpachli, wypetniaczy i tworzyw sztucznych

* Przeszlifowanie podkfadow

e Szlifowanie wykoniczeniowe powierzchni i krawedzi

e Szlifowanie pierwszej warstwy lakieru

* Przygotowanie do polerowania powierzchni o wysokim potysku

e Szlifowanie wykofczeniowe litego drewna, forniréw, materiatow
mineralnych, folii podktadowych, ptyt gipsowych i gipsowo-widknistych

7940 siaair - perfekcyjne wykonczenie

" W *

Zalety

* Wysoka wydajno$¢ szlifowania przy zachowanej jakosci szlifowanej powierzchni

* Niewielki stopien zaklejania dzieki szlifowaniu na mokro

* Bardzo dtuga zywotnos¢

* Dobre dopasowanie do konturéw, zaokraglen i profili

* Najwyzsza jakos¢ obrébki powierzchni dzieki optymalnemu rozktadowi
sity docisku przez gabke

* Wodoodpornos¢ i zmywalnos¢

e Odpornos¢ na dziatanie zmywaczy silikonowych

Charakterystyka
Rodzaj ziarna: korund
Zakres granulacji: ~ 240-4000

Podtoze: dzianina z podtozem z gabki
Rodzaj nasypu: metoda specjalna

Spoiwo: zywica syntetyczna
Zastosowania

¢ Matowanie konwencjonalnych starych i nowych powfok
lakierniczych oraz kompozytéw

¢ Szlifowanie wykofczeniowe wypetniaczy w miejscach
trudno dostepnych

¢ Matowanie struktury przed szlifowaniem miejscowym

¢ Przygotowanie do polerowania powierzchni o wysokim potysku



siasponge

Maksymalne dopasowanie do szlifowanego
ksztattu i bezpieczenstwo procesu

Koncepcja kolorystyczna siasponge. Jasne przypisanie zakresu granulacji do
danego koloru opiera sie w przypadku produktéw siasponge na kolorymetrii.
Stopien granulacji gabek jest zgodny z kolejnoscig kolordw w spektrum.

7972 siasponge soft — szlifowanie na sucho w miejscach trudno dostepnych

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund

Doktadnos¢: medium — microfine
Podtoze: gabka (struktura zamknieta)
Rodzaj nasypu: mechaniczny

Spoiwo: elastyczne

Powtoka: jednostronna

Zalety Zastosowania
* Kody kolorystyczne utatwiajg identyfikacje produktu * Przeszlifowanie standardowych starych i nowych powfok
* Niewielki stopien zaklejania dzieki efektowi 3D w wyniku malarskich, powtok lakierowych i wypetniaczy
zastosowania gabki, spoiwa i ziarna o Szlifowanie wykoriczeniowe wypetniaczy w miejscach trudno dostepnych
* Minimalne ryzyko przeszlifowania lakieru z powodu zbyt duzej ¢ Matowanie powtok lakierniczych
sity nacisku e Przeszlifowanie drewna, kompozytéw, powtok malarskich, powtok
e Perfekcyjne dopasowanie do szlifowanego materiatu lakierowych i wypetniaczy
 Réwnomierna chropowatos¢ dzieki statej wydajnosci szlifowania e Szlifowanie duzych i
* Bez ryzyka przeszlifowania dzieki gabce amortyzujacej site nacisku powierzchni wypetniaczy :

e Szlifowanie pierwszej
warstwy lakieru

Test porownawczy stopni granulacji siasponge w poréwnaniu do granulacji 1950 siaspeed

siasponge m
soft Pad m

(pianka EVA/PU)

1950 siaspeed 180 240 280 320 400 500 600 800 1000 1200 1500

Test porownawczy w nastepujacych warunkach:
Metoda testu: LTM9.0 — symulacja zastosowania sia Abrasives. Sprzet uzyty do testu: 59.275/Berta, materiat: DuPontTM Corian®
Pomiar powierzchni (Rz) zgodnie z DIN EN SO 4287
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Technika szlifowania

Rodzaj tarczy mocujacej

miekka
skok 5,0

Adaptor
ochronny

twarda
skok 10,0-5,0

Szlifowanie maszynowe

Granulacja
40

60

80 o
100
120
150
180

Mechaniczne usuwanie powtok lakierowych

Rodzaj pracy — Coatings & Composites

Usuwanie, szlifowanie duzych po-
wierzchni wypetiaczy i podktadéw 180

220
240
280
320
360
400
500

Szlifowanie wykorczeniowe

e Reaktywacja podktadu

600 | e

Wyréwnywanie i odpylanie powierzchni (siavlies: ultrafine)

800
1000

VY Y Y Y SN

Uwaga: Mozna pomina¢ maksymalnie dwie granulacje w procesie

Przeszlifowanie starych powtfok lakierowych

z natozeniem lakieru transparentnego

1200 | »
1500

Doszlifowanie nowej powtoki lakierowej

1500 (nieréwnosci, wtracenia i zanieczyszczenia)

Szlifowanie reczne

sianet 7500/7900 | 1950 siaspeed 7241 siacarbon 1950 siaspeed siasoft 7972 siasponge soft
Rodzaj szlifowania: Rodzaj szlifowania: Rodzaj szlifowania: Rodzaj szlifowania: Rodzaj szlifowania:
na sucho na sucho na sucho na sucho na sucho
..'# : .L? &
P1500 P1500
P1200 P1200 %
P1000 P1000 £
P800 P800 £
600 (7900) P600 P600 B
500 (7900) P500 500 P500
400 P400 P400 P
320 P320 320 P320 -
P280 P280 e
240 P240 240 P240 .
220 P220 P220
180 P180 180 P180
150 P150 P150
120 P120 120
P100
80 80 80
60
40




siachrome - system polerowania:
szybki, tatwy, efektowny

Zalety

e Wydajne i bezpieczne polerowanie dzieki kodom kolorystycznym

* Mozliwo$¢ stosowania do lakierdw standardowych i ceramicznych

¢ Odpowiedni do miekkich i twardych lakierdw

* Mozliwo$¢ stosowania na wszystkich powierzchniach zdatnych
do polerowania

¢ Na bazie wody, bez dodatku silikonu i rozpuszczalnikow

* Stosowanie bez chtodzenia

e Nie powoduje przebarwien na elementach z tworzyw sztucznych

Srodek Wvymiar Nr katalo-
polerski y y gowy
siachrome cut, 1 kg 0020.6663

Wysoce skuteczny preparat
do usuwania rys

siachrome cut, 250 ml 0020.7047
Wysoce skuteczny preparat
do usuwania rys

siachrome finish, 1 kg 0020.6664
E Pasta polerska drobnoziarnista

siachrome finish, 250 ml 0020.7048
Pasta polerska drobnoziarnista

Preparat chro- . Nr katalo-
. q Wymiary
niacy lakier gowy
siachrome pearl, 11 0020.6667

Preparat chroniacy lakier

- siachrome pearl, 250 ml 0020.7049
H Preparat chroniacy lakier
siachrome platinum, 0,21 0020.6665

e Preparat chronigcy lakier premium

Tarcza mocujaca . Nr katalo-
5 Wymiary
do polerowania gowy
@ 75 mm, Rodzaj: miekka 0020.4899
Tarcza mocujaca do tarcz polerskich
i tarcz z futra owczego, system
mocowania na rzepy siafast M14

0 125 mm, Rodzaj: miekka 0020.6669

Tarcza mocujaca do tarcz polerskich

i tarcz z futra owczego, system
mocowania na rzepy siafast

@ 125 mm, Rodzaj: miekka 0020.6741
Tarcza mocujaca do tarcz polerskich

i tarcz z futra owczego, system

mocowania na rzepy siafast M 5/8"

Komponenty systemowe

System polerowania siachrome firmy sia Abrasives to wydajny
asortyment produktéw, z pomoca ktérego mozna bezpiecznie
wykonac wszystkie etapy obrobki polerskiej lakieru

Zastosowania

e Usuwanie zarysowan z lakieru

e Usuwanie niedoskonatosci z twardych lakieréw
e Usuwanie holograméw

Osprzet . Nr katalo-
polerski LT gowy
Tarcza z futra owczego 0020.6674

@ 135 mm, rodzaj: siafast, Tarcza z futra
owczego do polerowania powtfok lakierowych
i od$wiezania starych powtok lakierowych

Tarcza z futra owczego 0020.6673
@ 85 mm, rodzaj: siafast, Tarcza z futra owcze-

go do polerowania powtok lakierowych

i odswiezania starych powtfok lakierowych

Tarcza polerska, z6tta 0020.6671
0 145 mm, rodzaj: siafast, Tarcza polerska

do polerowania powtok lakierowych i

odswiezania starych powtok lakierowych

Tarcza polerska, zotta 0020.6672
@ 85 mm, rodzaj: siafast, Tarcza polerska

do polerowania powtok lakierowych i

odéwiezania starych powtok lakierowych

Tarcza polerska, czarna 0020.6676

A
@ 145 mm, rodzaj: siafast
Tarcza polerska do usuwania holograméw
lub ochrony powierzchni

Tarcza polerska, czarna 0020.6675
@ 85 mm, rodzaj: siafast

Tarcza polerska do usuwania holograméw

lub ochrony powierzchni

Aplikator 0020.6668
@ 130 mm, ergonomiczny aplikator,
dobrze lezy w reku podczas polerowania

Sciereczka z mikrowlokien 0020.3185
Sciereczka z mikrowtékien do czyszczenia

powierzchni

Sciereczka premium 0020.6670

Sciereczka premium do wyjatkowo
delikatnego czyszczenia powierzchni
lakierowanych

Stojak na srodek polerski 0020.7431
315 % 104 x 130 mm
na butelki siachrome, 1 kg/1 |

Osprzet - Nr katalo-
polerski Wymiary gowy

F siachrome magic, 0,51 0020.6666
d Wydajny preparat czyszczacy
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Komponenty systemowe

‘ '

Zastosowania

¢ \Wygtadzanie

* Wygtadzanie i wyréwnywanie
niedoskonatosci

® Przygotowanie

¢ Nadawanie struktury/
szlifowanie wykonczeniowe

e Usuwanie przebarwien powierzchni

Zréznicowanie

Zalety

Charakterystyka
Rodzaj ziarna

Zakres granulacji

* wiéknina /nasyp ziarna
Podtoze

Materialy

Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal miekka

Stal wysokostopowa /stal nierdzewna
Metale niezelazne

Inne metale

Zastosowania

Bardzo wymagajace

Standardowe

Mato wymagajace

Wymiary

Srednica

Szerokos¢

V¥ Zastosowania gtowne
YV Zastosowania dodatkowe

2923 siamop

Do szlifowania i wygtadzania
wszystkich powierzchni
metalowych

e Szerokie spektrum zastosowan
¢ Duza elastycznos¢

o Wszechstronna w uzyciu

e Szybka obrdbka

korund
40; 60; 80; 120; 150

ptdtno X

444 «

44 4

@ 20-80 mm
10-50 mm

Peten asortyment do kazdego zastosowania

Usuwanie

Sciernice listkowe siamop sg rozwiagzaniem przeznaczonym do szlifowania
powierzchni i szlifowania wykonczeniowego wszystkich powierzchni
metalowych, s3 odpowiednie do obrdbki réznych ksztattéw i miejsc
trudno dostepnych. Asortyment obejmuje wszystkie rodzaje wymagan:
elastyczne materiaty $cierne przyspieszaja obrébke i zapewniajg réwno-
mierny efekt szlifowania. Asortyment kombinowanych i wtékninowych
materiatow Sciernych zapewnia perfekcyjng powierzchnie.

6120 siamop, kombi

Szybsze wykonczenie podczas
szlifowania szlifierkami
recznymi

e |dealna do wygtadzania i
wyréwnywania niedoskonatosci

e Lepsze dopasowanie do szlifowanego
ksztattu

® Polaczenie szlifowania powierzchni
ze szlifowaniem wykonczeniowym

korund

coarse A/60*; medium A/ 120%;
fine A/180%; very fine A/ 240*

ptdtno X, widknina

44 <4 «

< <

@ 38-100 mm
25 mm, 50 mm

6120 siamop, wiéknina

Wyiszej jakosci wykonczenie
podczas szlifowania szlifierkami
recznymi

® |dealna do wyréwnywania i szlifowania
wykorczeniowego stali szlachetnej

o Maksymalne dopasowanie do
szlifowanego ksztattu

o Do wyboru powierzchnia matowa lub
z potyskiem

tlenek glinu, weglik krzemu

extra coarse A; coarse A; medium A;
medium S; fine A; very fine A

wioknina

44 4 «

<1 <

@ 38-100 mm
25 mm, 50 mm

Przygotowanie Wykonczenie

Wihékninowe $ciernice listkowe
gwarantujg wysoka jakos¢ obrobki
powierzchni

Sciernice listkowe Interleaved do
obrébki powierzchni i szlifowania
wykoriczeniowego

Powlekane sciernice listkowe do
zbierania materiatu i wyréwnywania
niedoskonatosci



Komponenty systemowe

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

Tarcze mocujgce sia Abrasives, dostepne w wariantach od bardzo
miekkich do twardych, z rézna liczbg otwordw, w najrézniejszych
wymiarach, stanowig idealny dodatek do naszych systemow szlifo-
wania — dostosowane do indywidualnych zastosowan i pasujace do
wszystkich dostepnych na rynku systeméw montazu.

Tarcza . Nr katalo- Tarcza . Nr katalo-
m Wymiary m Wymiary
mocujaca gowy mocujaca gowy
@ 150 mm, 103 otwory 0020.5742 9 125 mm, 8 otworéw 0020.0539
Rodzaj: bardzo miekka, system mocowania Rodzaj: twarda, system mocowania
na rzepy siafast 9 na rzepy siafast
Talerz: 5/16; tarcza mocujaca M8 do krazkow Talerz: 5/16
$ciernych wielootworowych i wykonanych w Tarcza mocujaca do krazkéw siafast
technologii podobnej do siafast
@ 150 mm, 103 otwory 0020.5740 0 125 mm, 54 otwory 0020.6728
Rodzaj: miekka, system mocowania Rodzaj: migkka, system mocowania
na rzepy siafast na rzepy siafast
Talerz: 5/16; tarcza mocujaca M8 do Talerz: 5/16
krazkow sciernych wielootworowych i wyko- Tarcza mocujaca do krazkow siafast
nanych w technologii podobnej do siafast
9 150 mm, 103 otwory 0020.5741 0 125 mm, 54 otwory 0020.6729
Rodzaj: twarda, system mocowania ‘ Rodzaj: twarda, system mocowania
na rzepy siafast ’ na rzepy siafast
Talerz: 5/16; tarcza mocujaca M8 do o Szlifowanie na sucho
krazkéw sciernych wielootworowych i wyko- Talerz: 5/16
nanych w technologii podobnej do siafast Tarcza mocujaca do krazkow siafast
© 30 mm, bez otwordw 0020.4689 0 150 mm, bez otworéw 0020.0346
Rodzaj: miekka, samoprzylepna Rodzaj: miekka, system mocowania
Talerz: 1/4 na rzepy siafast
Tarcza mocujaca do samoprzylepnych Talerz: 5/16
krazkéw Daisy Tarcza mocujaca do krazkow siafast
0 32 mm, bez otworéw 0020.1839 0 150 mm, bez otworéw 0020.6736
Rodzaj: miekka, system mocowania Rodzaj: miekka, system mocowania
na rzepy siafast na rzepy siafast
Talerz: 5/16 Talerz: 5/16
Tarcza mocujaca do samoprzylepnych Tarcza mocujaca do krazkdw siafast
krazkéw Daisy
@ 77 mm, bez otwordw 0020.1988 @ 150 mm, bez otwordw 0020.0345
Rodzaj: miekka, system mocowania Rodzaj: twarda, system mocowania
na rzepy siafast na rzepy siafast
Talerz: 5/16 Talerz 5/16
Tarcza mocujaca do krazkow siafast Tarcza mocujaca do krazkow siafast
) @ 125 mm, bez otwordw 0020.6730 — @ 150 mm, bez otwordw 0020.6737
e Rodzaj: miekka, system mocowania - Rodzaj: twarda, system mocowania
Q- na rzepy siafast na rzepy siafast
. Talerz: 5/16 Talerz: 5/16
Tarcza mocujaca do krazkow siafast Tarcza mocujaca do krazkow siafast
@ 125 mm, bez otworéw 0020.6731 . @ 150 mm, 15 otwordéw 0020.4740
(s Rodzaj: twarda, system mocowania = T Rodzaj: miekka, system mocowania
t{' na rzepy siafast =tk na rzepy siafast
: ‘ Talerz: 5/16 Talerz: 5/16
Tarcza mocujaca do krazkow siafast Tarcza mocujaca do krazkow siafast
9 125 mm, 8 otwordéw 0020.0540 @ 150 mm, 54 otwory 0020.6734
Rodzaj: bardzo miekka, system mocowania Rodzaj: miekka, system mocowania
na rzepy siafast na rzepy siafast
Talerz: 5/16 Talerz: 5/16
Tarcza mocujaca do krazkow siafast Tarcza mocujaca do krazkow siafast
@ 150 mm, 54 otwory 0020.6735 @ 200 mm, 9 otwordw / wielootworowa 0020.4647

Rodzaj: twarda, system mocowania
na rzepy siafast

Talerz: 5/16

Tarcza mocujaca do krazkow siafast

Rodzaj: miekka, system mocowania
na rzepy siafast
Tarcza mocujaca do krazkow siafast

43



44

Komponenty systemowe

Tarcza mocujaca do szlifierek obrotowych

Szeroki asortyment tarcz mocujacych do szlifierek obrotowych:
najrézniejsze wymiary, twardosci i pasujgce do wszystkich systemow
montazu dostepnych na rynku

Tarcza . Nr katalo- Tarcze adapta- . Nr katalo-
- Wymiary R Wymiary
mocujaca gowy cyjne i ochronne gowy
@ 115 mm 0020.0348 Adaptor ochronny 0020.0269
Rodzaj: twarda 77 mm, bez otworéw
Talerz: M14 Rodzaj: szlifowanie na sucho
) Grubos¢: 12 mm
Tarcza mocujaca do krazkéw fibrowych Tarcza adaptacyjna z gabki wyréwnujaca
site docisku
9125 mm 0020.0431 Adaptor ochronny 0020.7234
Rodzaj: twarda @ 125 mm, 54 otwory
Talerz: 5/8 Rodzaj: szlifowanie na sucho, grubo$¢: 10 mm
] o Tarcza adaptacyjna z gabki do krazkow
Tarcza mocujaca do krazkow fibrowych $ciernych wielootworowych i wykonanych
w technologii podobnej do siatkowej
9 125 mm 0020.0350 Adaptor ochronny 0020.7429
Rodzaj: twarda @ 125 mm, 54 otwory
TalerzzM14 Rodzaj: szlifowanie na sucho, gruboé¢: 5 mm
] L Tarcza adaptacyjna z gabki do krazkow
Tarcza mocujaca do krazkow fibrowych $ciernych wielootworowych i wykonanych
w technologii podobnej do siatkowej
@50 mm 0020.0132 Tarcza ochronna 0020.3453
il Rodzaj: twarda, system szybkiej @ 145 mm, bez otworéw
C ﬂé wymiany siafix Grubo$¢: 1 mm
0 Talerz: 1/4", 6 mm
Tarcza mocujaca do krazkow siafix siafast do siaair i siacarat
i miniszlifierek katowych Krazki, @ 150 mm
975 mm 0020.0133 Adaptor ochronny 0020.7428
Rodzaj: twarda, system szybkiej @ 147 mm, 33 otwory, Grubos¢: 1 mm
wymiany siafix Gwarantuje optymalne odsysanie pytu dzieki
Talerz: 1/4", 6 mm krazkowi wielootworowemu S Performance
Tarcza mocujaca do krazkow siafix zatozonemu na tarcze mocujaca z mocowa-
i miniszlifierek katowych niem na rzepy
9 115 mm 0020.0396 Adaptor ochronny 0020.4546
Rodzaj: twarda © 150 mm, 15 otwordw
Talerz: M14 Rodzaj: szlifowanie na sucho
= Grubos¢: 12 mm
Tarcza mocujaca do krazkow scm Tarcza adaptacyjna z gabki wyréwnujaca
sife docisku
9 115 mm 0020.2325 Adaptor ochronny 0020.5886
Rodzaj: miekka, system mocowania @ 150 mm, 103 otwory
na rzepy siafast Rodzaj: szlifowanie na sucho, grubo$¢: 10 mm
Talerz: 5/8 Tarcza adaptacyjna z gabki do krazkow
sciernych wielootworowych i wykonanych
Tarcza mocujaca do krazkéw siafast . w technologii podobnej do siatkowej
9115 mm 0020.0172 Adaptor ochronny 0020.7430

na rzepy siafast
Talerz: M14

Rodzaj: miekka, system mocowania

Tarcza mocujaca do krazkow siafast

@150 mm, 103 otwory

Rodzaj: szlifowanie na sucho, grubos¢: 5 mm
Tarcza adaptacyjna z gabki do krazkow
$ciernych wielootworowych i wykonanych

w technologii podobnej do siatkowej




Klocki do szlifowania recznego
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Klocki do szlifo-
wania recznego
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Wymiary

Klocek Finiblock do krazkow
samoprzylepnych

@30 mm

Rodzaj: dwustronny (miekki / twardy)

samoprzylepne

Klocek Finiblock do krazkow siafast

230 mm
Rodzaj: dwustronny (miekki / twardy)

System mocowania na rzepy siafast

Klocek reczny z otworem posrodku

@73 mm
Rodzaj: miekki

System mocowania na rzepy siafast
22 mm, otwdr posrodku

Pad do szlifowania recznego,

okragly
@150 mm
Rodzaj: miekki

System mocowania na rzepy siafast

Klocek do szlifowania recznego
60 x 128 x 16 mm

Rodzaj: dwustronny (bardzo miekki
(pomaraniczowy) / miekki (czarny))

Szlifowanie na mokro

Klocek do szlifowania recznego
67 x 122 x 35 mm
Rodzaj: dwustronny (miekki / twardy)

System mocowania na rzepy siafast
Szlifowanie na mokro

Nr katalo-
gowy
0020.3286

0020.3285

0020.7388

0020.0364

0020.3713

0020.0343

Komponenty systemowe

Kompletne systemy szlifowania obejmuja takze klocki do szlifowania
recznego. sia Abrasives oferuje klocki do szlifowania recznego we
wszystkich wielkosciach, przeznaczone do prac naprawczych, a takze
specjalne formy do szlifowania na mokro w szerokim asortymencie

jakosdi i twardosci.

Klocki do szlifo-
wania recznego

Wymiary

Klocek do szlifowania recznego,
korkowy

70 x 125 x 40 mm

Rodzaj: twardy

System mocowania na rzepy siafast
Szlifowanie na sucho

Klocek do szlifowania recznego
70 x 125 x 30 mm
Rodzaj: twardy

System mocowania na rzepy siafast
Szlifowanie na sucho i na mokro

Klocek do szlifowania recznego
70 x 125 x 38 mm

Rodzaj: dwustronny ($redniotwardy
(niebieski) / bardzo miekki (biaty))
System mocowania na rzepy siafast
Szlifowanie na sucho

70 x 125 mm
29 otworéw

70 x 198 mm
41 otwordw

70 x 400 mm
68 otworéw

115 x 230 mm
49 otworow

Nr katalo-
gowy
0020.0095

0020.0389

0020.0342

0020.6514

0020.6515

0020.6516

0020.6517
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Wyszukiwarka
Zastosowania

produktow
Aerospace

W Zastosowania gtowne

1913 siawat
1950 siaspeed
2820 siamet
4570 siabite X
6140 siafleece sd
6924 siamet HD
7500 sianet CER
7940 siaair
V' Zastosowania dodatkowe
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Wyszukiwarka produktow - serie produktow dla przemystu lotniczego
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Wiecej produktéw na stronie www.sia-abrasives.com
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Twoj klucz do idealnej powierzchni —
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